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NORMA B R A N Ż O WA BN-77

5993-60
Protezy i aparatyORTOPEDIA

I REHABILITACJA Lejki kikutouie uda  z lam inatu
W ym agania i badania

G rupa katalogow a XIV 23

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
lejki kikutowe uda z laminatów epoksydowych do 
protez konczyn dolnych

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Lejki 
stosuje się w dalszej produkcji protez konczyn 
dolnych z żywic lub drewna

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Wielkość W zależności od wymiarów ana­
tomicznych użytkownika oraz obwodu zewnętrz­
nego kikuta rozroznia się siedem wielkości lejków

— lejek o obwodzie wewnętrznym 390 mm — 
wielkość 39,

— lejek o obwodzie wewnętrznym 410 mm — 
wielkość 41,

— lejek o obwodzie wewnętrznym 430 mm — 
wielkość 43,

— lejek o obwodzie wewnętrznym 450 mm — 
wielkość 45,

— lejek o obwodzie wewnętrznym 470 mm — 
wielkość 47,

— lejek o obwodzie wewnętrznym 490 mm — 
wielkość 49,

— lejek o obwodzie wewnętrznym 510 mm — 
wielkość 51

2 2 Odmiana Lejki dzieli się na
lewe -  L,
prawe — P

2 3 Przykład oznaczenia lejka kikutowego z la­
minatu o obwodzie wewnętrznym 390 mm, wiel­
kość 39, odmiany lewej (L)
LEJEK  KIKUTOW Y Z LAMINATU 39 L BN-77/5993-60 

3 WYMAGANIA

3 1 Wygląd zewnętrzny Powierzchnie lejków 
po stronie zewnętrznej i wewnętrznej me powin­
ny wykazywać następujących wad wykonania 
szczelin, nadlewow, przelewów, guzów, pęcherzy, 
obcych wtrąceń widocznych nieuzbrojonym 
okiem, skupisk żywic, blizn i wgłębień

Naprawa wad jest niedopuszczalna

Gładkość powierzchni lejka powinna być zgodna 
z wzorcem oraz z dokumentacją techniczną pro­
ducenta

3 2 Główne wymiary w mm podano na rysunku 
i w tabl 1

Wymiary me podane na rysunku i w tabl 1 po­
winny byc zgodne z wymaganiami dokumentacji 
technicznej

Dopuszczalne odchyłki poszczególnych wymia­
rów me powinny przekraczać ± 5 mm
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Obwód
w ew nętrzny 390 410 430 450 470 490 510

A

3 3 Materiał Materiały użyte do produkcji lej­
ków powinny byc zgodne z następującymi norma­
mi i dokumentami

— żywica epoksydowa, Epidian 5 i utwardzacz 
Z-l — BN-75/6376-02,

— ftalan dwu butylu — PN-66/C-88031,
— folia PCV — BN-64/6353-01,
—- dzianina ortopedyczna — BN-74/5995-24 lub 

dzianina elastyczna WT-157/0/76
— dzianina szklana — BN-77/5995-43
Uzbrojenie lejków i receptura mieszanki powin­

na byc zgodna z wymaganiami dokumentacji 
technicznej producenta

3 4 Wymagania fizykomechamczne wg tabl 2 
— zgodflie z BN-75/6376-02

3 5 Wykonanie
3 5 1 Odlewanie lejków Lejki powinny byc od­

lewane na modelu, uzbrojonym dzianiną ortope­
dyczną lub elastyczną oraz szklaną, następnie za­
lane kompozycją żywicy epoksydowej według re­

ceptury i czasu żelowania po zmieszaniu z utwar­
dzaczem wg PN-75/6376-02 Liczba warstw dzia­
niny oraz inne parametry wykonania powinny 
byc określone w dokumentacji technicznej produ­
centa

3 5 2 Niedopuszczalne wady wykonania Lejki 
me powinny wykazywać jam skurczowych, pęk­
nięć, rozwarstwień, mespawow oraz innych usz­
kodzeń mechanicznych mogących mieć wpływ na 
obniżenie wartości użytkowych wyrobu

3 6 Wytrzymałość na obciążenie Lejki obciążo­
ne pionowo na obwodzie siłą maksymalną Q = 
= 980 N (100 kG) me powinny wykazywać żad­
nych odkształceń lub pęknięć

3 7 Wykończenie Lejki powinny mieć górną 
krawędź gładką szlifowaną papierem ściernym, 
dolną krawędź przyciętą piłą

3 8 Cechowanie Na każdym lejku, w miejscu 
wskazanym na rysunku, powinna byc umieszczona 
w sposob trwały i wyraźny cecha zawierająca co 
najmniej następujące dane

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenie wg 2 3 (bez części słownej),
c) miesięc i rok produkcji (ostatnie cyfry roku)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie
4 11 Pakowanie zbiorcze Lejki należy wkła­

dać do pudełek tekturowych po 10 sztuk i zabez­
pieczyć przed otwarciem Wolną przestrzeń w pu­
dełku należy wypełnić wełną drzewną lub innym 
materiałem opakunkowym w taki sposob, aby za­
bezpieczyć je przed przesuwaniem się wewnątrz 
opakowania, w czasie transportu

4 12 Pakowanie transportowe Lejki opakowa­
ne wg 4 11 należy formować w paczki po 2 pu­
dełka i owijać w papier pakowy, przewiązując je 
sznurkiem lub miękkim drutem Wewnątrz każ­
dego opakowania transportowego powinna byc 
umieszczona karta kontrolna zawierająca co naj­
mniej następujące dane

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenie wg 2 3,
c) znak kontroli jakości,
d) znak pakowania,
e) liczbę sztuk,
f) datę pakowania
W przypadku wysyłania mniejszej ilości lejków 

dopuszcza się inny sposob pakowania, uprzednio 
uzgodniony pomiędzy producentem i odbiorcą

4 2 Przechowywanie Lejki należy przechowy­
wać w opakowaniu wg 4 1 1 w pomieszczeniach
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zamkniętych, suchych, wolnych od oparow kwa­
sowych i wilgoci

4 3 Transport Lejki należy przewozie krytymi 
środkami transportowymi w opakowaniu wg 4 12 
w sposob zabezpieczający je przed uszkodzeniem

5 BADANIA

5 1 Partia Partię stanowią lejki jednej wiel­
kości, wykonane z jednolitego materiału, o stałych 
parametrach technologicznych określonych w do­
kumentacji technicznej, przedstawione jednorazo­
wo do odbioru

Partia lejków jest nieograniczona

5 2 Rodzaje, opis i metody badań — wg tabl 2

5 3 Pobieranie próbek do badań Z partu przed­
stawionej do odbioru wg tabl 2 lp 1—3 należy 
pobrać próbkę na ślepo w sposob losowy w zależ­
ności od licznosci partu Wielkość próbki powinna 
byc zgodna z wymaganiami wg PN-73/N-03021 
oraz tabl 3 kol 2

Tablica 3

Liczność p a r tu  
w dostawie, sztuk

Licznosc
próbki
sztuk

Liczba 
kw alifiku ­
jąca, sztuk

Liczba dys­
kw alifiku ­
jąca, sztuk

1 2 3 4

do 50 5 0 1
5 1 -  90 8 1 2
91-150 13 1 2

151-280 20 2 3
281-500 32 3 4

5 4 Ocena wyników badań Partię lejków nale­
ży uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli 
odpowiada wymaganiom określonym w tabl 2 lp 
1—3 oraz, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce 
poddanej badaniom wg tabl 2 lp 4 i 5 me przek­
roczyła liczby kwalifikującej, podanej w tabl 3 
kol 3

5 5 Zaświadczenie o zgodności wyrobu z wy­
maganiami normy Producent jest obowiązany do 
każdej partu lejków dołączyć zaświadczenie 
stwierdzające zgodność wyrobu z wymaganiami 
normy

Tablica 2

Lp Rodzaj badan Opis badan Metody badan

1 Oględziny zew ­
nętrzne

spraw dzić zgodność w ykonania z w ym a­
ganiam i wg 3 1, 3 5 2, 3 7, 3 8 i 41, badania
1 oo%>

przeprow adzić nieuzbrojonym  okiem

2 Spraw dzenie
w ym iarów

spraw dzić zgodność w ykonania z w ym a­
ganiam i wg 3 2 oraz z dokum entacją tech ­
niczną, badania 100°/o

przeprow adzić uniw ersalnym i przyrządam i
pom iarowym i

3 Spraw dzenie
m ateria łu

przeprow adzić zgodność w ykonania z w y­
m aganiam i wg 3 3, badania 100%

na podstaw ie zaświadczenia określającego 
rodzaje m ateriałów  użytych do produkcji 
badanej p artii lejków

4 Spraw dzenie 
w ym agań fizy- 
kom echanicz- 
nych

przeprow adzić zgodność w ykonania z w y­
m aganiam i wg 3 4, badania przeprow adzić
na próbce

wg BN-75/6376-02

5 Spraw dzenie
w ytrzym ałości

przeprow adzić zgodność w ykonania z w y­
m aganiam i wg 3 6, badania przeprow adzić 
na próbce

urządzenie do przeprow adzenia badan mo­
że być dowolnej konstrukcji pod w aru n ­
kiem, ze zapew ni prawidłowość ich prze­
prow adzenia

K O N I E C

Inform acje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-77/5993-60

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
P rzem ysłu  O rtopedycznego

2 Normy i dokumenty związane

PN-66/C-88031 F ta lan  dw ubutylow y techniczny 

PN-73/N-03021 S tatystyczna kontro la jakości K ontrola 
odbiorcza w edług oceny alterna tyw nej P lany  badania 

BN-74/5095-24 W yroby ortopedyczne Dzianina 

BN-77/5995-43 W yroby ortopedyczne Dzianiny szklane

BN-64/6353-01 Folia rozdm uchiw ana z uplastycznionego 
polichlorku w inylu

BN-75/6376-02 Żywice epoksydowe podstaw owe Epidian 
1, 2, 3, 4

WT-157/0/76 O pracow anie dzianiny elastycznej w  kolorze, 
cielistym  i kształcie rękaw a dla potrzeb ortopedii

3 Symbol wg SWW — 2885-97

4 Autor projektu normy — Jerzy K rzem kowski


