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NORMA

ORTOPEDIA
1 REHABILITACJA

Rece

1 WSTEP_

1 1. Przedmiot normy Przedmiotem normy se rece

kosmetyczne, robocze, pleciopalcowe, czynne, dziatajece
w bloku funkcjonalnym palce 2 do 5 oraz z przeciwstawnym
im kciukiem

1 2 Zakres stosowania normy. Norma obejmuje o0gdl-
ne wymagania odbiorcze oraz sposéb przeprowadzania ba-
dan

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

2 1 Wielkosci W zaleznosci od szerokosci reki roz-
réznia sie 3 wielkosci

reka o szeroko$ci 76 mm - 1,

reka o szeroko$ci 82 mm - 2,

reka o szeroko$ci 90 mm - 3

Protezy

SWA 2885 951

BRANZOWA

BN-76
5993-58

i aparaty

pieciopalcowe czynne

Grupa katalogowa XIV 23

2 2 Odmiana Ze wzgledu na zastosowanie rece  dzieli
sie na
lewe - L,
prawe - P
2 3 Przyktad oznaczania
a) reki kosmetycznej, roboczej, pieciopalcowej, czyn-

nej, o szeroko$ci 76 mm, odmiany prawej (P)
REKA PIECIOPALCOWA CZYNNA 1P BN-76/5993-58

b) reki kosmetycznej, roboczej, pieciopalcowej, czyn-

nej, o szerokosci 76 mm odmiany lewej (l_)

RE,CKA PIECCIOPALCOWA CZYNNA 1L BN-76/5993-58

3, WYMAGANIA

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Ortopedycznego dnia 31 grudnia 1976 r

lako norma obowiqzu|gca w zakresie produkcji i

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977

3 1 Gtéwne wymiary podano w mm na rys 1iwtabl 1
Widok W
obrotu od dnia 1 pazdziernika 1977 r
i Miar nr 10/1977 poz 33)
Wptyw do WN 12 4 77 Oddono do zktodo 27 577 Druk ukoriczono we wzzeiniu 77 Ceno zl 240

Obj 0?70 a w Naklad 500+55 egz Zam 1591/77
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Tablica 1
Wielko$é A 2 B +2 C +2
1 76
2 82 56 150
3 90

Wymiary nie podane na rys 1 powinny by¢ zgodne z wy-

maganiami dokumentacji technicznej producenta

3.2. Wyszczegdlnieni e cze$ci i materiat - wg tabl 2

Tablica 2
Numer  \aswa WY Numer  Liczba  Materiat
czesci P nik
czesci normy sztuk WG
na rys ozna-
1 czenia
1 2 3 4 5 6
poi lure-
. Korpus 1 tan nie
! reki - - normal i-
zuje sie
Czton winichlo-
2 cztero- - - 1 rek winy-
palcowy lu nie
normal i-
3 Kciuk - - 1 zuje sie
Mecha- nie nor-
4 nizm - - 1 mal izuje
sie
PN-74/
5 Whkret M5x50 M-82214 1 -
PN-74/
5
6 Wkret M3x8 M-82209 -
Pozostate cze$ci i materiaty nie podane w tabl 2 powin-

ny byé zgodne z wymaganiami dokumentacji  technicznej
producenta

Podstawowym materiatem uzytym do produkcji korpusu
jest pianka poliuretanowa konstrukcyjna, a cztonu cztero-
palcowego oraz kciuka - uplastyczniony polichlorek winy-
lu Mieszanke nalezy wykonaé zgodnie z recepture podane

w dokumentacji technicznej producenta

3 3. Masa czes$ci reki. W zaleznosci od konstrukcji
lementéw reki i zawarto$ci sktadu chemicznego mieszanki
poszczeg6lne cze$ci powinny mie¢ mase
+10,
+10,
+3,

+5

czesc przysrodkowa - 50 g
-115g
- 55¢
- 1399

cze$é zewnetrzna
kciuk

czton czteropalcowy

3 4 Wytrzymato$¢ reki na zmeczenie. Reka
byé zamocowana w urzedzeniu pionowo, tak aby mozliwe by-
to jej otwarcie i powinna byc poddana dziataniu 75 000 cy-
kli otwarcia i zamkniecia w ciegu 6 godz

Po zdjeciu z urzedzema reka nie moze wykazywaé zad-

nych zmian i odksztatceh, powinna by¢ sprawna

powinna

3 5 Barwa Korpus reki, czton czteropalcowy i

powinny mie¢ kolor cielisty

3 6 Wpykonanie Elementy z tworzywa sztucznego odle-

wane w formach Cze$ci metalowe - obrobione
3 7 Wyglad zewnetrzny Zewnetrzna powierzchnia rek
powinna byc gtadka, bez nadlewow i niedolewéw, speczen,

spekan, peknie¢ lub innych usterek mechanicznych Napra-

wa wad jest niedopuszczalna Dopuszcza sie punktowe za-
nieczyszczenia o $rednicy nie przekraczajacej 0,5mm w
liczbie 1na 1 cm2

3 8 Wytrzymato$¢ na obcigzenie. Reka obciezona na
drugim i pietym palcu site maksymalne Q =25 (250 N) nie
powinna wykazywa¢ zadnych odksztatcen lub peknieé

3. 9. Sita rozwarcia. Sita potrzebna do rozwarcia rek
na odlegtosé

1mm - 0, 95 kG (9, 5N),

60 mm -6,0 kG (60 N)

3. 10 Montaz Rece powinny by¢ dostarczane w stanie
zmontowanym zgodnie z wymaganiami dokumentacji tech-
nicznej producenta Wiercone otwory w kciuku i korpusie

reki powinny by¢ réwnolegte do ptaszczyzn styku kciuka i

korpusu Przy zamknietym palcu kciuk powinien mocnoprzy-

lega¢ do powierzchni drugiego i trzeciego palca Ket roz-
. . . . 0

warcia kciuka powinien wynosi¢ 40", a cztonu czteropal-

od

(o] - . . .
cowego 45~ Minimalne rozwarcie reki mierzone we-

wnetrznej strony kciuka do wewnetrznej strony palca wska-

zujecego powinno wynosi¢ 65 mm Mechanizm dzwigni pal-
cow powinien dziata¢ sprawnie bez zadnych zacie¢ i zaha-
mowan

3. 11. Odporno$¢ na niskie temperatury Rece po zmon-

towaniu powinny wytrzymywaé -35 +2°C w ciegu 1godz Po

uptywie tego czasu rece nie powinny wykazywaé zadnych
zmian w stosunku do stanu pierwotnego
3.12. Cechowanie Na kazdej rece, w miejscu wskaza-

nym na rys 1, powinna by¢ umieszczona w sposob trwa-

ty i wyrazny cecha zawierajeca co najmniej nastepujece
dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2 3 (bez czesci stownej),

¢) miesiec i rok produkcji (ostatnie cyfry roku)

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
4., 1 Pakowanie

4 1 1 Opakowanie podstawowe Kazda reka przygoto-
wana do transportu powinna byc wtozona (1 sztuka) do tor-

by z tworzywa sztucznego i zamknieta

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Rece opakowane wg 4 1 1
Wolne
lub

nalezy wktada¢ do pudetek tekturowych po 20 sztuk
przestrzen w pudetku nalezy wypetni¢ wetne drzewne

kciuk
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innym materiatem wypetniajagcym w taki spos6b, aby zabez-
pieczy¢ rece przed przesuwaniem sie wewnetrz pudetka

w czasie transportu Pudetka zabezpieczy¢ przed otwar-
ciem W przypadku wysytania mniejszej liczby rek  do-
puszcza sie inny sposéb pakowania uprzednio uzgodniony
pomiedzy producentem i odbiorce Wewnetrz kazdego opa-
kowania transportowego powinna byé umieszczona karta
kontrolna zawierajeca co najmniej nastepujece dane

a) znak lub nazwa producenta,

b) oznaczenie wg 2 3,

c) liczbe sztuk,

d) znak kontroli jakosci,

e) date pakowania,

f) znak pakowania

4. 2. Przechowywanie. Rece nalezy przechowywaé w o-
pak vaniuwg 4 1 2w pomieszczeniu zamknietym, suchym,
wolnym od oparéw kwasowych i wilgoci

4.3. Transport. Rece nalezy przewozié¢ krytymi $rodka-
mi transportowymi w opakowaniu wg 4 1 8  zabezpieczo-

nym w taki spos6b, aby w czasie transportu opakowanie

z zawarto$cie nie ulegto uszkodzeniu

5. BADANIA
5, 1L Program badan

5. 1 1 Badania petne. Badania petne nalezy przeprowa-

dza¢ co najmniej raz na pot roku oraz przy kazdej zmia-

nie technologi i Badania petne polegaje na  sprawdzeniu
zgodnos$ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3 3,

3438 39i311

5.1.2 Badania niepeine. Badania niepetne nalezy prze-
prowadzi¢ przy odbiorze kazdej partu przedstawionej do
odbioru i polegaje na sprawdzeniu zgodno$ci z wymagania-

mi podanymi w tabl 3 1p 1+4

5 2 Rodzaje, opis i metody badan - wg tabl 3

Tabl ica 3
Rodzaje -
L-P oadan Opis badan Metoda badan
1 2 3 4
przeprowadzié
1 Ogledz iny na zgodn_osc_z nieuzbrojonym okiem
zewnetrz- wymaganiami wg
nie 35 37 312
oraz 4 1 bada-
nia 100%
przeprowadzi¢
Sprawdze- na zgodnos¢ z uniwersalnymi przy-
2 nie wymia- wymaganiami wg przedami pomiaro-
row 3 loraz doku- wymi

mentacji technicz-
nej badania 100%

cd tabl 3

Rodz aje

Lp badan

Sprawdze-
3 nie mate-
riatu

Sprawdze-
4 nie mon-
tazu

5 Sprawdze-
nie masy
czesci

SprawdzZe-
6 nie wytrzy-

Opis badan

przeprowadzié
na zgodno$¢ z
wymaganiami wg
3 2 tabl 2
badania 100%

przeprowadzié
na zgodnos¢ z
wymaganiami wg
3 10, badania
100%

przeprowadzi¢
na zgodnos$é z
wymaganiami
wg 3 3, badania
na prébce

przeprowadzié
na zgodno$¢ z

matosci reki wymaganiami wg

na zmecze-
nie
Sprawdze-
7 nie wytrzy-
matosci na
obciezenie

Sprawdze-
8 nie rozwar-
cia

Sprawdze-
9 nie odpor-
nosci na
niskie tem-
peratury

34, badania na
prébce
przeprowadzié
na zgodno$¢ z
wymaganiami wg
3 8,badania na
prébce

przeprowadzié
na zgodno$¢ z
wymaganiami wg
39, badania na
prébce

przeprowadz i¢
na zgodno$¢ z
wymagani ami
wg 3

Metoda badan

na podstawie $wia-
dectwa okreslajece-
go rodzaje materia-
téw uzytych do pro-
dukcji badanej partu,
mieszanke nalezy
sprawdzi¢ na pod-
stawie Swiadectwa
wystawionego przez
kontrole jakosci

nieuzbrojonym okiem
ket rozwarcia suw-
miarke lub szablo-
nem

waga analityczna

przeprowadzi¢ na
stoisku

urzedzeme do prze-
prowadzenia badan
moze byc dowolnej
konstrukcji pod wa-
runkiem, ze spetnia
zedane wymagania,
sposob przeprowa-
dzania badan podano
narys 2

pomiar rozwarcia re-
ki nalezy odczyta¢ na
dynamonterze, spo-
s6b przeprowadzenia
badan podano na

rys 3

nalezy wykona¢ na 5
sztukach pobranych
sposobem losowym na
$lepo z partu przed-
stawionej do odbioru,
rece wiozy¢ do agre-
gatu chtodniczego o
temperaturze -4(Pc,
po uptywie okres-
lonego czasu rece
podda¢ niezwtocz-
nie ogledzinom, nie
powinny wykazywaé
zadnych peknieé

ani innych wad wi-
docznych nieuzbro-
jonym okiem
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5. 4. Pobieranie prébek do badan - wg tabl 4
Z partu, ktéra przeszta badania 100% wg tabl 3 Ip 1*4,
nalezy pobra¢ w sposéb losowy na $lepo probke w liczbie

zaleznej od liczno$ci partu zgodnie z tabl 4 i 5 kol 2

Tablica 4
Badania niepeine wg tabl 3 Ip 1, 2,
. s 3, 4
Licznosc¢
partu licznos¢ liczba liczba
probki kwal ifikacyj- dyskwal ifika-
na cyjna
sztuk
1 2 3 4
do 25 5 0 i
26 + 50 10 0 1
51 - 90 15 1 2
92 + 150 20 2 3
151 T 280 32 3 4
Tabl ica 5

Licznosé probki Badania petne wg tabl 3 Ip 1-9

w dostawie licznosé licznosé liczba
prébki kwal ifikacyj- dyskwal ifi—
na kacyjna
Rys 2
sztuk
I>= 1 2 3 4
do 25 5 0 i
26 t 50 10 0 1
51 - 90 15 1 2
9 150 20 2 8
151 * 280 32 3 3

5 5 Ocena wynikéw badan Partia rek odpowiada wy-
maganiom normy, jezeli liczba rek niedobrych sposréd po-
branych do badan wg tabl 3 Ip 5T 9 me przekroczyta od-
powiedniej liczby podanej w tabl 5 kol 3

Partia nie odpowiada wymaganiom normy, jezeli liczba
rek niedobrych spos$réd pobranych do badan wg tabl 3
Ip 5+ 9jest rbwna odpowiedniej liczbie podanej w tabl

5 kol 4 lub je przekracza
5. 6. ZasSwiadczenie o zgodno$ci wyrobu z  wymaganiami

normy. Producent jest obowiezany doteczy¢ do kazdej par-
tu rek zaswiadczenie stwierdzajece zgodno$¢ z wymagania-

mi normy

Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie rek uznane za niezgodne z wymaganiami normy pro-

5.3. Wielko$¢ partii. Partie stanowie rece jednego ro- ducent powinien przesortowaé i przedstawi¢ do badan po-

dzaju, technologu oraz jednolitego materiatu iprzedstawio- wtérnych

ne jednorazowo do odbioru Badania powtdrne se ostateczne

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego

2 Normy zwigzane
PN-74/M-82209 Wkrety ze tbem stozkowym z qwintem na catej dtugosci
PN-74/M-82214 Wkrety ze them stozkowym soczewkowym

3. Autorzy projektu normy - jerzy Krzeminski, Henryk Suwalski



