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i 1 Przedmiot normy Przedmiotem noimy si wymagania i badania dotyczące haka 
roboczego wieloczynnościowego /  koncowki o sicdmcy 14 mm lub 1(!mm umożliwiają 
cego chwytanie rożnych przedmiotów o riz  wykonywime wiciu czynności

1 2 Zakres stosowania normy Normy stosuje sic przy piodukcji i odbiorze haków ro 

boczych

2 POD/IAI I OZNACZENIE

2 I Rodzaje W zależności od średnicy zastosowane) koncowki ro/roznia się dwi 1 0  

dz tje haków
— hak z koncowką o stednicy 14 mm — 14
— hak z koncowki o średnicy 16 mm — 16

2 2 Odmiany Ze względu na zastosowanie haki dzieli się n i

— lewe — L
— prawe — P

2 3 Prz.ykład oznaczenia

a) haka loboczego wieloczynnościowego o średnicy koncowki 14 mm odmiany le 

wej (L)

HAK WIELOOZYNNOŚC IOWY 14 L BN 73/5993 56

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Ortopedycznego 
Ustanowiona przez Dyrektoia Zjednoczenia Ptzemyslu Ortopedycznego 

dnia 22 ptzdzierm ka 1975 r jako norma obowiązująca w zakresie produkcji 
i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r (Dz Norm i M iar m 7/1976 poz 23)
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b) haka roboczego wieloczynnościowego o średnicy koncowki 16 mm odmiany le
wej (L)

HAK WIELOCZYNNOŚCIOWY 16 L BN 75/5993 56 

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary w mm podano na rys 1

<PI6tub*M

Rys 1



BN 75/5993 56

Pozostałe wym ary me podane na rys 1 powinny byc zgodne z dokumentacj tech 

niczną

3 2 Wyszczególnienie części i materiału — wg tabl 1

Tablica 1

Numer 
części 

na rys 1
Nazwa części

Wyróżnik
oznaczę

ma

Numer
normy

Liczba
sztuk

Materiał
wg

1 2 3 4 5 6

1 Ramię stałe — — 1 staliwo LH14
2 Ramię ruchome — — 1 PN 71/H 83158

3 Wkręt — — 1 s al 35
PN 66/H 84019

4 Sprężyna — — 3
drut DS68 
PN  71/H 80057

5 Zaczep — — 3 stal 35
PN  66/H 84019

6 Kulka 0  2,5 PN 69/M 86452 40 —

7 Koncowka — 1 stal 35
PN  66/H 84019

8 Płytka — — 1
staliwo LHI4 
PN  71/H 83158

Pozostałe części i materiały, me podane w tabl 1 powinny byc zgodne z dokumentacją 

techniczną producenta

3 3 Wykonanie

3 3 1 Wymagania ogoine Haki — odlewane obrobione i polerowane Ramię stałe 
i wkręt — gwintowane gwint sredmodokładny wg PN  70/M 02013 wyjście gwintu 

wg PN  74/M 82063, zakończenie sworznia wg PN  73/M 82061 Koniec — płaski ścięty

3 3 2 Łączenie części Płytkę z ramieniem stałym należy lutować na mosiądz (Ms) 
Spoina połączeń powinna obejmować łączenie elementu na całej szerokości, medopuszczal 
ne jest nierównomierne lutowanie Jakość połączeń lutowania powinna byc przed monta 
zem haków sprawdzona i poświadczona przez kontrolę jakości producenta

3 3 3 Pasowanie części Dla wałków i otworow obrotowe (zwykłe) H7/f7 — wg PN 60/ 

M 02104

3 3 4 Chropowatość powierzchni odlewu haka Powierzchnia odlewanych ramion haka 
powinna byc gładka bez żadnych usterek Ocenę chropowatości należy porownac przez 
oględziny nieuzbrojonym okiem z wzorcem zatwierdzonym uprzejm o pomiędzy producen
tem odlewów i odbiorcą oraz z dokumentacją techniczną Powierzchnia zewnętrzna ramiou
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haka nie powinna mieć zasadniczych wad jak nadlewy pizcltwy guzy pęcheizc blizny 
i wgniecenia Naprawa wad jest niedopuszcz ilna

3 3 5 Mikrostruktura odlewow Ramię st ile i i uchom , powinno nutc budowę zw aitj 
bez rzadzizn pęcherzy j im  skuiczowych pęknięć nadeiwan wtiącen obcych ci ił i innych 
wad mogących powodować obniżenie waitosci użytkowych hak i

3 3 6 Wykonanie sprężęn Sprężyny naciągowe powinny byc /w ijant na zimno pi iwo 
skrętnie w sredmodokladnej klasie wykonani i (81 zwoje powinny byc równomiernie ni 
wijane Dopuszczalna odchyłka napięcia własnego spięzyn powinna wynosić I5U/ 1 ic/bc 
zwojow powinna określać dokumentacja techniczna pioduccnti Zikonczcnic spięzyn 
powinno iniee zaczepy zwykłe pojedyncze iownolegic Spięzyny należy zabezpieczyć pized 
korozją przez obiobkę galwaniczną wg PN 72/H 97006

3 3 7 Siła rozwarcia ramion Płaszczyzny lobocze i imion powinny do siebie ściśle pizy 
legać Dopuszczalna szczelini między płaszczyznami nie pow inni pizekiaczac 0 2 mm

Siła rozwarcia dwóch płaszczyzn h ik i uzależniona jest od liczby spięzyn i powinni 
wynosić co najmniej

— dla jednej spięzyny — I 5 kG

— dl i dwóch spięzyn — 2 2 kG

— dla tizech sprężyn 4 2 kG

3 3 8 Wytrzymałość ramion Hak obciążony siła 60 kG n i końcu i imion me powinien 
wykazywać żadnych odkształceń lub pęknięć

3 3 9 Kąt rozwarcia ramion Ramię haka pizy maksymalnym jego obciążeniu powinno 
się odchylić od pieiwotnego położeni i o k jt 45

3 3 10 Wyżarzanie (zmiękczające) Hak należy w jzuzae  w ttmpei iłuize 850 J J 0  C 
Czas wygrzewania— 2 godz Następnie studzić z piecem do tempeiatmy 650 C Dalsze 
chłodzenie przeprowadzić na wolnym powietrzu, az do całkowitego ostudzenia

3 3 11 Twardość Haki po wyzuzeniu powinny nutc tw udosc 130 160 HB

3 3 12 M onia/ Haki powinny hyc dostaiezone w stanic zmontowanym zgodnie z do 
kum enłacjj tcchmc/n j pioducenta Kulki po ułbzeniu w gniazda należy pokryć cicnkj 
waistw j wazeliny zneutralizowanej wg PN 69/C 96120 Wkięt należy zabezpieczyć pized 
odkięcamem Hak po zmontowaniu powinien dzi il ic spi iwnic N iedopus/c/ilnc s j luzv 
Po zmontowaniu haka należy n tk h d ac  sprężyny naciągowe (w zależności od potizeb)

3 4 Wykończenie

3 4  1 Wygląd zewnętrzny powierzchni Powierzchnie poszczególnych elementów haki 
powinny byc gładkie bez wgłębień lys siadów uderzeń zadzioiow wzeiow i wykruszen 

Powierzchnię zewnętizną haka należy poleiowac
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3 4 2  Powłoki ochronne Wkręt koncowka zaczepy i spiezyny po obrobce g ilwa 
niczncj nie powinny mieć zasadniczych, w id iak tozwarstwienia biak pokryć porowatość 
niewłaściwe koloiy i odcienie o r iz  inne wady obniżaj |ce jakość pokrycia

3 5 Cechowanie N a każdym baku w nneiscu wskazanym na lys I powinna byc umiesz 
czona w sposob trwały i wyiazny cecha, zawierająca co najmniej następujące dane

a) zn ik lub nazwę pioducenti,
b) oznaczenie wg 2 1 (bez części słownej)
c) miesi je i lok piodukcji (dwie ostitm e cylry loku)

4 PAKOWANIE PK/.E( HOWYWANIl' I IRANSPORI

4 1 Pakowanie

4 1 I Przygotowanie do pakowania Haki pizygotow me do wysyłki powinny bvc po 
kryte cienka w aistw; wazeliny zneuti ih/owanej wg PN 69/C 96120 i owinięte w papier

4 I 2 Opakowanie podstawowe Haki pizygotow me do wysyłki wg 4 I I należy wkładać 
po jednej sztuce do toreb z twotzywa sztucznego i zamykać

4 1 3 Opakowanie zbiorcze Haki opakow me wg 4 I 2 należy wkładać do pudełek 
tckuiiowych po 10 sztuk Wolną przestrzeń w pudełku ntle/y  wypełnić wełną drzewna lub 
innym ni itcn tłem wypełni tj jcym w taki sposob aby zabezpieczyć Iraki pized pizesuw imcm 
się wewn itrz pudełka w czasie transpoilu Pudełka zabezpieczyć pized otw aiuem

W przypadku wykonania mniejszej liczby haków dopuszcza się inny sposob pakowania 
uzgodniony pomiędzy producentem i odbiorcą

4 1 4 Opakowanie transportowe Haki opakowane wg 4 I 3 ntlezy owijać w paptet pa 
kowy i zabezpieczyć w taki sposob aby me uległy uszkodzeniu w czasie transportu Wcw 
n ttiz  każdego opakowania tiansportowego powinna byc umieszczona karta kontrolna 

zawieiająca co najmntei następujące dane

a) znak lub nazwę producent i
b) oznaczenie wg 2 1,
c) liczba sztuk
d) znak kontroli jakości
e) /n  ik pakowacza
t) d itę pakowania

4 2 Przechowywanie Haki należy pizechowywac w opakowaniu wg 4 I 3 w pomiesz 

czcninch zamkniętych suchych wolnych od oparow kwasowych i wilgoci

4 3 Transport Haki należy przewozie krytymi środkami transpoitowymi w opakowa
niu wg 4 I 4 zabezpieczone w taki sposob a b y ^  czasie transportu opakowanie z zawartością 

nie uległo uszkodzeniu
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5 BADANIA

5 1 Rodzaje, opis i metody badan — wg tabl 2

5 2 Partia Partię stanowią haki jednego rodzaju, odmiany wykonania oraz jednolitego 
materiału i przedstawione jednorazowo do odbioru Partia haków jest ograniczona

Tablica 2

Lp Rodzaje badan Opis badan Metody badan

1 2 3 4

1 Oględziny
zewnętrzne

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 4 1 i 
3 4 2 badania przeprowa
dzić 100%

nieuzbrojonym okiem

2 Sprawdzenie
wymiarów

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 1 oraz 
dokumentacją techniczną ba 
dania przeprowadzić 100%

uniwersalnymi przyrządami pomia 
rowymi

3 Sprawdzenie
materiału

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 2 ba
dania przeprowadzić 100%

na podstawie świadectwa określają
cego rodzaje materiałów użytych 
do produkcji badanej partu

4 Sprawdzenie
montażu

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 3 12 ba 
dam a przeprowadzić 100%

nieuzbrojonym okiem

5 Sprawdzenie
twardości

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 3 11, ba
danie przeprowadzić na prób
ce

wg PN-74/H 04350

6 Sprawdzenie 
mikrostruk
tury odlewu

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 3 5, ba 
dania przeprowadzić na usta 
lonej próbce

na liczbie odlewow uzgodnionych 
między wykonawcą odlewow i od 
biorcą miejsce na odlewie podlega 
jące badaniu powinno byc określane 
na rysunku, badania należy prze 
prowadzić w zgodności z wzorcami 
obustronnie uzgodnionymi
a) badania przełomu przez porów

nanie wzrokowe,
b) badania porowatości przez porow 

name wzrokowe

7 Sprawdzenie 
siły i kąta 
rozwarcia 
ramion

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 3 7 1 3 3 9

urządzenie do przeprowadzania ba 
dan może byc dowolnej konstrukcji 
pod waiunkiem ze zapewni prawid 
łowosc ich przeprowadzenia, po 
miar rozwarcia kąta należy wykonać 
za pomocą kątomierza warsztato
wego, sposob przeprowadzenia ba
dan podano na rys 2
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cd tabl 2

Lp Rodzaje badan Opis badan Metody badan

1 2 3 4

8 Sprawdzenie
wytrzymało
SCI

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 3 8 ba 
dania przeprowadzić na prób 
ce

urządzenie do przeprowadzenia ba 
dan może byc dowolnej konstrukcji 
pod warunkiem ze spełni żądane 
wymagania, sposob przeprowadzenia 
badan podano na rys 3

9 Sprawdzenie
powłok
ochronnych

przeprowadzić na zgodność 
z wymaganiami wg 3 4 2

metodą kroplową 
wg PN-74/H 04605

5 3 Pobieranie próbek do badan — wg tabl 3 Z partu przedstawionej do sprawdzenia 
i badan odbiorczych wg tabl 2 Ip 1 2, 3 i 4 należy pobrać próbkę na ślepo w sposob lo 
sowy w zależności od licznosci partu Wielkość próbki powinna byc zgodna z tabl 3 kol 2
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lablica 3

Licznosc partu 
w dostawie sztuk

lacznosc próbki 
sztuk

Licznosc
kw ilifikuiac i sztuk

Licznosc
dyskwiliflkująca sztuk 

41 2 2

5 - 1 5 2 0 1
16 25 5 0 1
26 50 10 1 2
51 90 15 2 2

5 4 Ocena wyników badan Paitia haków odpowiada wymaganiom noimy jeżeli liczb i 
haków niedobrych sposrod pobianych do badan wg tabl 2 lp I 2 1 i 4 me pizekroczyla 
odpowiedniej liczby podaruj w tabl 2 kol 2 Partia me odpowiadająca wymaganiom normy 
leżeli liczba haków niedobrych sposrod pobianych do btdan wg tabl 2 lp 5 6 7 8 i 9 
odpowiada liczbie podanej w tabl 2 kol 4

5 5 Zaświadczenie o zgodności wyrobu z normą Pioduccnt obowiązany jest dołącwc 
do każdej part 1 1 haków zaświadczenie stwieidzająct /godność z wymagani inn normy

6 POSTI PO W ANIE /  PARTIĄ UZNANĄ 7\ NIEZGODNĄ /  WYMAGANIAMI
NORMY

Partię haków uznaną /  i niezgodną z wymaganiami normy producent powinien pi/csor 
towac i przedstawić do badan powtoinyeh B idania powloinc s j ostateczne

K O N I E C

TNFORMAC IE DODATKOWF

1 Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie Pi/emysłu Oitopedyeznego
2 Normy zyyiązane

PN 69/C 96120 Pr/etwoiy naftowe Wazelina techniczna 
PN 74 11 04250 Pioba twaidosci metali sposobem Bnnella
PN 74 d I 04605 Oclu o n i pized korozją Pomiar grubości powłok metalowych metodami 

niszcz tcymi
PN-7I/H 82158 Staliwo stopowe odporne na koiozję (nierdzewne i kwasoodporne) Gatunki 
PN 66 'tl 84019 Stal węglowi konstiukcyjna wyzszei jakości ogolnego przeznaczenia 

Gatunki
PN 72'H 97006 Ocluona przed koiozjj Elektrolityczne powłoki Ni Ni Cr Cu Ni Ci 

W vm igtm i i b id am i
PN 70/M 0201 2 Gwinty metryczne o średnicach I do 600 mm Wymiary 
PN 60/M 02104 Tolciancjc i pasowanie wałków i otworow Watki, otwoiy i pasowania 

norm rlne
PN 71 M 80057 Di uty sprężynowe Druty ze stali węglowych okrągłe ogolnego przczn,

CZUII i

PN 72/M 82061 Zakończenia śrub i wkrętów z gwintem metrycznym 
PN 74, M 82062 Gwinty metryczne Wymiary wyjsc i podcięc oiaz nadmiary długości gwf 

tow i głębokości otworow I
PN 69 M 86452 ł ozyska toczne Kulki V

.2 Normy zagraniczne
lugosławia JUS M T5 123 Ortotioko — proteticki proizvodt Hvataljka decija leva i desn 

4 Autorzy proiektu normy — lozef G ordczyk i Fugenmsz Gaibarski


