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1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są golenie drewniane stoso

wane do ram kolanowych i bez ram kolanowych.

2. Rodzaje. Rozróżnia się dwa rodzaje goleni 

Gdr - goleń do ramy kolanowej,

Gbr - goleń bez ramy kolanowej

3. Wielkości. W zależności od obwodu łydki rozróżnia się trzy 

wielkości goleni

1 -  0  obwodzie łydki 320 mm,

2 -  o obwodzie łydki 340 mm,

3 -  o obwodzie łydki 360 mm

4 Odmiany. Golenie dzieli się na 

lewe - L, 

prawe - P.

5. Przykład oznaczenia

a) goleni drewnianej do ramy kolanowej (Gdr), o obwodzie łydki 

320 mm, lewej (L)

GOLEl? DREWNIANA Gdr-320-L BN-75/5993-26

b) goleni drewnianej bez ramy kolanowej (Gbr), o obwodzie łydki 

320 mm, prawej (P):

GOŁEtf DREWNIANA Gbr-320-P BN-75/5993-26 

6 Wymiary w mm podano na rys. 1 i 2 na str. 2 i 3

Z g ło s z o n a  p rz e z  Z |e d n o c z e n ie  P rz e m y s łu  O r ło p e d y c z n e g o  

U s ta n o w io n a  p rz e z  D y r e k to r a  Z |e d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  O r ło p e d y c z n e g o  

d n ia  2 2  p a ź d z ie rn ik a  1 9 7 5  r  |a k o  n o rm a  o b o w iq z u |q c a  w  z a k re s ie  p ro d u k c n  i o b r o tu  

o d  d n ia  1 l ip c a  1 9 7 6  r 

( D z  N o rm  i M ia r  n r  3 / 1 9 7 6  p o z  7  )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 Wpływ do WN 10 12 75 Oddano do składu 21 1 76 
Druk ukończono w kwiełmu 76 Ob| 0,55 ark wyd Nakład* 500 + 54 egz Zam 219/76

C*na zł 1 80
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4 HI-75/5993-26

7. Materiał. Drewno użyte do produkcji goleni powinno byc topolo

we - Zp (Popułtt* zpacie*), klasy II lub III wg PN-72/D-96002. Do

puszcza się wykonanie goleni z drewna lipowego - Lp (Tłlło spocie*) 

w klasie II lub III wg PN-72/D-96002.

8. Jakość drewna oraz dopuszczalne wady. Drewno użyte do produk

cji goleni powinno być zgodne z wymaganiami podanymi w tabl. 1

amfiŁ i.

Nazwa wad drewna 
wg HJ-66/D-01000 Dopussożalne wady

jednostronna dopuszozalna o strzałce do 5 om na 1 m

Krzywizna
dwustronna dopuezożalna o rozmiarze dwukrotnie mniejszym 

od dopuszczalnej dla krzywizny jednostronnej

okrągłe, owalne 
1 podłużne 
zdrowe, zroś
nięte

dopuesozalnc do 10 om w liczbie $ sztuk

nie dopuszcza się  na wysokośoi 130 om od górnej 
krawędzi goleni występowania żadnych sęków

Sęki

nadpsute 1 
częściowo zroś
nięte

dopuezożalne do średnicy 10 mm w liczbie 3 
sztuk* na wysokości 130 an w górnej części 
goleni nie dopuszcza się  występowania żadnych 
sęków

skrzydełkowe 
zdrowe "

dopuszczalne do średnicy 10 u  w liczbie 
9 sztuk* na wysokośoi 130 mm w górnej częśoi 
goleni nie dopuszcza aię występowania żadnych 
sęków

zepsute, wypada
jące i  otwory po 
sękach

niedopuszczalne

Skręt
włókien

dopuszcsalny pr*y odchyleniu włókien w kierunku osiowym do 4 om 
na 1 m

Wewnętrzny
b iel dopuszczalny występujący sporadycznie

Zaciągi
garbnikowe
(słoneczne)

dopuszczalne o grubości V3 wykroju elementu

Plany
garbnikowe dopuszczalne

Plany 
pledni dopuszczalne sięgające nie głębiej niż 2 an

Sinizna dopuszczalna o grubości do 10 na wykroju elementu
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od. tab l. 1

Nazwa wad drewna 
wg M-66/D-01000 Dopuszczalne wady

Zgnilizna
twarda dopuszczalna jako pasma do długości elementu

miękka niedopuszczalna

Pęknięcia
powierzchr
niowe

dopuszczalne do głębokości Vio elementu

Pęknięcia
czołowe

jednostronne dopuszczalne do głębokości nie większej niż V<io 
długości elementu mierzonej na płaszczyźnie

dwustronne dopuszczalne do głębokośoi nie większej niż Vio 
długości elementu mierzonej na płaszpzyźnie

okrągłe niedopuszczalne

zaparzenia dopuszczalne pasmami o szerokości łącznej nie więcej niż V3 
szerokości elementu

zabitld i
zakorki niedopuszczalne

chodniki
owadzie niedopuszczalne

uszkodzenia 
od pocisków 
i  innych 
odłamków 
metali

niedopuszczalne

Wady drewna wg IN-66/D-01000 nie wymienione w tab l. 1 są niedopuszczalne.

9 Wilgotność drewna Drewno użyte do produkcji goleni nie powin

no przekraczać 10% wilgotności, sprawdzenie należy wykonać zgodnie 

z wymaganiami wg PN-69/D-04100 metodą elektrolityczną

10 Wykonanie Elementy podlegające klejeniu powinny byc klejone 

za pomocą kleju syntetycznego Powierzchnie w miejscach połączeń 

powinny do siebie przylegać. Dopuszcza się klejenie goleni z więcej 

niz dwóch kawałków drewna, lecz nie więcej niz 8 Powierzchnie go

leni nie powinny mieć wgłębień, pęknięć, siadów uderzeń Wyżłobie

nia pod szyny stawu kolanowego i opaski oraz drążenia wewnętrzne 

powinny byc zgodne z wymaganiami dokumentacji technicznej producen

ta Całość wygładzona
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11. Cechowanie. Ha każdej g o le n i ,  w m ie jscu  wskazanym na rysunku , 
powinna byc um ieszczona w sposób trw a ły  i  wyraźny cecha , z a w ie ra ją 

ca co na jm n ie j n a s tę p u ją c e  dane:
a) znak lu b  nazwę p ro d u c en ta ,
b) o z n aczen ie  wg 5 (bez c z ę ś c i  s ło w n e j) ,
c) m iesiąc  i  ro k  p ro d u k c ji  (dwie o s t a tn i e  c y fry  ro k u ) .

12. Pozostałe wymagania i badania - wg BN-75/5993-28.

K O N I E C

OtJORMACJE DODATKOWE

1-1 TnatTtiioją opracowująca normę -  Zjednoczenie Przemysłu Ortopedycznego.

Ł> Jtnttaiat wft«T w liaaato te ai=fcfl£Ł2ŁŻ=2fc
a) (wprowadzono zmianę Jakości drewna ze skleinowego na tarcicę,
b) zmiany w dokumentacji technicznej -  dopuszczono klejenie elementów z kawałków,
c) wprowadzono sprawdzenie sklejania,
d) wprowadzono do cechowania miesiąc 1 rok produkcji.

FN-66/D-01000 Wady drewna

W-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotności
*-72/D-96002 Tarcica liś c ia s ta  ogólnego przeznaczenia

W-75/5993-28 Protezy i  aparaty. Golenie z kolanami bez zamka, z zamkiem i  z ramą 
kolanową. Wymagania i  badania

♦ .  Autorzy projektu normy - Jerzy Krzemkowek± i  Henryk Suwalski, Poznańskie Za
kłady Sprzętu Ortopedycznego


