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Pulpity nastawne do woézkéw BN 65/5992 01

Grupa katalogowa X1V 22
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1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg pulpity nastawne do wézkéw in-

walidzkich typu fotelowego, sktadanych, mesktadanych dla dzieci i dorostych

1 2 Zakres stosowania normy Norma dotyczy ogélnych wymagan oraz sposo-

bu prowadzenia badan

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Rodzaje Ze wzgledu na zastosowanie rozroznia sie¢ dwa rodzaje pulpi-
tow i
pulpit do wézkéw dla dzieci - M,

pulpit do wézkéw dla dorostych - D

2 2 Wielko$Sci W zalezno$ci od rozmiaru rozstawienia trzpieni ustalajacych
rozréznia sie pie¢ wielkosci pulpitéw

pulpit o rozstawie trzpieni - 398 mm,

pulpit o rozstawie trzpieni - 408 mm,

pulpit o rozstawie trzpieni - 418 mm,

pulpit o rozstawie trzpieni - 468 mm,

pulpit o rozstawie trzpieni - 478 mm

Zgtoszona przez Zfednoczeme Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Z|ednoczenia Przemystu Ortopedycznego
dnia 11 grudnia 1975 r jako norma obowiqzu|lqca w zakresie produkcp i obrotu
od dnia 1 pazdziernika 1976 r
(Dz Norm i Miar nr 7/1976 poz 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 W0Oyw do WN 21 2 76 Oddano do .kladu 17 376 Ceno zt 300
D uk ukoriciono w molo 76 Ob| 080 ork wyd Nakfad 800 + Sd agi Z»m 841/76
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2 3 Przyktad oznaczenia
a/ pulpitu nastawnego do woézka inwalidzkiego dla dzieci /M/, o rozstawie

trzpieni 398 mm
PULPIT NASTAWNY M 398 BN-75/5992-01

b/ pulpitu nastawnego do wozka inwalidzkiego dla dzieci /Ml o rozstawie

trzpieni 408 mm
PULPIT NASTAWNY M 408 BN-75/5992-01

¢/ pulpitu nastawnego do wdézka Inwalidzkiego dla dorostych /D/ o rozstawie

trzpieni 468 mm

PULPIT NASTAWNY D 468 BN-75/5992-01
3 WYMAGANIA

3 1 Gléwne wymiary podano wmmnarys 1iwtabl 1

Rys 1
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Tablica 1
Rodzaj L H
1 2 3 4
436 398
M 306
456 408
456 418
D 506 468 406
516 478

Wymiary nie podane na rysunku i w tabl 1 powinny by¢ zgodne z wymaganiami

dokumentacji technicznej producenta

3 2 Odchytki Dopuszczalne odchytki mymtardw gabarytowych, szerokos$é¢,dtu-
gos¢ i wysoko$¢ nie powinny przekroczy¢ *5 mm Suma odchytek wymiaréw po-
szczegdblnych elementéw konstrukcyjnych nie powinna przekroczyé dopuszczal-
nych odchytek dla wymiaréw gabarytowych

Nie dotyczy odchytek wymiaru rozstawu ustalajgcego, dla ktérego ustala sie
tolerancje *0,5 mm

3 3 Woyszczego6lnienie czesci i materiatu - wg tabl 2

Tablica 2
Nrczes- Wyroéznik :
ci na Nazwa czesci oznacze- rl:lourmer Is_zltcuzli)a Materiat
rys 1 nia y
rura R 35 wg
1 Rama - - ! PN-73/H-74240
2 Plyta - - 1 nie normalizuje sie
: 3 } blacha St 3 * S wg
3 Ptyta ustalajaca 1 PN-72/H-84020
4 . ) ) pret wg
Tulejka ) PN-63/E-29056
blacha 45 St 3xS wg
S Uchwyt - - 2 PN-72/H-84020

o Wepomic ) ’ 2 t;lms%/ﬁ-;fjow
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cd tabl 2
Nr czes- . Wyreznik\umer  Liczba :
ci na Nazwa czesci oznacze- Materiat
) normy  sztuk
rys 1 nia
7 Podktadka - - 2 blacha St 3 x S wg
PN-72/H-8A020
8 Obejma - - 2
_ pret Ali wg
9 Wkret specjalny - - 2 PN-73/H-84026
10 Rel_(ojes’c’ M PN-37/ 2
gwiazdowa M-56158
PN-75/
11 -
Nakretka M5 M-821AA 8
PN-7A/
12 W kret M4x6 M-82205 A -
. pn-67/
13 Podkiadki 6,6 M-82006 2 -
Podktadka PN-62/
¥ sprezysta 51 \g2007 8 ;

M ateriaty i czedci nie podane w tabl 2 powinny byc zgodne z wymaganiami

dokumentacji technicznej producenta
3 4 Wykonanie

3 4-1 Wykonanie cze$ci metalowych i drewnianych
czed$ci metalowe - obrobione i zabezpieczone przed korozjg,

cze$ci drewniane - szlifowane zabezpieczone lakierem bezbrawnym

3 4 2 Potaczenia state Wszystkie elementy potgczone na stale powinny za-

pewnie dostateczng sztywno$¢ i wytrzymatos¢

3 4 3 Potaczenia ruchome Wszystkie elementy, ktérych konstrukcja przewi-

duje sktadanie i rozsktadame, powinny tatwo sie ustalaé
3 4 4 taczenie elementéw

3 4 4 1 Potaczenia lutowane Elementy podlegajace lutowaniu powinny byc
lutowane na mosigdzu /Ms/ Spoina polgczen powinna obejmowaé taczenie ele-

mentéw na catej szeroko$ci, niedopuszczalne jest nier6wnomierne lutowanie
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3 4 4 2 Potaczenia spawane Trzpien obrotowy i rure pionowg nalezy spawac
punktowo Rozstaw potgczend punktowych powinien byc zgodny z dokumentacjg te-
chniczng

Calosc potaczen lutowanych i spawanych powinna byc sprawdzona i pos$wiad-

czona przez kontrole jakosci

3 4 4 3 Ptlyta pulpitu Ptyta pulpitu powinna byc wykonana ze sklejki sosno-
wej /so/ wg PN-71/D-97003, wytozona ptytg pilSniowag laminowang wg BN-69/
7113-13 i obtozona oklemg meblowa, poszczeg6lne elementy taczyc za pomoca

kleju syntetycznego, spodnig cze$c ptyty zabezpieczy¢ lakierem bezbarwnym

3 5 Montaz Pulpity powinny byc dostarczone w stanie zmontowanym zgodnie
z wymaganiami dokumentacji technicznej producenta Elementy suwliwe powinny
byc tak dopasowane, aby sktadanie i rozktadanie odbywato sie swobodnie bez wy-
czuwalnych luzéw i zaciec Pulpit po zmontowaniu me powinien wykazywaé¢ roz-

luznien potaczen oraz zachowaé sztywno$¢ konstrukcji
3 6 Wykonczenie

3 6 1 Wykonczenie krawedzi W szystkie ostre krawedzie powinny byc zate-

pione

3 6 2 Powierzchnie zespotdw . cze$Sci W szystkie powierzchnie poszczeg6l-
nych zespotéw . czeéci pulpitu powinny byc gtadkie, bez wgtebien, peknig¢, rys,

siadow uderzen, zadzioréw, rozwarstwieh materiatu . wykrzywien
3 6 3 Powtoki ochronne

3 6 3 1 Przygotowanie powierzchni do malowania Elementy pulpitu podlega-
jace malowaniu powinny byc przygotowane do malowania zgodnie z wymaganiami
wg PN-70/H-97051

3 6 3 2 Wykonanie powtok lakierowanych Elementy metalowe podlegajace o-
brobce lakierowanej powinny byc pokryte lakierem piecowym w grupie L wg
PN-71/H-97053

Powierzchnie poszczegdlnych elementéw powinny byc wykonane w jednolitym
kolorze . odcieniu bez smug, zaciekéw, chropowato$ci, pomarszczen, kroplowa-
tosci oraz me powinny lepie sie ani tuszczyc

3 6 3 3 Wykonanie powtok galwanicznych Elementy podlegajace obrébce gal-
wanicznej powinny mie¢ powtoke miedziowo-mklowg w grupie L odmiany b wg
PN-72/H-97006
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Elementy po obrébce galwanicznej nie powinny wykazywa¢ ztuszczen, naros-
téw, plam, przypaleii, pecherzy, czarnych punktéw, zadrapan oraz innych wad
obnizajacych witasnosci teytkowych powitok

3 7 Dziatanie Ptyta pulpitu ustawiona pod katem 45° powinna da¢ sie ustali¢
lekko i bez zacie¢ Po zacieciu rekojesci gwiazdowej ptyta pulpitu me powinna
zmieni¢ ustalonego potozenia pod dziataniem sity przytozonej w ptaszczyznie pio-
nowej 10 kG

Po odjeciu sity pulpit nie powinien wykazywac luzéw lub kotysania czesci

3 8 Cechowanie Na pulpicie w miejscu wskazanym na rysunku, powinna by¢
umieszczona w spos6b trwaty i wyrazny cecha zawierajgca, co najmniej nastepu-
jace dane

a/ znak lub nazwa producenta,

b/ oznaczenia wg 2 3 /bez czesci stownej/,

¢/ miesigc i rok produkcji /ostatnie cyfry roku/

4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
4 1 Pakowanie

4 11 Przygotowanie do pakowania Przed przystgpieniem do pakowania wy-
rob nalezy doktadnie oczysci¢ Powierzchnie czesci metalowych nie pokiyte po-
wioka galwaniczng lub lakierowg pokryé cienka warstwa wazeliny technicznej wg
PN-69/C-96120

4 12 Pakowanie podstawowe Pulpity przygotowane wg 4 11 nalezy pakowa¢
po jednej sztuce w papier pakowy i zabezpieczy¢ przed rozpakowaniem

4 13 Pakowanie transportowe Pulpity opakowane wg 4 12 nalezy formowaé
w paczki po 5 sztuk i zabezpieczyé przed rozpakowaniem Dopuszcza sie inny
rodzaj pakowania uprzednio uzgodniony pomiedzy zamawiajgcym i producentem

4 2 Przechowywanie Pulpity nalezy przechowywaé w opakowaniu wg 4.1.2 w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, wolnych od oparéw kwasowych i zabez-
pieczone przed dziataniem promieni stonecznych Temperatura w pomieszcze-
niach powinna wynosi¢ 5+ 20°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza 65% Pulpity
powinny by¢ sktadane co najmniej 1 m od czynnych urzadzen grzejnych

4 3 Transport Pulpity nalezy przewozi¢ w opakowaniu wg 4 13 krytymi
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srodkami transportu i zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby uchroni¢ paczki przed

mechanicznym uszkodzeniem oraz przesuwaniem sie podczas transportu

5 1 Partia

5 BADANIA

Partie stanowig pulpity wykonane wg jednolitej technologii,

dnolitego materiatu i przedstawione jednorazowo do odbioru Partia pulpitow jest

ograniczona

5 2 Rodzaje, opis i metody badali - wg tabl 3

Lp. Rodzaje badan
1 2

Ogledziny
zewnetrzne

2 Sprawdzenie
wymiarow

Sprawdzenie
materiatu

4 Sprawdzenie
montazu

Sprawdzenie po-
wiok ochronnych

a/ powloka
5 malowana

b/ powtoki
galwaniczne

Tablica 3

Opis badan
3

sprawdzi¢ zgodnos¢ wy-
konania z wymaganiami
wg 3 413 8, badania
przeprowadzi¢ 100%

sprawdzi¢ zgodnos¢ wy-
konania z wymaganiami
wg3 1i3 2oraz zdo-
kumentacjg techniczna,
badania przeprowadzié
100%

sprawdzi¢ zgodnos¢ wy-
konania z wymaganiami
wg 3 3, badania prze-
prowadzi¢ 100%

sprawdzi¢ zgodnos¢ wy-
konania z wymaganiami
wg 3 5, badania prze-
prowadzi¢ 100%

sprawdzi¢ zgodnos¢ wy-
konania z wymaganiami

wg 3 6 3 2, badania prze-

prowadzi¢ na prébce

sprawdzi¢ zgodno$é wy-
konania z wymaganiami
wg36 33

Metoda badan

4

przeprowadzi¢ nieuzbro-
jonym okiem

przeprowadzi¢ uniwersal-
nymi przyrzagdami pomia-
rowymi

sprawdzi¢ na podstawie
Swiadectwa okreslajgce-
go rodzaj materiatdw u-
zytych do produkcji
badanej partu

przeprowadzi¢ nieuzbro-
jonym okiem na zgodno$¢
z dokumentacjg tech-
niczna

przeprowadzi¢ wg PN-71/
H-97053 nieuzbrojonym
okiem

przeprowadzi¢ wg
PN-74/H-04605

je-
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cd tabl 3
Lp Rodzaje badan Opis badan Metoda badan
1 2 3 4
sprawdzi¢ zgodno$é wy- site przyto/yc na $rodku
Sprawdzenie dzia- konania z wymaganiami pulpitu pionowo, sposob
tania wg 3 7, badania prze- przeprowadzenia badan
prowadzaé¢ na prébce podano na rys 2

5 3 Pobieranie prébek do badan Z partu przedstawionej do odbioru wg tabl
31lp 1, 2, 3i 4nalezy pobra¢ probke w sposoéb losowy na $lepo w zaleznoéci od

licznosci partu, wielko$¢ probki powinna byc zgodna z tabl 4-kol 2
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Tablica 4

Licznos¢ partii w Licznos$¢ probki Liczno$¢ klasyfika- Liczba sztuk dys-

dostav:;(:UK sztuk cyjna kwalifikacyjna
do 15 3 0 1
16*25 5 0 1
26*50 10 1 2
51*90 15 2 3

5 4 Ocena wynikéw badali Partia pulpitow odpowiada wymaganiom normy, je-
zeli liczba pulpitéw niedobrych sposréd pobranych do badan wg tabl 31Ip 1,2, 3
i 4 me przekroczyta odpowiedniej liczby podanej w tabl 4 kol 3 Partia me od-
powiada wymaganiom normy, jezeli liczba pulpitow niedobrych sposréd pobranych
do badan wt. labl 3 Ip 5,6 jest rowna lub wyzsza od liczby podanej w tabl 4
kol 4

5 5 Zaswiadczenie o zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami normy Producent jest
obowiagzany do kazdej partu pulpitow dotgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajgce zgo-

dno$¢ wyrobu z wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE
1 Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Przemy$lu Ortopedycznego

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-65/5992-01

a/ wprowadzono zmiany konstrukcyjne,

b/ wprowadzono badania wyrobu,

¢/ wprowadzono pakowanie, przechowywanie i transport

3 Normy zwiazane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe Wazelina techniczna
PN-71/D-97003 Sklejka ogdlnego przeznaczenia
PN-63/E-29056 Materiaty elektroizolacyjne Prety tkaninowe i papierowe u-
twardzone zywica fenolowa



10 Informacje dodatkowe do BN-75/5992-01

PN-747H-04605 Ochrona przed korozjg Pomiar grubos$ci powtok metalowych me-
todami mszczacymi

PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci og6lnego przezna-
czenia Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jako$ci ogblnego przezna-
czenia Gatunki

PN-73/H-84026 Stal automatowa Prety, walcowka i drut Wymagania i badania

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki Ni, Ni-Cr,Cu-
-Ni-Cr Wymagania i badania

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjag Przygotowanie powierzchni stali, sta-
liwa i zeliwa do malowania Ogo6lne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przea korozjag Malowanie konstrukcji stalowych  O-
gblne wytyczne

PN-57/M-56158 Przyrzady i uchwyty Rekoje$ci gwiazdowe

PN-75/M-82144 Nakretki szeSciokatne

PN-74/M-82205 Wkrety ze them kulistym z gwintem na catej dtugosci

PN-67/M-82006 Podktadki okragte doktadne

PN-62/M-82007 Podktadki do wkretéw o tbach walcowych i kulistych

BN-69/7113-13 Ptyty laminowane pilSniowe twarde oraz wiérowe petne

4 Autorzy projektu normy - mgr inz ] Alchiraowiczi M Wermewicz, War-
szawskie Zaktady Sprzetu Ortopedycznego



