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1 WSTFP

1 X Przedmiot nomy Przedmiotem normy są wymagania i badania doty­
czące pasów przepuklinowych jednostronnych i dwustronnych z pelotami 
anatomicznymi i gruszkowymi

X 2 Zakres stosowania normy Norma dotyczy wyłącznie pasów przepukli­
nowych ze sprężynami stalowymi i obejmuje podstawowe wymagania dotyczące 
pasów oraz sposob przeprowadzania badan

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

Podział i oznaczenie powinno byc zgodne z wymaganiami wg BN-75/5995-15 
BN-75/5995-16 BN-75/5995-17 i BN-75/5995-18

3 WYMAGANIA
3 X Wymiary

3 1 X Podstawowe wymiary funkcjonalne pasów długość i szerokość po­
winny odpowiadać wymaganiom podanym w normach przedmiotowych

3X2 Odchyłki wymiarów Dopuszczalne odchyłki wymiarów pasów (długość 
i szerokość) powinny odpowiadać następującym wymaganiom

dla długości ±1 cm,
dla szerokości ±0,5 cm

Z g ło sz o n a  p rz e z  Z je d n o c z e n ie  P r z e m y s łu  O rto p e d y c z n e g o  
U s ta n o w io n a  p rz e z  D y r e k to r a  Z je d n o c z e n ia  P r z e m y s łu  O rto p e d y c z n e g o  

d n ia  11 g r u d n ia  1975 r  j a k o  n o rm a  o b o w ią z u ją c a  w  z a k r e s ie  p r o d u k c j i  i  o b r o tu
o d  dinia 1 lupca 1976 r  
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3 2 Materiał Materiały użyte do produkcji pasów przepuklinowych po­
winny byc zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych oraz dokumentacją 
techniczną producenta

Dopuszcza się wykonanie części zam ast ze skayu z polcorfarmu 

3 3 Wykonan e — wg tabl 1
Tablica 1

Wyszczególnień e Wymagania

Obszycie pasek filcu obciągnąć tkaniną zamszową JD-115 
i nałożyć od strony zewnętrznej, pasek ze skayu — 
całosc zszywać po obu bokach maszynowo

Pokrycie pelot pokrycie pelot naszyć na zewnętrzną stronę peloty 
i łączyc ją  z tkaniną — zszywać ręcznie

Pasek pachwinowy tkaninę zamszową JD-115 zszywać pośrodku, jeden 
koniec paska zszywać na pętlę, a drugi z paskiem 
skórzanym

Łączenie sprężyn 
z płytką peloty

sprężyny pasa należy łączyc z płytką pelot za 
pomocą nitowania, które powinno byc wykonane 
na zimno

Dziurki pośrodku pasków skórzanych należy wykonać 
dziurki, liczba dziurek w zależności od potrzeb

Łączenie peloty 
z płytką

pelotę z tworzywa należy połączyć z płytką peloty 
za pomocą kleju

Podkładka tylna filc ścięty w jednej płaszczyźnie ze wszystkich 
stron łączyc z preszpanem IGT za pomocą kleju, 
obciągnąć tkaninę zamszową JD-115 i obszyć od 
strony zewnętrznej, na zewnętrznej stronie pod­
kładki umocować sprzączką

Szwy wg PN-69/ 
P-84501 
Obszycie 1 cm —

St 1 pokrycie peloty — zewnątrz

Nk 5 obszycie

Nk 3 pasek pachwinowy zszywać od wewnątrz

Nk 5 Podkładka tylna — preszpan, filc, tkaninę zam­
szową i skay zszywać
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Sposob wykonania zszywania powinien byc zgodny z wymaganiami norm 
przedmiotowych i dokumentacją techniczną producenta

Sztukowanie poszczególnych elementów pasa, jak tkaniny zamszowej, 
skayu i skory jest niedopuszczalne

3 4 Montaż Pasy przepuklinowe powinny byc dostarczane w stanie zmon­
towanym zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej producenta oraz 
z wymaganiami norm przedmiotowych

3 5 Wykończenie poszczególnych elementów pasów przepuklinowych oraz 
całosc wyrobu powinny byc zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych

3 6 Cechowanie Każdy rodzaj pasa przepuklinowego powinien mieć cecho­
wanie zgodne z wymaganiami wg BN-75/5995-15, BN-75/5995-16, BN-75/5995-17, 
i BN-75/5995-18

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4 1 Pakowanie

4 11 Pakowanie jednostkowe Pasy przygotowane do wysyłki powinny byc 
pakowane po jednej sztuce do toreb z tworzywa sztucznego i zamykane

4 12 Pakowanie transportowe Pasy przepuklinowe opakowane wg 4 11 
należy wkładać do pudełek tekturowych w liczbie po 25 sztuk jednego rodzaju, 
wielkości i odmiany Masa pudełka z zawartością me powinna przekraczać 
20 kg Wolną przestrzeń w pudełku należy wypełniać wełną drzewną lub 
innym materiałem w taki sposob, aby uniemożliwione było przesuwanie się 
pasów wewnątrz opakowania Pudełka powinny byc oklejone taśmą papierową

Dopuszcza się inny sposob opakowania pasów przepuklinowych uprzednio 
uzgodniony pomiędzy producentem i odbiorcą

Do wewnątrz każdego opakowania należy wkładać kartę kontrolną, która 
powinna zawierać co najmniej następujące dane

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenie wg rozdz 2
c) liczbę sztuk
d) znak kontroli jakości,
e) znak pakowacza,
f) datę pakowania
4 2 Przechowywanie Pasy należy przechowywać w opakowaniu wg 4 12 

w pomieszczeniach zamkniętych, suchych wolnych od oparow kwasowych 
w warunkach zabezpieczających je przed zabrudzeniem zniszczeniem przez 
bakterie, mole gryzonie i inne czynniki zewnętrzne Warunki magazynowa­
nia pasów powinny byc zgodne z instrukcją przeciwpożarową Pasy powinny 
byc oddalone od punktów świetlnych i urządzeń grzejnych w odległości od 
wodnych urządzeń grzejnych i punktów świetlnych 0,5 m, a od innych urzą­
dzeń grzejnych me mniej mz 1,5 m

4 3 Transport Pasy powinny byc przewożone krytymi środkami transporto­
wymi Załadowanie wyładowanie powinno nastąpić w warunkach zabezpie­
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czających przed zamoczeniem zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym 
zarowno pasów jak i samego opakowania

5 BADANIA

5 1 Partia Partię stanowią pasy przepuklinowe jednego rodzaju wielkości, 
odmiany wykonane z jednolitego materiału oraz tej samej technologu i przed­
stawione jednorazowo do odbioru

Partia pasów przepuklinowych jest nie ograniczona

5 2 Rodzaje, opis i metody badan — wg tabl 2

Tablica 2

I l p
Rodzaje
badan Opis badan Metody badan

1

Oględziny
zew­
nętrzne

sprawdzić zgodnie z wyma­
ganiami 3 5 i 3 6 oraz z nor­
mami przedmiotowymi ba­
dania przeprowadzić 100%

przeprowadzić nieuzbrojo­
nym okiem

2

Spraw­
dzenie
wymiarów

sprawdzić zgodność z wy­
maganiami wg 3 1, normami 
przedmiotowymi i dokumen­
tacją techniczną, badania 
przeprowadzić 100%

przeprowadzić uniwersal­
nymi przyrządami pomiaro­
wymi

3

Spraw­
dzenie
materiału

sprawdzić zgodność z wy­
maganiami wg 3 2 i nor­
mami przedmiotowymi ba­
dania przeprowadzić 100%

przeprowadzić na podstawie 
świadectwa określającego 
rodzaje materiałów użytych 
do produkcji badanej partii 
pasów

4

Spraw­
dzenie
montażu

sprawdzić zgodność z wy­
maganiami wg 3 4, z nor­
mami przedmiotowymi i do­
kumentacją techniczną pro­
ducenta, badania przepro­
wadzić na próbce

przeprowadzić nieuzbrojo­
nym okiem

5

Spraw­
dzenie
wykona­
nie

sprawdzić zgodność z wy­
maganiami wg 3 3. i nor­
mami przedmiotowymi, ba­
dania wyrywkowo na próbce

przeprowadzić nieuzbrojo­
nym okiem na zgodność 
z PN-69/P-84501, 
PN-69/P-84502



BN-75/5990-03 5

5 3 Pobieranie próbek do badan — wg tabl 3
Z partu przedstawionej do odbioru wg tabl 2 lp 1, 2, 3 należy pobrać 

próbkę w sposob losowy na ślepo w zależności od licznosci partu , wielkość 
próbki powinna byc zgodna 7 tabl 3 kol 2

Tablica 3

Licznosc próbki 
w dostawie Licznosc próbki Licznosc

kwalifikacyjna
Licznosc dyskwa- 

lifikacyjna

sztuk

do 50 10 1 2

51 — 90 15 1 2

91 — 150 20 2 3

151 — 280 25 2 3

281 — 500 30 3 4

5 4 Ocena wyników badan Partia pasów odpowiada wymaganiom normy, 
jeżeli liczba sztuk niedobrych sposrod pobranych do badan wg tabl 2 lp 1, 
2, 3 me przekroczyła liczby podanej w tabl 3 kol 3 Partia me odpowiada 
wymaganiom normy, jeżeli liczba pasów niedobrych sposrod pobranych do 
badan wg tabl 2 lp 4 i 5 przekroczyła liczbę podaną w  tabl 3 kol 4 lub 
odpowiada kol 4

5 5 Zaświadczenie o zgodności z wymaganiami normy Producent jest obo­
wiązany do każdej partu  pasów przepuklinowych dołączyć zaświadczenie 
o zgodności z wymaganiami normy

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partię pasów uznaną za niezgodną z wymaganiami normy producent po­
winien przesegregowac i przedstawić do badan powtórnych Badania powtórne 
są ostateczne

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie Przemysłu Ortopedycz­
nego

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-66/5990-03

a) wprowadzono zmiany w dokumentacji technicznej,
b) wprowadzono peloty z tworzyw sztucznych

3 Normy związane
PN-69/P-84501 Wyroby szyte Szwy Nazwy i określenia 
PN-69/P-84502 Wyroby szyte Ściegi Nazwy i określenia
BN-75/5995-15 Wyroby ortopedyczne Pasy przepuklinowe dwustronne z pelo- 

tami anatomicznymi
BN-75/5995-16 Wyroby ortopedyczne Pasy przepuklinowe jednostronne z pelotą 

anatomiczną
BN-75/5995-17 Wyroby ortopedyczne Pasy przepuklinowe dwustronne z pelo- 

tami gruszkowymi
BN-75/5995-18 Wyroby ortopedyczne Pasy przepuklinowe jednostronne z pelotą 

gruszkową

4 Autorzy projektu normy — Jerzy Omiotek i Ryszard Potęga, Warszaw­
skie Zakłady Sprzętu Ortopedycznego


