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1 WSTFP

1 X Przedmiot nomy Przedmiotem normy sg wymagania i badania doty-
czace pasow przepuklinowych jednostronnych i dwustronnych z pelotami
anatomicznymi i gruszkowymi

X2 Zakres stosowania normy Norma dotyczy wytacznie paséw przepukli-
nowych ze sprezynami stalowymi i obejmuje podstawowe wymagania dotyczace
paséw oraz sposob przeprowadzania badan

2 PODZIAL | OZNACZENIE

Podziat i oznaczenie powinno byc zgodne z wymaganiami wg BN-75/5995-15
BN-75/5995-16 BN-75/5995-17 i BN-75/5995-18

3 WYMAGANIA
3 X Wymiary

31X Podstawowe wymiary funkcjonalne paséw diugos¢ i szerokos$¢ po-
winny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach przedmiotowych

3X2 Odchytki wymiaréw Dopuszczalne odchytki wymiaréw pasow (dtugosé
i szerokos$¢) powinny odpowiadaé nastepujagcym wymaganiom

dla dlugosci +1 cm,

dla szerokosci +0,5 cm

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego
dnia 11 grudnia 1975 r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dinia 1 lupca 1976 r
(Dz Norm i Miar nr 7/1976 poz 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976 W ptyw do WN 2276 Oddano Cena zt 180
do sktadu 9276 Druk ukorficzono w malju 76 Obj 045 a w Naktad
600+ 42 egz R Z G — 454/76
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3 2 Materiat Materiaty uzyte do produkcji pasow przepuklinowych po-
winny byc zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych oraz dokumentacjg
techniczng producenta

Dopuszcza sie wykonanie czeSci zam ast ze skayu z polcorfarmu

33 Wykonan e — wg tabl 1

Wyszczeg6lnien e

Obszycie

Pokrycie pelot

Pasek pachwinowy

taczenie sprezyn
z ptytkg peloty

Dziurki
Laczenie peloty
z ptytka
Podktadka tylna

Szwy wg PN-69/
P-84501
Obszycie 1 cm
St 1

Nk 5

Nk 3

Nk 5

Tablica 1

Wymagania

pasek filcu obciggng¢ tkaning zamszowa JD-115
i natozy¢ od strony zewnetrznej, pasek ze skayu —
catosc zszywac¢ po obu bokach maszynowo

pokrycie pelot naszy¢ na zewnetrzng strone peloty
1 taczyc ja z tkaning — zszywac recznie

tkanine zamszowg JD-115 zszywac posrodku, jeden
koniec paska zszywa¢ na petle, a drugi z paskiem
skdérzanym

sprezyny pasa nalezy taczyc z ptytkg pelot za
pomocg nitowania, ktére powinno byc wykonane
na zimno

posrodku paskéw skorzanych nalezy wykonaé
dziurki, liczba dziurek w zaleznosci od potrzeb

pelote z tworzywa nalezy potaczy¢ z ptytka peloty
za pomocg kleju

filc Sciety w jednej plaszczyznie ze wszystkich
stron faczyc z preszpanem IGT za pomocg kleju,
obciagna¢ tkanine zamszowg JD-115 i obszy¢ od

strony zewnetrznej, na zewnetrznej stronie pod-
ktadki umocowac sprzaczka

pokrycie peloty — zewnatrz
obszycie
pasek pachwinowy zszywaé¢ od wewnatrz

Podktadka tylna — preszpan, filc, tkanine zam-
szowa i skay zszywac
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Sposob wykonania zszywania powinien byc zgodny z wymaganiami norm
przedmiotowych i dokumentacjg techniczng producenta

Sztukowanie poszczegélnych elementow pasa, jak tkaniny zamszowej,
skayu i skory jest niedopuszczalne

34 Montaz Pasy przepuklinowe powinny byc dostarczane w stanie zmon-
towanym zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej producenta oraz
z wymaganiami norm przedmiotowych

35 Wykonczenie poszczegblnych elementéw paséw przepuklinowych oraz
catosc wyrobu powinny byc zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych

36 Cechowanie Kazdy rodzaj pasa przepuklinowego powinien mie¢ cecho-
wanie zgodne z wymaganiami wg BN-75/5995-15 BN-75/5995-16, BN-75/5995-17,
i BN-75/5995-18

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
41 Pakowanie

411 Pakowanie jednostkowe Pasy przygotowane do wysytki powinny byc
pakowane po jednej sztuce do toreb z tworzywa sztucznego i zamykane

412 Pakowanie transportowe Pasy przepuklinowe opakowane wg 411
nalezy wktada¢ do pudetek tekturowych w liczbie po 25 sztuk jednego rodzaju,
wielkosci i odmiany Masa pudetka z zawartoscia me powinna przekraczaé
20 kg Wolng przestrzeAn w pudetku nalezy wypetnia¢ wetng drzewna lub
innym materiatem w taki sposob, aby uniemozliwione bylo przesuwanie sie
paséw wewnatrz opakowania Pudetka powinny byc oklejone taémg papierowg

Dopuszcza sie inny sposob opakowania paséw przepuklinowych uprzednio
uzgodniony pomiedzy producentem i odbiorcg

Do wewnatrz kazdego opakowania nalezy wkiadaé¢ karte kontrolng, ktora
powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg rozdz 2

) liczbe sztuk

d) znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza,

f) date pakowania

4 2 Przechowywanie Pasy nalezy przechowywa¢ w opakowaniu wg 412
w pomieszczeniach zamknietych, suchych wolnych od oparow kwasowych
w warunkach zabezpieczajgcych je przed zabrudzeniem zniszczeniem przez
bakterie, mole gryzonie i inne czynniki zewnetrzne Warunki magazynowa-
nia paséw powinny byc zgodne z instrukcjg przeciwpozarowg Pasy powinny
byc oddalone od punktéow Swietlnych i urzadzen grzejnych w odlegtosci od
wodnych urzadzen grzejnych i punktéw S$wietlnych 05 m, a od innych urza-
dzen grzejnych me mniej mz 15 m

43 Transport Pasy powinny byc przewozone krytymi $rodkami transporto-
wymi Zatadowanie wytadowanie powinno nastgpi¢ w warunkach zabezpie-



czajagcych przed zamoczeniem
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zabrudzeniem

zarowno pasow jak i samego opakowania

5 BADANIA

i uszkodzeniem mechanicznym

5 1 Partia Partie stanowig pasy przepuklinowe jednego rodzaju wielkosci,
odmiany wykonane z jednolitego materiatu oraz tej samej technologu i przed-
stawione jednorazowo do odbioru

Partia paséw przepuklinowych jest nie ograniczona

52 Rodzaje, opis i metody badan — wg tabl 2

| Rodzaje
e badan

Ogledziny
1 Zew-
netrzne

Spraw-
dzenie
2 wymiaréw

Spraw-
dzenie
materiatu

Spraw-
dzenie
4 montazu

Spraw-
dzenie
wykona-
nie

Tablica 2

Opis badan

sprawdzi¢ zgodnie z wyma-
ganiami 351 36 oraz z nor-
mami przedmiotowymi ba-
dania przeprowadzi¢c 100%

sprawdzi¢ zgodno$¢ z wy-
maganiami wg 31, normami
przedmiotowymi i dokumen-
tacja techniczng, badania
przeprowadzi¢ 100%

sprawdzi¢ zgodno$¢ z wy-
maganiami wg 32 i nor-
mami przedmiotowymi ba-
dania przeprowadzi¢ 100%

sprawdzi¢ zgodno$¢ z wy-
maganiami wg 34, z nor-
mami przedmiotowymi i do-
kumentacjg techniczng pro-
ducenta, badania przepro-
wadzi¢ na prébce

sprawdzi¢ zgodno$¢ z wy-
maganiami wg 33 i nor-
mami przedmiotowymi, ba-
dania wyrywkowo na prébce

Metody badan

przeprowadzi¢  nieuzbrojo-
nym okiem
przeprowadzic¢ uniwersal-

nymi przyrzgdami pomiaro-
wymi

przeprowadzi¢ na podstawie
Swiadectwa okreslajacego
rodzaje materiatdw uzytych
do produkcji badanej partii
pasow

przeprowadzi¢  nieuzbrojo-
nym okiem
przeprowadzi¢  nieuzbrojo-

nym okiem na zgodno$é
z PN-69/P-84501,

PN-69/P-84502



BN-75/5990-03 5

53 Pobieranie prébek do badan — wg tabl 3

Z partu przedstawionej do odbioru wg tabl 2 Ip 1, 2, 3 nalezy pobrac
prébke w sposob losowy na $lepo w zaleznosci od licznosci partu, wielko$¢
probki powinna byc zgodna 7 tabl 3 kol 2

Tablica 3

Licznose DIOBK Licznose probki  diiiiesting e
sztuk
do 50 10 1 2
51 —90 15 1 2
91 — 150 20 2 3
151 — 280 25 2 3
281 —500 30 3 4

54 Ocena wynikéw badan Partia pasow odpowiada wymaganiom normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych sposrod pobranych do badan wg tabl 2 Ip 1,
2, 3 me przekroczyta liczby podanej w tabl 3 kol 3 Partia me odpowiada
wymaganiom normy, jezeli liczba paséw niedobrych sposrod pobranych do
badan wg tabl 2 Ip 4 i 5 przekroczyta liczbe podang w tabl 3 kol 4 lub
odpowiada kol 4

5 5 Zaswiadczenie o zgodnosci z wymaganiami normy Producent jest obo-
wigzany do kazdej partu paséw przepuklinowych dolaczyé zaswiadczenie
0 zgodno$ci z wymaganiami normy

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie pasow uznang za niezgodng z wymaganiami normy producent po-

winien przesegregowac i przedstawi¢ do badan powtornych Badania powtdrne
sg ostateczne

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Przemystu Ortopedycz-
nego

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-66/5990-03

a) wprowadzono zmiany w dokumentacji technicznej,
b) wprowadzono peloty z tworzyw sztucznych

3 Normy zwigzane

PN-69/P-84501 Wyroby szyte Szwy Nazwy i okre$lenia

PN-69/P-84502 Wyroby szyte Sciegi Nazwy i okreSlenia

BN-75/5995-15 Wyroby ortopedyczne Pasy przepuklinowe dwustronne z pelo-
tami anatomicznymi

BN-75/5995-16 Wyroby ortopedyczne Pasy przepuklinowe jednostronne z pelotg
anatomiczn

BN-75/5995-17 %yroby ortopedyczne Pasy przepuklinowe dwustronne z pelo-
tami gruszkowymi

BN-75/5995-18 Wyroby ortopedyczne Pasy przepuklinowe jednostronne z pelotg
gruszkowg

4 Autorzy projektu normy — Jerzy Omiotek i Ryszard Potega, Warszaw-
skie Zaktady Sprzetu Ortopedycznego



