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NORMA BRANZOWA

BN-73

Wyroby ortopedyczne 5995'20
Sprezyny do pasow

przepuklinowych BN so/5955 20

Grupa katalogowa XIV 26

Ressorts pour les bandages herma BaHflatKkHbie npyWHHbi ann rpbi-

Springs for trusses ires >K€EBbIX OaHflaweH

1 WSTEP - d¥ugosé 465 mm -wielkosé I,
1 1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa spre- - diugos¢ 490 mm -wielkos¢ LR
zyny o dwéch twardosoiaoh,  stosowane do pasoéw - dfugosc 515 mm —w!elkosc v,
przepuklinowych gruszkowych i anatomicznych - dkugos¢ 540 mm -wielkos¢ v,
} } ) - ddugos¢ 565 mm -wielkos¢ Vi,

1.2. Zakres stosowania normy Norme stosuje sie - d#ugo$¢ 590 mm —wielkosé VI

przy produkcji i odbiorze. - ddugos¢ 625 mm - wielkos¢ VIII,

- ddugos¢ 720 ram -wielkos¢ IX.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2 1 Rodzaje W zaleznosci od twardosci rozréz-

- R R . 2 4 Przyktad oznaczenia
nia sie dwa rodzaje sprezyn

- sprezyny o normalnej twardosci - N, a) sprezyny do pasa przepuklinowego o normalnej
- sprezyny o podwyzszonej twardosci - Tp twardosci (\N), lewostronnej (L), wielkosci |1
2 2. Odmiany Rozréznia sie dwie odmiany spre- SPRgZYNA DO PASA PRZEPUKLINOWEGO K-LI

BN-73/5995-20

- lewostronne - L,

- prawostronne - P b) sprezyny do pasa przepuklinowego o podwyz-

szonej twardosci (Tp), lewostronnej (L), wielkos-

2 3 Wielkosci. W zaleznosci od diugosci spre- ci 1

zyn rozroznia sie dziewie¢ wielkosci .

4 o € i ¢ o SPReZYNA DO PASA PRZEPUKLINOWEGO Tp-LI
- dtugos¢ 440 ran - wielkos¢ 1, BN-73/5995-20

Zlednoczeme Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiono przez Dyrektora Z|ednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 31 grudnia 1973 r
lako norma obowiqzu|qca w zakresie produkcp od dnia 1 pazdziernika 1974 r
(Dz Norm 1 Miar nr 20/1974 poz 65 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974 Wplyw do WN 2 4 74 Oddano do tktadu 23 4 74 Druk ukoriczono we wrze$niu 74 Cena zt 240

Obj 0,55a w Naktad 600+50 egz Zam 1757 74
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3.

3 1. Wymiary w mm podano na rys.

Ry».
Tablica 1

Wielkosé L a b ¢ d R, ga g
! 440 78 145 108 14 40 68 234

1 465

i 490
1,0 0,5 g 150 17 44 243

v 515

\Y 540
86 20 48 76 250

Vi 565

VI 590
163 98 23 52 80 257

VI 625 1.3 0.7

Q 720 94 166 99 2B 56 84 263
Wymiary nie podane na rys. 1 i w tabl. 1 powin-
ny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w doku-

mentacji technicznej wytworcy.

1 oraz w tabl.l.

WYMAGANIA

3.2. Materiat. Tasma zimnowalcowana o brzegach
zaokraglonych z dwéch stron wg PN-67/H-92330 ze
stall 50HF wg PH-65/H-84032.

Dopuszcza sie wykonanie sprezyn z tasmy ze sta-
1i 50HS wg PN-65/H-84032.

3.3. Wykonanie. Obrobione - wyginane w przyrza-

dzie.
Tasma powinna by¢ wyginana i zwijana na zimno
w przyrzadzie, zgodnie z wymaganiami okreslonymi

w dokumentacji technicznej wytworcy.

Koniec oznaczony znakiem Y powinien by¢ odpusz-
czony i zaszlifowany na ddugosci 100 mm.

Sprezyna rozwinieta na ddugosé¢ L nie powinna u-
lec odksztatceniu plastycznemu.

3.4. Obroébka cieplna. Sprezyny hartowane i od-
puszczone. Twardosé sprezyn po obrébce cieplnej
powinna wynosio

- dla sprezyn o normalnej
+ 50 HRC,

twardosoi

o) - 45 -
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- dla sprezyn o podwyzszonej twardosci
52->-57 HRC.

® -

3.5. Wykonczenie. Ostre krawedzie zatepione.

Powierzchnie sprezyn powinny by¢ ghadkie, czys-
te i nie powinny mie¢ zasadniczych wad powierzch-
niowych, takich jak wzery, +uski, wgniecenia,wy-
pukdosci od walcéw, ospowatoscé, wykruszenia,
pekniecia, nadzery, falistos¢ oraz Slady korozji.

Dopuszcza sie $lady powstate przy zwijaniu
sprezyn.

3.6. Cechowanie.
wskazanym na rys.
sposéb trwaty i wyrazny
najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe wytwdrcy,

b) oznaczenie wg 2.4 zawierajace tylko symbole
rodzaju () lub (Tp), odmiany [lewostronne CL),
prawostronne (P) oraz wielkosci,

c) miesiac 1 rok produkcji (ostatnie cyfry ro-
ku) .

Cechowa¢ po szlifowaniu.

rysy.

Na kazdej sprezynie w miejscu
1 powinna by¢é umieszczona w
cecha, =zawierajaca co

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
4.1. Pakowanie
4.1 1. Przygotowanie do pakowania Przed przy-

stgpieniem do pakowania sprezyny nalezy oczyscic
i pokryé¢ cienkg warstwg wazeliny technicznej wg
PN-69/C-96120 lub oliwag

4.1.2. Pakowanie zbiorcze Sprezyny przygoto-
wane do pakowania wg 4 1 1 nalezy formowaé w
paczki po 10 sztuk, jednej twardosci, rodzaju,od-
miany i wielkosci oraz wigza¢ sznurkiem lub miek-
kim wyzarzonym drutem, nastepnie wktada¢ do toreb

z tworzywa sztucznego i zamykac.

4.1.3.
nami opakowane wg 4.1.2
i owija¢ w papier pakowy. Masa paczki

Pakowanie transportowe. Torby ze sprezy-
nalezy formowaé¢ w paczki
z zawartos-
W przypadku
przekraczaja-

w  skrzynki

cig nie powinna przekracza¢ 1s kg*
wysytania wiekszej ilosci sprezyn,
cej 15 kg, dopuszcza sie pakowanie
drewniane wykonane wg PN-72/D-79601.

Wewngtrz kazdego opakowania przygotowanego do
transportu powinna byc umieszczona karta kontrol-
na, zawierajaca co najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe wytwdrcy,

b) oznaczenie wg 2.4,

c) liczbe sztuk,

d) znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza,

) date pakowania.

4_.2. Przechowywanie Sprezyny opakowane wg VI 2-
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu zamknietym,
suchym, wolnym od oparéw kwasowych, zabezpiecza-
Jacym przed wilgocia i promieniami stonecznymi.

4_.3. Transport. Sprezyny opakowane wg 4.1.3 na-
lezy przewozie krytymi $rodkami transportu w spo-
s6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem sie pod-

czas transportu i uszkodzeniem mechanicznym wyro-

bu i1 opakowania

5 BADANIA

5.1. Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgodno$-
ci wykonania partii sprezyn z wymaganiami normy
nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z 3.2 zaswiadczenie
materiatowe wytwdrcy, okreslajace rodzaj materia-
4u uzytego do produkcji badanej partii sprezyn o-
raz przeprowadzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie opakowania (4.1),

b) ogledziny zewnetrzne (3.5 1 3.6),

c) sprawdzenie wymiaréw (31),

d) sprawdzenie obrébki cieplnej (3.4),

e) sprawdzenie sprezystosci (3.3)

w a) - c) przeprowadzié
sprawdzajac kazda sztuke. Badania wymienione w
d) + e) przeprowadzi¢ na prébce. Sprezyny uznane
za niedobre chociazby ze wzgledu na jedno z badan
wg a) t c) nalezy wykaczy¢ z dalszych badan

Badania wymienione

5.2. Przygotowanie partii do badan.Do badan po-
winny byc przedstawione wszystkie sprezyny z par-
tii, ktéra zostata przygotowana do odbioru

5.3. Pobieranie proébek. Z partii uznanej za zgod-

na ze wzgledu na badania wymienione w 5 1 a)-1c)
nalezy pobra¢ prébke, w sposéb losowy na $lepo, o

licznosci podanej w tabl 2 kol 2.
Tablica 2
LiCZ”?éé Lic%no§é Najwieksza dopuszczalna
partii probki liczba sztuk niedobrych
sztuk w prébce

1 2 3

do 160 15 1
61400 25 2
4011000 40 2

5.4. Opis badan

5.4.1 Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowa-
dzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami wg 4.1

542 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-

dzi¢ nieuzbrojonym okiem

5.4 3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzicé
za pomocag uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych,za-
pewniajacych doktadnos¢ wykonania z wymaganiami
normy oraz dokumentacja techniczng wytwércy

5.4 4. Sprawdzenie twardosci Twardos¢ nalezy
sprawdzi¢ sposobem Rockwella wg PN-57/H-04355_Po-
miar twardosci nalezy wykona¢ w trzech miejscach,
na zewnetrznej stronie sprezyny, na calej ddugos-
ci, poza miejscem szlifowania. Za wynik pomiaru
nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng z tych trzech
pomiaréw.

W przypadku wykonania pomiaru innym sposobem wy-
nik nalezy przeliczy¢ na jednostki Rockwella =za
pomocg tablic poréwnawczych wg PN-60/H-04357.
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Slady po wykonanych pomiarach twardosci nie dy-
skwalifikujg sprezyn.

545 Sprawdzenie sprezystosci polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania 2z wymaganiami
normy Urzadzenie do przeprowadzenia badan spre-
zystosci moze byc dowolnej konstrukcji pod warun-
kiem, ze zapewni prawidfowosS¢ ich przeprowadzenia.
Sprezyny nalezy bada¢ przez rozwiniecie, przykda-
dajac sidte do niezamocowanego konca. Wielkos¢ si-
4y P Jest uzalezniona od ddugosci sprezny oraz
twardosci. Sposéb przeprowadzenia badan podano na
rys. 2 i w tabl. 3.

Tablica 3
d d P
Wielkosé L 5 przed po bada- kQ
badaniem niu

440 82 84
465 20 84 86 1,2 - 1,4
490 86 88
515 86 88
540 280 92 94 1.3 - 1,5
565 98 100
590 100 102
625 300 104 106 1,6t-2,2
720 108 110

3.5 Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sprezyn. Sprezyny nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami normy, jezeli przeszdy z wy-
nikiem dodatnim przez wszystkie badania wymienio-
ne w5 le

552 Ocena partii. Partie sprezyn nalezy umac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
niedobrych w prébce nie przekroczyta liczby poda-
nej w tabl. 2 kol 3.

liczba sztuk

5 6 Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej odebra-
nej partii sprezyn przeznaczonych do wysydki wy-
twérca jest obowigzany wystawie $wiadectwo kontro-
li jakosci, =zawierajace stmieiazenie zgodnosci
wykonania sprezyn z wymaganiami wg 5.1 e

IONIIC

INFORMACJ1 DODATKOWI

1. Instytucja opracowujgca norma - Zjednoczenie Przemy-

stu Ortopedycznego,
2. Istotne zalany w stosunku do BH-66/5995-20

a) wprowadzono dwie twardos$ci sprezyn,

b) wprowadzono zmiany w przeprowadzania badan sprezyn,
3. Normy zwigzane

FN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PH-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z

zbijane. Wspélne wymagania

tarcicy,

PH-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rockwella
PH-60/H-04357 Tablice pordéwnawcze twardosci stall 1 sta-
liwa wedtug Viokersa, BriInella i Rockwella
PN-65/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa). Satunkl
PN-67/H-92330 Stal weglowa 1 stopowa konstrukcyjna oraz

narzedziowa. Tasma walcowana na zimno.

4. Autor projektu norm - Krystyna Raczko, Warszawskie

Zaktady Sprzetu Ortopedycznego.



