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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y jest 
zespół elem entów  do m ontażu protezy tymczaso
wej golem, k tó ra  może mieć zastosowanie bezpo
ś r e d n i  po am putacji, z lejem  gipsowym lub z 
tworze wa sztucznego

1 2 Normy związane
PN-58/D-79601 Skrzynki i kom plety skrzynkowe 

zbijane W ym agania techniczne podstawowe 

PN-70/H-74591 A lum inium  i stopy alum inium  
R ury wyciskane

PN-68/H-88026 Stopy alum inium  do przeróbki 
plastycznej G atunki

PN-70 H-92741 A lum inium  i stopy alum inium  
Blachy walcowane na zimno 

PN-60/M -02113 G w inty m etryczne ISO Toleran
cje

PN/M-02498 Radełkowame Rodzaje i podziałki 

PN-67, M-82006 Podkładki okrągłe dokładne 

PN-65/M-82029 Podkładki sprężyste zwykłe 

PN-60/M-82230 W kręty sredm odokładne ze łbem 
walcowym z gw intem  na całej długości 

PN-62/M-82302 Śruby ze łbem  walcowym  z gnia
zdem sześciokątnym

2 OZNACZENIE

ELEMENTY TYMCZASOWEJ PROTEZY GOLENI
BN-72/5993-53

3 WYMAGANIA

3 1 Główne w ym iary w mm — wg rys na str  2

Pozostałe w ym iary  pow inny byc zgodne z do
kum entacją techniczną w ytw órcy

Jf  Symbol wg SWA 2885-934+21

3 2 Wyszczególnienie części i materiał — wg
tabl 1

Tablica 1

N um er 
części 
na r y 
su n k u

N azw a
części

W y
różn ik
o zna 
czenia

N um er
n orm y

Licz
ba

sz tu k
M ate ria ł

1 2 3 4 5 6

i
Wkładka
kulista

— — i
PA6N wg 

PN-68/H-88026

2 Rura — — i
PA6N wg 

PN-70/H-74591

3 Mostek — — i
PA6N wg 

PN-68/H-88026

4 Listwa — — 3 PA6N wg 
PN-70/H-92741

5 Wkręt M5X
X10

PN-60/
M-82230

6 —

6 Płytka — — 1
PA6N wg 

PN-68/H-88026

7
Śruba ze 
łbem w al
cowym

M6
PN-62/ 
M -82302 1 —

8 Podkładka 10,5 PN-67/
M-82006

1 —

9
Pokladka
sprężysta 10,2

PN-65/
M-82029 1 —

Pozostałe części i m ateria ły  powinny byc zgod
ne z dokum entacją techniczną wytwórcy

3 3 Wykonanie — obrobione 

3 3 1 Połączenia spawane Spoina, łączącą ru rę  
nośną z tu le ją  oporową, powinna obejmować łą
czenie na równej szerokości

Niedopuszczalne są medospawama, nierówno
m ierne stopienia kraw ędzi oraz spoiny porowate 
lub ze zgorzeliną Jakość połączeń spawanych po
w inna byc sprawdzona i poświadczona przez kon
trolę jakości w ytw órcy

Zjednoczenie Przemysłu Ortopedycznego
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3 3 2 Radcłkowanie Zew nętrzna powierzchnia 
iuiei oporowej p ły tk i i m ostka powinna byc ra- 
delkow ana wg PN/M-02498

dla tulei oporowe] — rodzaju A, 
dla p łytki i m ostku — rodzaju B

3 3 3 Gwinty Otwory i części łączące podlega
jące gw intow aniu pow inny mieć gw int sredmodo 
kładny m etryczny wg PN-60/M-02113

3 3 4 Otwory Otw ory w poszczególnych e le 
m entach zespołu piomzacyjnego, p ły tk i łączącej 
i zespołu goleni powinny byc wykonane prosto
padle do osi z dokładnością ±0,1 mm

Poszczególne elem enty protezy nie powinny 
mieć pęknięć, siadów uderzeń, zadziorów, rozw ar
stw ień m ateria łu  i w ykruszen

3 4 Montaż Elem enty tymczasowej protezy go
lem  powinny byc dostarczane w stanie zmonto

w anym  (poza listwami) zgodnie z wym aganiam i 
dokum entacji technicznej w ytw órcy Półw yrób po 
złozemu z poszczególnych części me powinien w y
kazywać wyczuwalnych luzów oraz kołysania się 
części

Zespół w kładki piom zacyjnej powinien mieć 
pochylenie pionowe leja we wszystkich płaszczy
znach około 15° oraz przesuw  zm iany ustaw ienia 
zespołu piomzacyjnego powinien odbywać się 
płynnie i bez zacięc

3 5 Wykończenie W szystkie ostre kraw ędzie 
powinny byc zatępione

3 6 Cechowanie W m iejscu w skazanym  na ry 
sunku powinna byc umieszczona w sposob trw ały  
i w yraźny cecha, zawierająca co najm niej nastę
pujące dane



BN-72/5993-53 3

a) znak lub nazwę w ytw órcy,
b) oznaczenie wg 2 (bez części słowne])

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie
4 11 Pakowanie podstawowe Każdy kom plet 

elem entów  tymczasowe] protezy goleni należy 
w kładać do toreb w ykonanych z tworzywa sztu
cznego, następnie zam ykanych

Dopuszcza się pakowanie elem entów tymczaso
we] protezy goleni w  pudełka z tek tu ry  faliste]

4 12 Pakowanie transportowe Elem enty opa
kowane w edług 4 11 należy w kładać do skrzyń 
drew nianych w ykonanych zgodnie z w ym agania
mi PN-58/D-79601, uprzednio wyłożonych papie
rem  pakowym  w liczbie po 20 sztuk W olną prze
strzeń  w skrzyni należy w ypełnić w ełną drzew 
ną lub innym  m ateriałem  opakunkowym , w ypeł
n iającym  w sposob zabezpieczający przed prze
suw aniem  się elem entów w ew nątrz skrzyni Masa 
skrzyni z zawartością m e powinna przekraczać 
50 kg W przypadku w ysyłania m niejszej liczby 
elem entów  me przekraczającej 15 kg dopuszcza 
się pakowanie ich w m ny sposob uprzednio uzgo
dniony pomiędzy dostawcą i odbiorcą, podany w 
zamówieniu

W ew nątrz każdego opakowania przygotow ane
go do transportu  powinna byc umieszczona karta  
kontrolna, zaw ierająca co najm niej następujące 
dane

a) znak lub nazwę w ytw órcy,
b) oznaczenie wg 2,
c) liczbę sztuk,
d) znak kontroli jakości,
e) znak pakowacza,
f) datę pakowania
4 2 Przechowywanie Elem enty należy prze

chowywać w opakowaniu wg 4 1 1 w  pomieszcze
niach zam kniętych, suchych, wolnych od oparow 
kwasowych oraz zabezpieczających je  przed dzia
łaniem  prom ieni słonecznych i wilgocią

4 3 Transport Elem enty opakowane wg 4 12 
należy przewozie k ry tym i środkam i transportu  
w  sposob zabezpieczający je przed oparam i kw a
sowymi i uszkodzeniem m echanicznym

5 BADANIA

5 I Rodzaje badań W celu stw ierdzenia zgod
ności w ykonania partii elem entów tymczasowej 
protezy goleni z w ym aganiam i norm y należy 
spraw dzić na zgodność z 3 2 zaświadczenie m a
teriałow e w ytw órcy, określające rodzaje m ateria 
łów użytych do produkcji badanej p a rtu  elem en
tów oraz przeprowadzić następujące badania

a) oględziny zew nętrzne (3 3 1, 3 3 3, 3 5, 3 6 
i 4 1),

b) sprawdzenie w ym iarów  (3 1),
c) spraw dzenie radełkow am a (3 3 2),
d) spraw dzenie otworow (3 3 4),
e) spraw dzenie m ontażu (3 4)

Badaniom wym ienionym  w  a) — e) należy pod
dać każdą sztukę Elem enty, uznane za niedobre 
chociażby w jednym  z obowiązujących badan, po
w inny byc wyłączone z dalszych badan

5 2 Przygotowanie partu do badań Do badan 
powinny byc przedstaw ione wszystkie elem enty 
tymczasowej protezy goleni z partu , k tó re  zostały 
przygotowane do odbioru

5 3 Opis badań

5 3 1 Oględziny zewnętrzne należy przepi owa
dzie nieuzbrojonym  okiem, spraw dzając zgodność 
z wym aganiam i norm y

5 3 2 Sprawdzenie wymiarów polega na stw ier
dzeniu zgodności z wym aganiam i podanymi w 
normie za pomocą uniw ersalnych przyrządów  po
m iarowych i szablonów

5 3 3 Sprawdzenie radełkowama należy prze
prowadzić, spraw dzając zgodność wykonania z 
wym aganiam i PN/M-02498

5 3 4 Sprawdzenie otworów należy przeprow a
dzić na zgodność z wym aganiam i podanj nu w 
norm ie za pomocą szablonów

5 3 5 Sprawdzenie montażu należy wykonać na
zgodność z wym aganiam i podanym i w normie 
Pom iar pochylenia kątowego zespołu piom zacyj- 
nego należy wykonać za pomocą kątom ierza w a i-  
sztatowego

5 4 Ocena wyników badań

5 4 1 Ocena protez Elem enty należy uznać za 
zgodne z w ym aganiam i norm y, jeżeli wszystkie 
badania wg 5 1 dały w ynik dodatni

5 4 2 Ocena partu Badaną partię  elem entów 
należy uznać za zgodną z wym aganiam i normy, 
jeżeli wchodzące w  jej skład elem enty przeszły 
z wynikiem  dodatnim  przez wszystkie badania 
wym ienione w 5 1

5 5 Zaświadczenie o jakości Do każdej partu  
elem entów tymczasowej protezy goleni przezna
czonej do w ysyłki w ytw órca powinien wystawie 
świadectwo kontroli jakości, zawierające stw ier
dzenie zgodności wykonania elem entów z w ym a
ganiam i wg 5 1
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