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11 Przedmiot normy Prz.edmiotem normy jest Tablica 1
zesp6t elementéw do montazu protezy tymczaso-
wej golem, ktdra moze mie¢ zastosowanie bezpo- Ncgfzcelf N Wy- Licz-
sredni po amputacji, z lejem gipsowym lub z 00 TGein oo normy b2 Materiat
tworze wa sztucznego sunku czenia
12 Normy zwigzane ! ? s N > 6
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe i Wkiadka _ PAGN wg
. : . kulista PN-68/H-88026
zbijane Wymagania techniczne podstawowe
. . L . PAGN wg
- - 2 R — —
PN-70/H 74591 Aluminium i stopy aluminium ura " PN-70/H-74591
Rury wyciskane
. L 3 Mostek — i PABN wg
PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerobki - " PN-68/H-88026
lastycznej Gatunki
Py J - . . 4 Listwa _ _ 3 PAGN wg
PN-70 H-92741 Aluminium i stopy aluminium PN-70/H-92741
Blachy walcowane na zimno s Wkret M5X  PN-60/ 6 _
PN-60/M-02113 Gwinty metryczne ISO Toleran- X10  M-82230
cje 6  Plytka _ _ 1 PA6N wg
PN/M-02498 Radetkowame Rodzaje i podziatki ] PN-68/H-88026
. Sruba ze
PN-67, M-82006 Podktadki okrggte doktadne 7 them wal- Mg l\F/)lNi;g?)ZO/Z 1 _
PN-65/M-82029 Podktadki sprezyste zwykte cowym i
PN-60/M-82230 WI_<rety sredmod_okiadng _ze them 8 Podktadka 105 PN-67/ 1 .
walcowym z gwintem na catej diugosci M-82006
PN-62/M-82302 Sruby ze them walcowym z gnia- Pokladka 102 PN-65/ 1
zdem sze$ciokatnym % sprezysta = M-82029 -

2 OZNACZENIE
ELEMENTY TYMCZASOWEJ PROTEZY GOLENI
BN-72/5993-53

3 WYMAGANIA
3 1 Glowne wymiary w mm — wg rys na str 2

Pozostate wymiary powinny byc zgodne z do-
kumentacjg techniczng wytworcy

Jf Symbol wg SWA 2885-934+21

Pozostate czesci i materiaty powinny byc zgod-
ne z dokumentacjg techniczng wytworcy

33 Wykonanie — obrobione

331 Potaczenia spawane Spoina, taczacg rure
nosng z tulejg oporowg, powinna obejmowac ta-
czenie na réwnej szerokosci

Niedopuszczalne sg medospawama, nierdwno-
mierne stopienia krawedzi oraz spoiny porowate
lub ze zgorzeling Jakos$¢ potgczen spawanych po-
winna byc sprawdzona i poswiadczona przez kon-
trole jakosci wytwaorcy

Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora ZPO dnia 9 grudnia 1972 r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji

od dnia 1 pazdziernika 1973 r

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973 Wptyw do WN 100273 Oddano
Druk zakonczono w sierpniu 73 Obj 045 aw Nakfad 700+50 egz

(Dz Norm

i Miar nr 12/1973, poz 36)

do sktadu 100373 Cena zl 240

KDA w Kaliszu z 1201
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3 32 Radctkowanie Zewnetrzna powierzchnia
iuiei oporowej ptytki i mostka powinna byc ra-
delkow ana wg PN/M-02498

dla tulei oporowe] — rodzaju A,

dla ptytki i mostku — rodzaju B

333 Gwinty Otwory i czesci fgczace podlega-
jace gwintowaniu powinny mie¢ gwint sredmodo
ktadny metryczny wg PN-60/M-02113

334 Otwory Otwory w poszczegolnych ele-
mentach zespotu piomzacyjnego, ptytki tgczacej
i zespotu goleni powinny byc wykonane prosto-
padle do osi z doktadnoscig +0,1 mm

Poszczegdlne elementy protezy nie powinny
mie¢ peknie¢, siadow uderzen, zadzioréw, rozwar-
stwien materiatu i wykruszen

34 Montaz Elementy tymczasowej protezy go-
lem powinny byc dostarczane w stanie zmonto-

wanym (poza listwami) zgodnie z wymaganiami
dokumentacji technicznej wytwaorcy Potwyréb po
ztozemu z poszczegolnych czesci me powinien wy-
kazywaé wyczuwalnych luzéw oraz kotysania sie
czesci

Zespot wkiadki piomzacyjnej powinien mieé
pochylenie pionowe leja we wszystkich ptaszczy-
znach okoto 15° oraz przesuw zmiany ustawienia
zespotu piomzacyjnego powinien odbywac sie
ptynnie i bez zaciec
ostre

35 Wykonczenie Wszystkie krawedzie

powinny byc zatepione

36 Cechowanie W miejscu wskazanym na ry-
sunku powinna byc umieszczona w sposob trwaty
i wyrazny cecha, zawierajgca co najmniej naste-
pujgce dane
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a) znak lub nazwe wytwércy,
b) oznaczenie wg 2 (bez czesci stowne])

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie

4 11 Pakowanie podstawowe Kazdy komplet
elementdw tymczasowe] protezy goleni nalezy
wkiada¢ do toreb wykonanych z tworzywa sztu-
cznego, nastepnie zamykanych

Dopuszcza sie pakowanie elementow tymeczaso-
we] protezy goleni w pudetka z tektury faliste]

4 12 Pakowanie transportowe Elementy opa-
kowane wedtug 4 11 nalezy wkiada¢ do skrzyn
drewnianych wykonanych zgodnie z wymagania-
mi PN-58/D-79601, uprzednio wytozonych papie-
rem pakowym w liczbie po 20 sztuk Wolng prze-
strzen w skrzyni nalezy wypetni¢ weing drzew-
ng lub innym materiatem opakunkowym, wypet-
niajacym w sposob zabezpieczajgcy przed prze-
suwaniem sie elementéw wewnatrz skrzyni Masa
skrzyni z zawarto$ciag me powinna przekraczaé
50 kg W przypadku wysytania mniejszej liczby
elementdw me przekraczajgcej 15 kg dopuszcza
sie pakowanie ich w mny sposob uprzednio uzgo-
dniony pomiedzy dostawcag i odbiorcg, podany w
zamodwieniu

Wewnatrz kazdego opakowania przygotowane-
go do transportu powinna byc umieszczona karta
kontrolna, zawierajgca co najmniej nastepujace
dane

a) znak lub nazwe wytworcy,

b) oznaczenie wg 2,

c) liczbe sztuk,

d) znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza,

f) date pakowania

42 Przechowywanie Elementy nalezy prze-
chowywa¢ w opakowaniu wg 411w pomieszcze-
niach zamknietych, suchych, wolnych od oparow
kwasowych oraz zabezpieczajacych je przed dzia-
taniem promieni stonecznych i wilgocia

4 3 Transport Elementy opakowane wg 4 12
nalezy przewozie krytymi S$rodkami transportu
W sposob zabezpieczajgcy je przed oparami kwa-
sowymi i uszkodzeniem mechanicznym

5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania partii elementéw tymczasowej
protezy goleni z wymaganiami normy nalezy
sprawdzi¢ na zgodno$¢ z 32 zaswiadczenie ma-
terialowe wytwdrcy, okreslajagce rodzaje materia-
téw uzytych do produkcji badanej partu elemen-
tdw oraz przeprowadzi¢ nastepujgce badania

a) ogledziny zewnetrzne (331, 333 35 36
i 41),

b) sprawdzenie wymiaréw (3 1),

c) sprawdzenie radetkowama (3 3 2),

d) sprawdzenie otworow (3 3 4),

e) sprawdzenie montazu (3 4)

Badaniom wymienionym w a) —e) nalezy pod-
da¢ kazdag sztuke Elementy, uznane za niedobre
chociazby w jednym z obowigzujacych badan, po-
winny byc wytgczone z dalszych badan

5 2 Przygotowanie partu do badan Do badan

powinny byc przedstawione wszystkie elementy
tymczasowej protezy goleni z partu, ktdre zostaty
przygotowane do odbioru

5 3 Opis badan

531 Ogledziny zewnetrzne nalezy przepiowa-
dzie nieuzbrojonym okiem, sprawdzajac zgodnos$¢
Z wymaganiami normy

532 Sprawdzenie wymiar6éw polega na stwier-
dzeniu zgodnosci z wymaganiami podanymi w
normie za pomocg uniwersalnych przyrzagdéw po-
miarowych i szablonéw

533 Sprawdzenie radetkowama nalezy prze-
prowadzi¢, sprawdzajac zgodno$¢ wykonania z
wymaganiami PN/M-02498

534 Sprawdzenie otworow nalezy przeprowa-
dzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami podanjnu w
normie za pomocg szablonéw

535 Sprawdzenie montazu nalezy wykona¢ na
zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w normie
Pomiar pochylenia katowego zespotu piomzacyj-
nego nalezy wykona¢ za pomocg katomierza wai-
sztatowego

54 Ocena wynikoéw badan

541 Ocena protez Elementy nalezy uznaé¢ za
zgodne z wymaganiami normy, jezeli wszystkie
badania wg 51 daty wynik dodatni

542 Ocena partu Badang partie elementéw
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli wchodzace w jej sktad elementy przeszty
z wynikiem dodatnim przez wszystkie badania
wymienione w 51

55 Zaswiadczenie o jakosci Do kazdej partu
elementow tymczasowej protezy goleni przezna-
czonej do wysytki wytwdrca powinien wystawie
Swiadectwo kontroli jako$ci, zawierajgce stwier-
dzenie zgodnosci wykonania elementéw z wyma-
ganiami wg 51
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