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NORMA BRANZOWA

Protezy i aparaty

ORTOPEDIA

BN-72
5993-51

Kolana do protez

metalowych

Prosthesis and apparatus
Knees for metallic prosthesis

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
kolana uzywane do protez metalowych golem
i uda

12 Normy zwigzane

PN-69/C-96120
techniczna
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
zbijane Wymagania techniczne podstawowe
PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium
Rury ciggnione

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyz-
szej jakosci ogolnego przeznaczenia Gatunki

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium
Gatunki

PN-70/H-92741 Aluminium i
Blachy walcowane na zimno

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania watkow
i otworow Budowa ukfadu tolerancji i paso-
wan watkdw i otworow o wymiarach do
500 mm

PN-72/M-02140 Tolerancje i pasowania watkow
i otworow Tolerancje sprawdzianow

PN-58/M-04252 Struktura geometryczna powierz-

Przetwory naftowe Wazelina

stopy aluminium

> Symbol wg SWA 2885-935+ 5

Protheses et appareils
Genoux pour protheses metalligues

Grupa katalogéw a XIV 23’)

ripoTe3bi h annapaibi
Konena gna MeTanflnsecKMX npoiesoB

chm Oznaczanie chropowatosci, kierunkowosci
struktury i sposobu obrobki
PN-70/M-82954 Nity ze tbem ptaskim
PN-69/M-86100 tozyska toczne tozyska kulkowe
zwykie

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Wielkosci W zaleznosci od wymiaru ze-
wnetrznego rozrozma sie dwie wielkosci kolan

wymiar D = 108 mm — wielko$¢ 1,

wymiar D = 117 mm — wielko$¢ 2

22 Przyktad oznaczenia kolana wielkosci 1
o wymiarze zewnetrznym 108 mm

KOLANO METALOWE 1 BN-72 5993-51
3 WYMAGANIA

31 Gitéwne wymiary podano w mm na ry-
sunku i w tabl 1
Tablica 1
Wiel- . . L . . .
kosci Di Di d Li Li R Ri
1 108 97 4 8 175 65 117 65 425
2 117 107 50 95 68 120 68 475
Wymiary me podane w normie powinny byc

zgodne z wymaganiami podanymi w dokumenta-
cji technicznej wytworcy

Zjednoczenie Przemys$lu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora ZPO dnia 20 listopada 1972 r jako norma
obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r (Dz Norm i Miar nr 12/1973 poz 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973 Wopityw do WN 22173 Oddano do sktadu 12373

Cena zt 240
Druit ukorficzono w lipcu 73 Obj 045 aw Naktad 700+50 egz KDA w Kaliszu z 1206



BN-72/5993-51

3 2 Woyszczegdlnienie czesci i materiat — wg tabl 2
Tablica 2
Numer czesci : . W>roynik Liczba .
na lysunku Na7'.va czesei oznaczenia Numer normy sztuk Materiat
i Kolano . _ 1 blacha PAIN wg
PN-70/H-92741
2 Mimosrod — - 1 stop AKII wg
3 j Wstrzj mj waez — — 1 PN-70/H-88027
4 Nity Al PN-70/M-82954 — —
5 . . 1 stal 25 wg
Naktadka PN-66/H-84019
6 - . 1 stal 35 wg
Whret PN-66/11-84019
7 Tulejka di stai sowa — — 1 rura PAAN wg
PN-70/H-74592
s . g - . 2 stop AKIl wg
Obudo ' n toZT-ska PN-70/H-88027
9 I 0z\ sko 609 PN-69/M-86100 2 —

Materiaty nie objete normg powinny byc zgo-
dne z wymaganiami podanymi w dokumentacji
technicznej wytworcy

33 Wykonanie — obrobione

331 Kolana powinny byc ciggnione na zimno
Otwory pod osie stawu kolanowego nalezy wy-
krawa¢ do poziomu pod katem 90° oraz do pionu
na V3 tylnej czesci obwodu kolana Otw6r pod
wstrzymywacz powinien byc usytuowany pro-
mieniowo do krzywizny kolana Wspotosiowosc
ctwoérow powinna byc wykonana w tolerancji
+0,1 mm Kolana ne powinny mie¢ zasadniczych
wad wykonania, jak fald, zmarszczen, zadziordw,
peknie¢, naderwan, rys

332 Pasowanie tozysk tozyska z obudowg
nalezy pasowac na wcisk j5/J5 wg PN-60/M-02102

333 Powierzchnia wewnetrzna  ptaszczyzn
obudowy tozysk powinna byc wykonana co naj-

mniej w 7 klasie chropowatosci wg PN-58/
M-04252
34 Montaz Kolana powinny byc dostarczane

w stanie zmontowanym z tozyskami, tulejkg dy-
stansowg i wstrzymywaezem, zgodnie z doku-
mentacjg techniczng wytwaorcy

tozyska powinny obracac sie ptynnie, bez wy-
czuwalnych oporow i zaciec Niedopuszczalne sg
luzy oraz zanieczyszczenia tozysk ciatami obcy-
mi, ktére mogltyby spowodowaé zataicie tozysk
lub ich uszkodzenie +tozyska przed zatozeniem
obudowy powinny byc pokryte cienkg warstwa
wazeliny technicznej zneutralizowanej wg PN-69/
C-96120 W obudowie tozysk wiercic otwory zgo-
dnie z dokumentacjg techniczng wytwaorcy

35 Wykonczenie
zatepione

36 Cechowanie Na kazdym kolanie w miej-
scu wskazanym na lysunku powinna byc umiesz-
czona w sposob trwaly i wyrazny cecha, zawie-
rajgca co najmniej nastepujgce dane

a) znak tub nazwe wytworcy,

b) oznaczenie wg 22 (bez czeSci stownej)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Opakowanie transportowe Poszczeg6lne
kolana nalezy owija¢ w papier pakowy, a na-
stepnie wkiada¢ do skrzyn drewnianych, wyko-
nanych zgodnie z wymaganiami PN-58/D-79601,
uprzednio wytozonych papierem pakowym w licz-
bie 25 sztuk Wolng przestrzenn w skrzyni nalezy
wytozy¢ welng drzewng lub innym materiatem
opakunkowym, wypetniajagcym wnetrze skrzyni
W sposob zabezpieczajagcy przed przesuwaniem
sie kolan oraz innymi uszkodzeniami mechanicz-
nymi Masa skrzyni z zawarto$cig nie powinna
przekracza¢ 40 kg

W przypadku wysytania mniejszej liczby ko-
lan o masie me przekraczajacej 15 kg dopuszcza
sie pakowanie w pudta tekturowe, owiniete w pa-
pier pakowy, wigzane sznurkiem Paczka powinna
catkowicie zabezpiecza¢ kolana przed uszkodze-
niem mechanicznym podczas transportu We-
wnatrz kazdego opakowania (skrzyni lub paczki)
powinna byc umieszczona karta kontrolna, zawie-
rajgca co najmniej nastepujgce dane

a) znak lub nazwe wytworcy,

b) oznaczenie wg 2 2,

c) zaswiadczenie o jakosci,

Wszystkie ostre krawedzie



BN-72/5993-51

d) liczbe sztuk,

e) date pakowania,
f) znak pakowacza,
g) date produkcji

42 Przechowywanie Kolana nalezy przecho-
wywa¢ na polkach w pomieszczeniach zamknie-
tych, suchych, wolnych od oparow kwasowych
i zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi

43 Transport Kolana powinny byc przewozo-
ne krytymi srodkami transportowymi, w opako-
waniu wg 4 1 w sposob zabezpieczajgcy je przed
wilgocia, oparami kwasowymi i uszkodzeniem me-
chanicznym

5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania partu kolan z wymaganiami
normy nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z wymaga-
niami podanymi w 32 zaswiadczenie materiato-
we, okreSlajace rodzaje materiatdw uzytych do
produkcji badanej partu oraz przeprowadzi¢ na-
stepujgce badania

a) ogledziny zewnetrzne (35 361 4 1),
b) sprawdzenie wymiaréw (3 1),

c) sprawdzenie wykonania (331 i 3323),
d) sprawdzenie montazu (3 4),

e) sprawdzenie pasowania tozysk (3 32)

Badania wymienione w a) — d) nalezy przepro-
wadzi¢, sprawdzajac kazdg sztuke, a badania wy-
mienione w e) sg wyrywkowe

Kolana, uznane za niedobre chociazby w jed-
nym z obowigzujacych badan, powinny byc wy-
taczone z dalszych badan

5 2 Przygotowanie partu do badan Do badan

powinny byc przedstawione wszystkie kolana z
partu, ktore zostaty przygotowane do odbioru
Przed przystgpieniem do badan nalezy posegre-
gowac partie kolan wedtug wielkosci

53 Pobieranie préobek Z partu kolan uznanych
za dobre ze wzgledu na badania wymienione w
51 a) —d) nalezy pobra¢ probke w sposob loso-
wy na $lepo o licznosci podanej w tabl 3

Tablica 3
) ] ] B Najwieksza dopuszczalna
Licznosc Licznosc liczba sztuk niedobrych
partu probki prébce, przy ktorej
nalezy jeszcze uznaé
sztuk partie za zgodng z wy-
maganiami normy
1 2 3
do 25 10 0
26 —63 15 1
64— 160 25 2

54 Opis badan

541 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem, sprawdzajgc z wyma-
ganiami normy

542 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzagdéw po-
miarowych, zapewniajgcych doktadno$¢ wykona-
nia z wymaganiami normy oraz z dokumentacjg
techniczng

543 Sprawdzenie wykonania polega na stwier-
dzeniu prawidtowego wykonania kolan Badanie
rozstawienia otworow nalezy wykona¢ na przy-
rzagdzie dowolnej konstrukcji, jednak tak wyko-
nanym, aby gwarantowal prawidtowos$¢ rozsta-
wienia otworow osi stawu kolanowego i wstrzy-
mywacza

544 Sprawdzenie pasowania tozysk nalezy
wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami normy spraw-
dzianami ttoczkowymi lub topatkowymi wykona-
nymi wg PN-72/M-02140

545 Sprawdzenie montazu nalezy wykonaé na
zgodno$¢ z wymaganiami normy

55 Ocena wynikow badan

551 Ocena kolan Badane kolana nalezy uzna¢
za niezgodne z wymaganiami normy, jezeli cho-
ciazby jedno z obowigzujagcych badan nie dato
wyniku dodatniego

552 Ocena partu Badang partie nalezy uzna¢
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wchodzg-
ce w jej sktad kolana przeszty z wynikiem do-
datnim przez badania wymienione w 51

56 Zaswiadczenie o jakosci Do kazdej parta
kolan przeznaczonej do wysytki wytworca jest
zobowigzany wystawie $wiadectwo kontroli ja-
kosci, zawierajace stwierdzenie zgodnos$ci wyko-
nania kolan z wymaganiami wg 51

KONIEC



