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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
kolana używ ane do protez m etalow ych golem 
i uda

1 2 Normy związane

PN-69/C-96120 Przetw ory  naftowe W azelina 
techniczna

PN-58/D-79601 Skrzynki i kom plety skrzynkowe 
zbijane W ym agania techniczne podstawowe 

PN-70/H-74592 A lum inium  i stopy alum inium  
R ury ciągnione

PN-66/H-84019 S tal węglowa konstrukcyjna wyż
szej jakości ogolnego przeznaczenia G atunki 

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy alum inium  
G atunki

PN-70/H-92741 A lum inium  i stopy alum inium  
Blachy walcowane na zimno 

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania wałków 
i otworow Budowa układu tolerancji i paso- 
w an wałków i otworow o w ym iarach do 
500 mm

PN-72/M-02140 Tolerancje i pasowania wałków 
i otworow Tolerancje sprawdzianów 

PN-58/M-04252 S tru k tu ra  geom etryczna powierz-

>) Symbol wg SWA 2885-935 +  5

chm Oznaczanie chropowatości, kierunkowosci 
s tru k tu ry  i sposobu obrobki 

PN-70/M-82954 Nity ze łbem  płaskim  
PN-69/M-86100 Łożyska toczne Łożyska kulkowe 

zwykłe

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Wielkości W zależności od w ym iaru ze
wnętrznego rozrozma się dwie wielkości kolan 

w ym iar D =  108 mm — wielkość 1, 
w ym iar D =  117 mm — wielkość 2

2 2 Przykład oznaczenia kolana wielkości 1
o w ym iarze zew nętrznym  108 mm

KOLANO METALOWE 1 BN-72 5993-51

3 WYMAGANIA

3 I Główne wymiary podano w mm na ry
sunku i w tabl 1

Tablica 1

Wiel
kości D Di D i d L Li L i R Ri

1 108 97 44 85
175

65 117 65 42,5

2 117 107 50 95 68 120 68 47,5

W ym iary me podane w normie powinny byc 
zgodne z w ym aganiam i podanym i w dokum enta
cji technicznej w ytw órcy

Zjednoczenie Przemyślu Ortopedycznego 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPO dnia 20 listopada 1972 r jako norma 

obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r (Dz Norm i Miar nr 12/1973 poz 36)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L I Z A C Y J N E  1973 W p ły w  d o  W N  22 1 73 O d d a n o  d o  s k ł a d u  12 3 73 
D r u i t  u k o ń c z o n o  w  l i p c u  73 O b j 0 45 a  w  N a k ła d  700+50 e g z  K D A  w  K a l i s z u  z  1206
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3 2 Wyszczególnienie części i materiał — wg tabl 2

Tablica 2

Numer części 
na lysunku Na7'.va czesei

W> roynik 
oznaczenia Numer normy

Liczba
sztuk Materiał

i Kolano — — 1 blacha PA1N wg 
PN-70/H-92741

2 Mimosrod — - 1 stop AKII wg 
PN-70/H-880273 j Wstrzj m j waez — — 1

4 Nity Al PN-70/M-82954 — —

5 Nakładka — — 1 stal 25 wg 
PN-66/H-84019

6 Wkręt — — 1 stal 35 wg 
PN-66/II-84019

7 Tulejka di stai sowa — — 1 rura PA4N wg 
PN-70/H-74592

S Obudo ' n toZT-ska — — 2 stop AKII w'g 
PN-70/H-88027

9 I oz\ sko 609 PN-69/M-86100 2 —

M ateriały nie objęte norm ą pow inny byc zgo
dne z wym aganiam i podanymi w dokum entacji 
technicznej w ytw órcy

3 3 W ykonanie — obrobione

3 3 1 Kolana powinny byc ciągnione na zimno 
Otwory pod osie staw u kolanowego należy w y
kraw ać do poziomu pod kątem  90° oraz do pionu 
na V3 tylnej części obwodu kolana O twór pod 
w strzym yw acz powinien byc usytuow any pro
mieniowo do krzyw izny kolana Wspołosiowosc 
c twór o w powinna byc w ykonana w tolerancji 
±0,1 mm Kolana n e  pow inny mieć zasadniczych 
wad wykonania, jak fałd, zmarszczen, zadziorów, 
pęknięć, naderw an, rys

3 3 2 Pasowanie łożysk Łożyska z obudową 
należy pasować na wcisk j5/J5 wg PN-60/M-02102

3 3 3  Powierzchnia w ew nętrzna płaszczyzn 
obudowy łożysk powinna byc wykonana co n a j
m niej w 7 klasie chropowatości wg PN -58/ 
M-04252

3 4 M ontaż Kolana pow inny byc dostarczane 
w stanie zmontowanym  z łożyskami, tu lejką dy
stansow ą i w strzym ywaezem , zgodnie z doku
m entacją techniczną w ytw órcy

Łożyska powinny obracac się płynnie, bez w y
czuw alnych oporow i zacięc Niedopuszczalne są 
luzy oraz zanieczyszczenia łożysk ciałami obcy
mi, k tó re  m ogłyby spowodować zataicie łożysk 
lub ich uszkodzenie Łożyska przed założeniem 
obudowy powinny byc pokryte cienką w arstw ą 
wazeliny technicznej zneutralizow anej wg PN-69/ 
C-96120 W obudowie łożysk wiercic otwory zgo
dnie z dokum entacją techniczną w ytw órcy

3 5 Wykończenie W szystkie ostre krawędzie 
zatępione

3 6 Cechowanie Na każdym  kolanie w  m iej
scu wskazanym  na ly sunku  powinna byc umiesz
czona w sposob trw ały  i w yraźny cecha, zawie
rająca co najm niej następujące dane

a) znak łub nazwę wytwórcy,
b) oznaczenie wg 2 2 (bez części słownej)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

41 Opakowanie transportowe Poszczególne 
kolana należy owijać w papier pakowy, a na 
stępnie w kładać do skrzyń drew nianych, wyko
nanych zgodnie z w ym aganiam i PN-58/D-79601, 
uprzednio wyłożonych papierem  pakowym  w licz
bie 25 sztuk W olną przestrzeń w skrzyni należy 
wyłożyć w ełną drzew ną lub innym  m ateriałem  
opakunkowym, w ypełniającym  w nętrze skrzyni 
w sposob zabezpieczający przed przesuwaniem  
się kolan oraz innym i uszkodzeniami m echanicz
nym i Masa skrzyni z zawartością nie powinna 
przekraczać 40 kg

W przypadku w ysyłania m niejszej liczby ko
lan o masie me przekraczającej 15 kg dopuszcza 
się pakowanie w  pudła tekturow e, owinięte w  pa
p ier pakowy, wiązane sznurkiem  Paczka powinna 
całkowicie zabezpieczać kolana przed uszkodze
niem  m echanicznym  podczas transportu  We
w nątrz każdego opakowania (skrzyni lub paczki) 
powinna byc umieszczona k a rta  kontrolna, zawie
rająca co najm niej następujące dane

a) znak lub nazwę wytwórcy,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) zaświadczenie o jakości,
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d) liczbę sztuk,

e) datę pakowania,

f) znak pakowacza,

g) datę produkcji

4 2 Przechowywanie Kolana należy przecho
wywać na polkach w pomieszczeniach zam knię
tych, suchych, wolnych od oparow kwasowych 
i zabezpieczających przed uszkodzeniami m echa
nicznym i

4 3 Transport Kolana powinny byc przewożo
ne k ry tym i środkam i transportow ym i, w  opako
w aniu wg 4 1 w  sposob zabezpieczający je przed 
wilgocią, oparam i kwasowym i i uszkodzeniem m e
chanicznym

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan W celu stw ierdzenia zgod
ności wykonania p a rtu  kolan z wym aganiam i 
norm y należy sprawdzić na zgodność z w ym aga
niam i podanym i w 3 2 zaświadczenie m ateriało 
we, określające rodzaje m ateriałów  użytych do 
produkcji badanej p a rtu  oraz przeprowadzić na
stępujące badania

a) oględziny zew nętrzne (3 5, 3 6 i 4 1),

b) spraw dzenie w ym iarów  (3 1),

c) spraw dzenie wykonania (3 3 1 i 3 3 3),

d) spraw dzenie m ontażu (3 4),

e) spraw dzenie pasowania łożysk (3 3 2)

Badania wym ienione w a) — d) należy przepro
wadzić, spraw dzając każdą sztukę, a badania w y
m ienione w e) są w yryw kow e

Kolana, uznane za niedobre chociażby w jed
nym  z obowiązujących badan, powinny byc w y
łączone z dalszych badan

5 2 Przygotowanie partu do badań Do badan 
powinny byc przedstaw ione wszystkie kolana z 
partu , k tóre zostały przygotow ane do odbioru 
P rzed  przystąpieniem  do badan należy posegre
gować partię  kolan w edług wielkości

5 3 Pobieranie próbek Z p artu  kolan uznanych 
za dobre ze względu na badania wym ienione w 
5 1 a) — d) należy pobrać próbkę w sposob loso
w y na ślepo o licznosci podanej w tabl 3

Tablica 3

Licznosć
partu

Liczność
próbki

Największa dopuszczalna 
liczba sztuk niedobrych 

próbce, przy której 
należy jeszcze uznać 

partię za zgodną z wy
maganiami normy

sztuk

1 2 3

do 25 10 0

26 — 63 15 1

64— 160 25 2

5 4 Opis badań

5 4 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem, spraw dzając z w ym a
ganiami norm y

5 4 2 Sprawdzenie wymiarów należy przepro
wadzić za pomocą uniw ersalnych przyrządów  po
m iarowych, zapewniających dokładność wykona
nia z w ym aganiam i norm y oraz z dokum entacją 
techniczną

5 4 3 Sprawdzenie wykonania polega na stw ier
dzeniu prawidłowego wykonania kolan Badanie 
rozstawienia otworow należy wykonać na p rzy 
rządzie dowolnej konstrukcji, jednak tak wyko
nanym , aby gw arantow ał prawidłowość rozsta
wienia otworow osi staw u kolanowego i w strzy- 
mywacza

5 4 4 Sprawdzenie pasowania łożysk należy 
wykonać zgodnie z w ym aganiam i norm y spraw 
dzianam i tłoczkowymi lub łopatkowym i w ykona
nym i wg PN-72/M-02140

5 4 5 Sprawdzenie montażu należy wykonać na 
zgodność z w ym aganiam i norm y

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Ocena kolan Badane kolana należy uznać 
za niezgodne z w ym aganiam i norm y, jeżeli cho
ciażby jedno z obowiązujących badan nie dało 
w yniku dodatniego

5 5 2 Ocena partu Badaną partię  należy uznać 
za zgodną z w ym aganiam i norm y, jeżeli wchodzą
ce w  jej skład kolana przeszły z wynikiem  do
datnim  przez badania wym ienione w 5 1

5 6 Zaświadczenie o jakości Do każdej p a rta  
kolan przeznaczonej do wysyłki w ytw órca jest 
zobowiązany wystawie świadectwo kontroli ja 
kości, zawierające stw ierdzenie zgodności wyko
nania kolan z wym aganiam i wg 5 1

K O N I E C


