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NORMA BRANZOWA

Protezy i aparaty
Potwyroby do gorsetu

ORTOPEDIA

BN-72
5993-50

typu Jeiuett

Prosthesis and apparatus
Half-products for corset
tvpe Jewett

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
potwyroby metalowe do montazu gorsetow typu
Jewett, ktére powinny byc dostarczane komple-
tami

2 Stosowanie przedmiotu normy Gorsety typu
Jewett sg stosowane przy schorzeniach kregostupa,
gruzlicy kregostupa oraz przy leczeniu zachowaw-
czym lub pooperacyjnym

3 Normy zwigzane

PN-70 H-92741 Aluminium i
Blachy walcowane na zimno
PN-70/M-82954 Nity ze tbem ptaskim

stopy aluminium

4 Rodzaje W zaleznos$ci od zastosowania peloty
mostkowej i luku pachowego rozrozma sie dwa
rodzaje potwyrobow gorsetéw,

z pelotg mostkowg (owalng) — A,

z pelotg mostkowg (tréjkatng) — B

5 Wielkosci W zaleznosci od rodzaju peloty
mostkowej rozrozma sie dwie wielkoSci gorsetow
dla rodzaju A
— wielko$¢ 1 o dtugosci 576 mm,
— wielkos$¢ 2 o dtugosci 596 mm,
dla rodzaju B
— wielkos$¢ 1o dtugosci 529 mm,
— wielkos$¢ 2 o dtugosci 600 mm

6 Przyktad oznaczenia

a) potwyrobow do gorsetu Jewett z pelotg mo-
stkowa rodzaju A, wielkos$ci 1

POLWYROBY GORSETU JEWETT A-I
BN-72/5993-50

* Symbol wg SWA 2885—313+31

Protheses et appareils
Demi produits pour corset
type Jewett
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b) potwyrobow do gorsetu Jewett z pelotg mo-
stkowg rodzaju B, wielkosci 1

POLWYROBY GORSETU JEWETT
B-I BN-72/5993-50

7 Gtéwne wymiary w mm podano na rys 1i 2

oraz w tabl 1i2
Tablica 1
W ielkos$¢ L u ~3 U a R r
1 518 676 235 260 160 90
28 125
2 540 596 275 300 180 98

Zjednoczenie PrzemyS$lu Ortopedycznego

Ustanowiona przez Dyrektora ZPO dnia 9 grudnia 1972

r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji

od dnia 1 pazdziernika 1973 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973 Wptyw do WN 100273 Oddano do sktadu 100373
035 aw Naktad 7004 50 egz

Druk ukonczono w sierpniu 73 Obj

i Miar nr 12/1973, poz 36)

Cena zt 1,20
KDA w Kaliszu z 1207



2 BN-72/5993-50

Wymiary nie podane na rys 11i 2 oraz w tabl
11i 2 powinny byc zgodne z wymaganiami poda-
nymi w dokumentacji technicznej wytworcy

Tablica 2
W ielkos$¢ L U Lo Ls L. a R r
1 518 529 235 ?60 160 90
28 125
2 590 600 275 300 190 98

8 Woyszczegdlnienie czesci i materiat dla gorse-
tu rodzaju A wg tabl 3, a dla gorsetu rodzaju B
wg tabl 4

9 Wykonanie — obrobione

Powierzchnie poszczeg6lnych potwyrobow gor-
setéw powinny byc gtadkie bez peknieé, rozwar-
stwienn materiatu, zadziorow i wykruszen Otwory
pod nity powinny byc nawiercone pod katem 90°

10 Wykonczenie Ostre krawedzie zatepione

11 Cechowanie Na kazdym komplecie potwy-
robow gorsetu, w miejscu wskazanym na ry-
sunku, powinna byc umieszczona w sposob trwa-
ty i wyrazny cecha, zawierajgca co najmniej na-
stepujace dane

a) znak lub nazwe wytworcy,

b) oznaczenie wg 6 (bez czesci stownej)

Tablica 3
Numer czeSci . Wyroznl!( Liczba M ateriat
na rys 1 Nazwa czesci oznacrze-nla Numer normy sztuk
czesci
tuk biodrowy
1
z pelota — - 1+ 1
Stalka poprzeczna
2 .
ramki — - 2
3 Stalka boczna Blacha PA6N
ramki - 2 4-25 wg
Stalka $rodkowa PN-70/H-92741
4 .
ramki — — 1+ 1
5 tacznik boczny — — 1+1
tuk pachowy
6
z pelotg mostkowa — - 1+1
7 Nity Al PN-70/M-82954 12 -
Tablica 4
Numer czesci o Wyrozn|!< Liczba at
na rys 2 Nazwa czesci oznacrze.nla Numer normy sztuk M ateria
czesci
tuk biodrowy
1
z pelotg 1+1
Stalka poprzeczna
2 .
ramki - 2
3 Sta”(.a boczna blacha PAGN
ramki - 2 25 wg
4 Stalka $rodkowa PN-70/H-92741
ramki - - 1
5 tacznik boczny — — 1+ 1
6 tuk pachowy
z pelota mostkowga - b
7 Nity Al PN-70/M-82j -
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