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NORMA

ORTOPEDIA

Orthopedic appliances

Faecal collector (anus praeter — appliance)

1. WSTEP

1 1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sazbior-
niki na kat stosowane przy sztucznym odbycie

1 2. Normy zwigzane

PN—-70/C-89092 Folie z tworzyw sztucznych Ozna-
czanie whkasnosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-67/H-04605 Badanie metalowych powkok ochron-
nych Oznaczanie grubosci powkok metodami nisz-
czacymi

0 Symbol wg SWA: 2885-810+4

Produits orthopediques

Reservoirs pour excrements

BRANZOWA

BN-71
5995-33

Wyroby ortopedyczne

Zbiorniki

na kat

Grupa katalogowa XIV 26

OproneflHweCKHe H3AejiH!i
Cocytibi anu nalia

PN-64/H-97006 Powdoki ochronne metalowe na wyro-
bach stalowych Elektrolityczne powdoki niklo-
we Jednowarstwowe i wielowarstwowe

BN-70/6365-01 Folia z polietylenu

2. OZNACZENIE

Przykdad oznaczenia zbiornika na kat o $redni-
cy £=84 mm
ZBIOHNIK NA KAL 84 BN-71/5995-33

3 WYMAGANIA

3 1 Gkéwne wymiary w mm wg rysunku i tabl 1

Zlednoczenie Przemystu Ortopedycznego

Ustanowiona przez Dyrektora ZPO dnia 27 grudnia 1971 r

lako norma obowigzuigca w zakresie produkcp od dnia 1 lipca 1972 r

(Dz Norm

wydawnictwa normalizacyjne Duli Wyd Norm Wwa A k wyd 0,A5Nakl 500*50 Zom 1389/72

i Miar nr 3/1972 poz 4)
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2 BN-71/5995-33

Wymiary nie podane na rysunku powinny by¢ zgod-

3 3.4 Wady wykonania

ne z wymaganiami podanymi w dokumentacji tech- a) niedopuszczalne sa Scienienia Scianek
nicznej wytworcy b) powierzchnie nie powinny mie6 wypuklen ani
Tablica 1 dziur
Wielkosé D d o @ 0) niedopuszczalne Jest wystepowanie cialt oboych
0 Srednicy 0,5 mm w liczbie wiekszej niz 10 na ca-
84 84 64 54 68 . - - - .
+ej powierzchni uchwytu i krazka,
94 94 74 64 78 d) niedopuszczalne sa wszelkiego rodzaju rysy
109 109 89 79 03 1 zabrudzenia
3 4 Barwa poszczegdlnych elementéw wykonanych
3.2. Materiat - wg tabi 2 z tworzyw powinna byé Jednolita
2
Numer czes- Wyréznik ozna- Liczba Materiak
ci na ry- Nazwa czesci czenia czesci Numer normy sztuk ateria
sunku wg
i Pas _ _ 1 tasma elastyczna nie norma-
lizuje sie
2 Uchwyt - - 1 polietylen
3 Krazek _ _ 1 wg receptury nie normalizu-
je sie
4 Worek Folia 0,06 BN-70/6365-01 1 dopuszcza sie folie 0 grubos-

Materiaty nie podane w tabl 2 powinny by¢ zgod-
ne z wymaganiami podanymi w dokumentacji wytwércy

Mieszanka uzyta do produkcji krazka powinna od-
powiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji tech
nologicznej wytwércy

3 3 Wykonanie

331 Uchwyt 1 krazek powinny mie¢ ksztatt ko-
‘owy, bez zwichrzen, spaczen i innych deformacji
Powierzchnia powinna by¢ gtadka z potyskiem, bez
pofatdowan, barwnych smug, nalotéw thuszczu, nie-
dolewdéw, pecherzy powietrza oraz zapachéw Powsta-
+e przy wtrysku nadlewy i bdony powinny by¢ Scie-

te Krawedzie powinny by¢é réwne, bez peknie¢ i
postrzepien

332 Paski nalezy wykona¢ z tasmy elastycz-
nej i zszywa¢ z klamrg maszynowo, 4 Sciegi na 1 cm

Konce paska powinny by¢é zabezpieczone przed
strzepieniem

333 Worki z folii powinny by¢é zgrzewane z

jednej strony - niedopuszczalne Jest
nie

Wytrzymatos¢ zgrzewania powinna wynosi¢ nie
mniej niz 60% wytrzymatosci normalnej folii wzdhuz
kierunku

niedospawa-

wytdoczenia

3 3 3 1 Szczelnos¢ workéw Worki napednionewo-
da nie powinny wykazywa¢ zadnych siadéw wody w

miejscach zgrzewanych lub na zewnetrznej stronie
wo rka
3332 \Wytrzymatos¢ na udarnos¢. Worki napek-

nione wypedniaczem powinny wytrzymaé¢ trzy spadki
na podtoze drewniane hez peknie¢ na spawie,
darcia lub przedziurawienia folii

roz-

ci 0,1
3 5 Wykonczenie Wszystkie czesci metalowe po-
winny mie¢ powkoke galwaniczng miedziowo-niklowg
w grupie L wg PN-64/H-97006

3.6. Cechowanie. Kazdy zbiornik na kat powinieft
mie¢ ceche trwata 1 wyrazna,
mniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe wytwércy,

b) oznaczenie wg 2 (bez czesci stownej),

c) kwartat i1 rok produkcji (ostatnie 2 cyfry)

zawierajaca oo naj-

4 pakowanie, przechowywanie

4 1 Opakowanie podstawowe kompletu. Zbiorni-
ki na kat nalezy pakowa¢ w pudetka tekturowe po
jednym komplecie

Komplet powinien skkadacé

- krazka,

- uchwytu,

- paska,

- 100 sztuk workéow z folii

Do kompletu nalezy dotgczy¢ instrukcje obstugi

pudetka powinny byc oklejone tasmg papierowa w
spos6b uniemozliwiajacy otwarcie pudetka bez u-

i transpoht

sie z

szkodzenia tasmy

4 2 Opakowanie transportowe. Przygotowane komp-
lety zbiornikéw wg 4 i nalezy formowa¢ w  paczki
po 10 pudedek i owija¢ w papier pakowy, nastepnie

wigza¢ sznurkiem Do kazdej paczki powinna by¢

dotaczona karta kontrolna,
mniej nastepujace dane

a) znak lub nazwa wytwdroy,

b) oznaczenie wg 2,

c) znak kontroli,

d) znak pakowacza i1 date pakowania

zawierajgca co naj-



BN-71/5995-33

4 3 Przechowywanie. Zbiorniki na kat nalezy
przechowywa¢ w opakowaniu wg 4 1 w pomieszczeniach
zamknietych, suchych i zabezpieczajacych przed

oparami chemicznymi w temperaturze 8 - 25°C

4
lezy przewozi¢ krytymi

4 Transport. Zbiorniki opakowane wg 4 2 na-
Srodkami  transportowymi,
zabezpieczone w taki sposéb, aby opakowanie trans-
portowe nie ulegato uszkodzeniu mechanicznemu lub
zalaniu Srodkami chemicznymi, ktére by dziataty
niszczaco na wyréb

5 BADANIA

5
stawione wszystkie zbiorniki
stwierdzenia zgodnosci wykonania partii zbiorni-
kéw z wymaganiami normy nalezy sprawdzié¢ wg 32
zaswiadczenie materiatowe wytwércy, ktoére okresla
rodzaje uzytych materiatédw do produkcji badanych
zbiornikéw oraz przeprowadzi¢ nastepujace bada-

1 Rodzaje badan Do badan powinny by¢é przed-
z partii W celu

nia
a)
b)
©

sprawdzenie opakowania (@ i),
ogledziny zewnetrzne 3 3, 34 1 3 6,
sprawdzenie wymiaréw (3 i),

d) sprawdzenie zgrzewania G 3 3),

e) sprawdzenie wytrzymatosci
(333 2),

f) sprawdzenie obrébki galwanicznej (3 5),
(3331)

na udarnosc¢

g) sprawdzenie szczelnosci

Badania wymienione w a) * 0) sa stuprocentowe
Badania wymienione w d) + g) sa wyrywkowe

5.2. Przygotowanie partii do badan Do badan
powinny by¢ przedstawione wszystkie zbiorniki na
kat wchodzace w sk#ad wyprodukowanej partii Bada-
na partia powinna zawiera¢ zbiorniki Jednego wy-
miaru.

5.3 Pobieranie probek. Z partii zbiornikéw u-
znanych za dobre ze wzgledu na badania wymienione
w 5 i a) t o) nalezy pobra¢ prébke w sposéb loso-
wy na $lepo o licznosci podanej w tabl 3

Tablica 3

Najwieksza dopuszczal-

Licznos¢ Licznosé na liczba sztuk niedo-
partii probki brych, przy ktoérej
nalezy jeszcze uznaé
partie za zgodng z wy-
sztuk maganiami normy
1 2 3
do 160 5 e
161+ MO 10 1
401+1000 15 2

Prébke do badan szczelnosci workéw nalezy pobrac

wg tabl 4

Tablica 4

Najwieksza liczba sztuk

Licznos¢ Liczno$¢  niedobrych w prébce,
partii probki przy ktorej partie wor-
kéw nalezy jeszcze u-
sztuk zna¢ za zgodng z wyma-
ganiami  normy
1 2 3
do 400 15 1
401- 1000 25 1
1001- 2500 40 2
2501+ 6300 60 3
6301t 16000 100 5

5 4. Opis badan

541
wadzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami

Sprawdzenie opakowania nalezy przepro-

5 4 2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢
nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢ z wymaganiami

543 za
pomoca uniwersalnych przyrzadoéw
zgodnos¢ z wymaganiami  normy
teczniczna

Sprawdzenie grubosci workéw nalezy wykonaé¢ Sru-
ba mikrometryczng na prébkach folii ztozonej po-
dwéjnie

Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
pomiarowych
oraz dokumentacja

na

544 . Sprawdzenie wytrzymatosci zgrzewania na-
lezy przeprowadzi¢ wg PN-70/C-89092 oraz wg
BN-70/6365-01 p 546, przy czym predkos¢ posuwu
szczek dynamometru powinnawynosi¢ 100 mm/min,a roz-
staw szczek 25 mm
zawiera¢ w potowie dtugosci
krawedzi proébki

Prébka powinna
zgrzew réwnolegly do mniejszej

545 Sprawdzenie wytrzymatosci na udarnosc¢
Worki nalezy napedni¢ plaskiem i trocinami(w sto-
sunku i i) Napednione worki powinny by¢ zamknie-
te przez zgrzewanie pod warunkiem, Zze zamkniecie
to zabezpieczy przed wysypywaniem sie zawartos$-
ci  Worki po napednieniu powinny byé sezonowane
w temperaturze 20 +2°C w ciagu 12 godz

Sprawdzenie wytrzymatosci udarnos¢ nalezy
przeprowadzi¢ przez swobodny spadek z  wysokosci
1 m na podtoze drewniane kazdego napednionego
worka

na

5.4 6, Sprawdzenie powkok ochronnych. Powtoki
nalezy bada¢ metoda kroplowg wg FN-67/H-04605

547 .
w liczbie podanej w tabl
o temperaturze 40°C i gérna czes¢ worka
denkiem sznurkiem lub niémi szewskimi,
ustawi¢ w pozycji stojacej w taki sposéb,aby
wartos¢ wody nie przedostawata sie przez zawigzany
otwér w ciggu 15 min Temperatura otoczenia proébek
powinna wynosi¢ 20 +2°C Poza tym na zewnetrznej
stronie kazdego worka nie moga wystepowac Slady
zawi lgocenia.

Sprawdzenie szczelno$oi Worki pobrane
4 nalezy napetni¢ wodag

zawigzac
nastepnie
za-
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5 5. Ocena wynllcdw badan

5 5.1. Zbiorniki dobre Badane zbiorniki nalezy
uzna¢ za dobre. Jezeli wyniki wszystkich badan
wymienionych w 5 1 daty wynik dodatni

552 Zbiorniki niedobre. Badane zbiorniki na-
lezy uzna¢ za niedobre, jezeli choc¢by jedno z o-
bowigzujacycb badan dato wynik ujemny Zbiorni-
ki uznane za niedobre chociazby w Jednym badaniu
wymienionym w 5 1 nalezy wytgczy¢ z dalszych ba-
dan

553 Ocena partii Badang partie
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, Jeze-

zbiornikow

1i wchodzace w jej skkad zbiorniki przeszty z wy-
nikiem dodatnim przez badania wymienione w 5 la)-
0) 1 jezeli badania wg 5 i d) + ) daty wynikdo-
datni, a liczba zbiornikéw niedobrych nie prze-
kroczyta liczby wymienionej w tabl 3 kol 3 o-
raz badania workéw wg 5 1g) daty wynik dodatni,
a liczba workéw niedobrych nie przekroczyda licz-
by podanej w tabl. 4 kol 3

5 6. Zaswiadczenie o Jakosci, Do kazdej wysyda-
nej partii zbiornikéw wytwérca powinien dotaczyé
Swiadectwo kontroli Jakosci, w ktérym powinny byc¢
podane wyniki badan wg 5 i

KONIEC



