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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y sa 
staw y skokowe, stosowane do protez m etalowych 
konczyn dolnych

1 2 Normy związane

PN-69/C-96120 P rzetw ory  naftowe Wazelina 
techniczna

PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna 
wyzszej jakości ogolnego przeznaczenia G a tu r-  
ki

PN-65/H-84029 Stal stopowa konstrukcyjna do 
naw ęglam a G atunki

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy alum inium  
G atunki

PN-67/H-92128 Stal odporna na korozję i żaro
odporna Blachy cienkie

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowanie wałków
1 otworow Budowa układu tolerancji i paso- 
w an wałków i otworow o w ym iarach do 
500 mm

PN-60/M -02113 G w inty m etryczne ISO Toleran
cje

PN-58/M-04252 S tru k tu ra  geom etryczna powie
rzchni Oznaczanie chropowatości, kierunkow os- 
ci s tru k tu ry  i sposobu obrobki 

PN-54/M-53300 Spraw dziany do gwintów cylin
drycznych calowych Tolerancje 

PN-70/M-82054 Śruby, w kręty  i nakrętk i sta 
lowe ogolnego przeznaczenia Ogólne w ym aga
nia i badania

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Wielkości W zależności od w ym iaru  d łu 
gości osi staw ów  rozrozm a się trzy  wielkości

9 Symbol wg SWA 2885 +  1

wielkość 1 — o w ym iarze L =  59,
wielkość 2 — o w ym iarze L =  62,
wielkość 3 — o w ym iarze L =  65

2 2 Przykład oznaczenia staw u skokowego w iel
kości 1 o długości L — 59 mm

STAW SKOKOWY 1 BN-71/5993-45

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — wg rysunku 
i tabl 1

Wielkość L U h

1 59 34

2 62 35 55

3 65 36

Zjednoczenie Przem yślu Ortopedycznego
U stanow iona p zez D jre k to ra  ZPO dnia 1 grudnia 1971 r  jako norm a obow iązująca w zakresie produkcji od

dnia 1 lipca 1972 r  (Mon Pol n r 12/1972 poz 86)

W Y D A W N I C T W  \  N O R M A L I Z A C Y J N E K D A  w  K a l i s z u  z a m  674 O b j  0 40 a  w  N a k ł a d  500 +  30 e g z C e n a  z ł  2 4
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3 2 Materiał — wg tabl 2
Tablica 2

N urrer części 
na rysunku Nazwa części W yróżnik

oznaczenia

N um er 
norm y

Liczba
sztuk

M ateria '
wg

1 Os staw u — — 1
stal 45
PN-66/H-84019

2

\
N akrętka czołowa — — 1

3 Łącznik — — 1
stal 20H 
PN-65/H-84029

4 N akrętka łącznika — 1

5 Podkładka — — 2 blacha 3H13 
PN-67/H-92128

6 W spornik — — i stop A KII 
PN-70/H-88027

7 Panew ka — — 2 tarlon  XA 
m e norm alizuje sie

3 3 Wykonanie

3 3 1 Postanowienia ogolnc W ykonanie — od
lew ane i obrobione W nakrętce czołowej i we 
łbie osi pow inny byc wiercone otwory

3 3 2 Powierzchnie współpracujące Pow ierzch
nie w spółpracujące obrotowe powinny odpowia
dać co najm niej 7 klasie chropowatości wg PN-58/ 
M-04252 3

3 3 3 Gwinty Części gwintowane korpus, os, 
nakrętki — gw int sredniodokładny drobnouzwo- 
jowy wg PN-60/M-02113

Pozostałe w ym agania dla części gwintowanych 
wg PN-70/M-82054

3 3 4 Pasowanie części Dla wałków i otworow 
mocno wciskanych —  H7/n6, dla wałków i otwo
row  obrotowych — H8/f8 wg PN-60/M-02102 
S taw y powinny mieć pow ieizchm e gładkie, bez 
wgłębień, pęknięć, siadów uderzeń, zadziorów, 
rozw arstw ień m ateriału  i w ykruszen

3 4 Montaż Stawy skokowe powinny byc do
starczane zmontowane zgodnie z dokum entacją 
techniczną

K orpus staw u i os powinny obracac się płynnie 
bez zacięc i luzów

3 5 Wykończenie — ostre kraw ędzie zatępione

3 6 Cechowanie Na każdym  staw ie w miejscu 
w skazanym  na rysunku powinna byc umieszczo
na w  sposob trw ały  i w yraźny cecha zaw ierająca 
co najm niej następujące dane

a) znak lub nazwa wytwórcy,
b) oznaczenie wg 2 2 (bez części słownej)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie
4 11 Przegotowanie do pakowania Przed pa 

kowaniem  staw y skokowe należy pokiyc cienka 
w arstw ą wazeliny technicznej wg PN-69/C-96120, 
zneutralizow anej

4 12 Pakowanie podstawowe Staw y przygo
towane wg 4 11 należy układać w pudełka tek tu 
rowe, uprzednio wyłożone papierem  pakowym, w 
liczbie po 10 sztuk jednej wielkości

Pudełka powinny byc oklejone taśm ą papiero
wą w  sposob uniem ożliwiający otwarcie pudełka 
bez uprzedniego uszkodzenia taśm y

4 13  Pakowanie transportowe Staw y opako
w ane wg 4 12 należy formować w paczki (po 4 
pudełka) i owijać w papier pakowy, następnie 
wiązać sznurkiem  lub miękkim  w yżarzonym  dru 
tem  Dopuszcza się m ny sposob pakowania sta 
wów, uzgodniony przy zamówieniu między w y
tw órcą a odbiorcą

4 14  Karta kontrolna W ew nątrz każdego opa
kowania wg 4 13 powinna byc umieszczona karta  
kontrolna, zaw ierająca co najm niej następujące 
dane

a) znak lub nazwę wytwórcy,
b) znak kontroli jakości,
c) oznaczenie wg 2 2,
d) liczbę sztuk,
e) znak pakowacza,
f) datę pakowania
4 2 Przechowywanie Staw y należy przechowy

wać w opakowaniu wg 4 1 2 w pomieszczeniach 
zam kniętych, suchych, wolnych od oparow kw a
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sowych oraz zabezp eczajacych przed działaniexn 
prom ieni słonecznych i wilgocią

4 3 Transport Staw y należy przewozie k ry ty 
mi środkam i transportow ym i w opakowaniu wg
4 1 3 w sposob zabezpieczający je przed wilgocią 
i uszkodzeniem

5 BADANIA
5 1 Program badań Do badan powinny byc 

przedstaw ione wszystkie staw y skokowe z partu  
W celu stw ierdzenia zgodności wykonania partu  
staw ów  z wym aganiam i norm y należy sprawdzić 
na zgodność z 3 2 zaświadczenie m ateriałow e w y
tw órcy na podstaw ie fak tu r określających rodza
je m ateriałów  użytych do produkcji badanej partu  
staw ów  oraz przeprow adzić następujące badania

a) oględziny zew nętrzne (3 3 2, 3 5, 3 6 i 4 1',
b) spraw dzenie w ym iarów  (3 1),
c) spraw dzenie m ontażu (3 4),
d) spraw dzenie gwintów (3 3 3),
e) spraw dzenie pasowania części (3 3 4)
5 2 Pobieranie próbek Badan a w ym ienione w

5 1 a)—c) przeprowadza się spraw dzając zgodnos~ 
każdej sztuki

Badania wg 5 1 d)—e) przeprowadza się spraw 
dzając zgodność próbki Staw y skokowe uznane 
za niedobre, chocby ze względu na jedno z badan 
w ym ienionych w 5 1 a)—c), należy wyłączyć z 
dalszych badan Z p a rtu  staw ów uznanych 7a 
dobre ze względu na badania wym ienione w 5 1 
a)—c) należy pobrać próbkę w sposob losowy na 
ślepo o licznosci podanej w tabl 3

Tablica 3

Licznosc p a rtu  
sztuk

Licznosc
próbki
sztuk

N ajwiększa dopusz
czalna liczba sztuk 

m edobrj ch w  próbce

do 25 5 0

26— 63 10 0

64—160 15 1

161—400 25 2

5 3 Opis badan

5 3 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem, spraw dzając każda 

sztukę stawów skokowych

5 3 2 Sprawdzenie wym iaiow polega na spraw 

dzeniu każdego staw u z w ym aganiam i norm y ora’7 
z dokum entacją techniczną Pom iaru należy do
konać uniw ersalnym i przyrządam i pomiarowym i

5 3 3 Sprawdzenie montażu należy wykonać 
zgodnie z wym aganiam i norm y i dokum entacją 

techniczną

5 3 4 Sprawdzenie gwintów należy przeprowci- 
dzic spraw dzianam i wg PN-54/M-53300

5 3 5 Sprawdzenie pasowania części Poszcze

gólne elem enty staw ów skokowych łącznik (czesc 
w ew nętrzna) tu lejki, osie powinny byc wykonane 
z tolerancją określoną m niejszą norm ą

5 4 Ocena wyników badan

5 4 1 Ocena stawu Badane staw y skokowe na
leży uznać za niedobre, jezel choc jedno z ba
dan wg 5 1 a)—c) da wynik ujem ny

5 4 2 Ocena partu Badaną partię  stawów na
leży uznać za zgodną z wym aganiam i norm y, je

żeli wchodzące w jej skład staw y skokowe p rze

szły z wynikiem  dodatnim  przez badania w ym ie
nione w 5 1 a)—c) oraz jeżeli liczba sztuk nie
dobrych w próbce, na k tórej przeprowadzono ba
dania wym ienione w 5 1 d)—e), nie przekroczyła 

liczby sztuk wg tab l 3 Kol 3

5 5 Zaświadczenie zgodności z noima Do każ
dej wysłanej parn i stawom, w ytw órca powinie a 
dołączyć zaświadczenie stw iCi dzające zgodność 

partu  stawów z wym agań aim normy W zaświad
czeniu pow nny byc podane \v\ mki badan w g 5 t

K O N I E C


