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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
klucze do w yginania szyn i taśm  m etalowych 
używ anych do protez, aparatów  i gorsetów

1 2 Normy związane
PN-60/C-96120 Przetw ory naftowe W azeliny 
PN-57/H-04355 Próba twardości m etali sposobem 

Rockwella
PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyż

szej jakości G atunki

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Rodzaje W zależności od konstrukcji roz- 
rozm a się dwa rodzaje kluczy

Z — klucz z dwiema szczękami prostopadłym i 
do osi rękojeści przeciwnie skierowanymi,

P — klucz z jedną szczęką prostopadłą do osi 
rękojeści

2 2 Wielkości Rozrozma się trzy  wielkości klu
czy

1 — o długości 200 mm,
2 — o długości 240 mm,
3 — o długości 300 mm

2 3 Przykład oznaczenia
a) klucza z dwiema szczękami prostopadłym i Z 

wielkości 1, o długości 200 mm
KLUCZ DO WYGINANIA Zl BN-71/5991-02

b) klucza z jedną szczęką prostopadłą P  wiel
kości 1, o długości 200 mm

KLUCZ DO WYGINANIA PI BN-71/5991-02

i) Symbol wg SWA 2885-996 +  11

Zjednoczenie Przemysłu Ortopedycznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Ortopedycznego 

dnia 15 października 1971 r jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i odbioru
od dnia 1 lipca 1972 r 

(Mon Pol nr 12/1972, poz 85)

W YDAW NICTW A NORM ALIZACYJNE T ypo Łódź Z am  1233/71 Obj 0 45 aw  N ak ład  500 +  50 egz C ena zł 2,40
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3. WYMAGANIA

3 1 Wymiary w mm — wg rys 1 i 2 oraz tabl 1

__ _____________1 1 'i

1 o

n
15991 02-1 |

Rys 1 Rodzaj Z

15991 02 2\

Rys 2 Rodzaj P 

Tablica 1

W i e l k o ś ć L / a h Ol 9 9 i h S b s, b , R R, r  2 f i r

1 2 0 0 2 3 2 2 7 5 1 0 8 2 0 5 1 2 7 1 6 1 2 16 6 3 2

2 2 4 0 2 7 4 31 6 1 2 10 2 5 7 1 6 9 1 8 16 1 8 8 4 3

3 3 0 0 31 6 3 5 7 14 12 3 0 11 2 0 1 3 2 2 2 0 2 2 1 0 6 5
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3 2 Materiał Stal 55 wg PN-66/H-34019 Do
puszcza się wykonanie kluczy ze stali 45 wg 
PN-66/H-84019

3 3 Wykonanie K ute — obrobione Szczęki po
w inny byc zbiezne, a powierzchnie robocze w y
konane w klasie 8

3 4 Obróbka cieplna Główki kluczy powinny 
byc zahartow ane i odpuszczone do twardości 
HRC  45 — 50

3 5 Wytrzymałość Klucze powinny w ytrzym y
wać bez uszkodzeń i odkształceń trw ałych moment 
gięcia podany w tabl 2

Tablica 2

Rozwartość
mm Moment gięcia 

kGm
s Si

5 —

30

7 7

— 9

50

11 —

— 13 60

3 6 Wykończenie Ostre kraw ędzie zatępione 
Klucze pow inny mieć trw ałą powłokę ochronną 
Zaleca się czernienie

Klucze nie powm ny mieć usterek, takich jak 
zadziory, pęknięcia, w ykruszenia m atenału  oraz 
inne w ady m echaniczne

Zespawam e pęknięć i w ykruszen jest niedopusz
czalne

3 7 Cechowanie Na każdym  kluczu, w m iejscu 
wskazanym  na rysunku, powinna byc umieszczo
na w  sposob trw ały  i w yraźny cecha zawierająca 
co najm niej następujące dane

a) znak lub nazwę wytwórcy,
b) oznaczenie wg 2 3 (bez części słownej)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie

4 11 Przygotowanie do pakowania Przed przy
stąpieniem  do pakow ania klucze należy pokryć 
■cienką w arstw ą wazeliny technicznej zneutralizo
w anej wg PN-60/0-96120

4 12  Opakowanie jednostkowe Każdy klucz 
należy owijać w papier pakowy

4 13  Opakowanie zbiorcze Klucze opakowane 
wg 4 12 należy owijać w papier pakowy po 5 
sztuk i oklejać taśm ą papierową w sposob unie
możliwiający otwarcie opakowania bez uszkodze
nia taśm y

4 14  Opakowanie transportowe Klucze opako
wane wg .4 13  należy pakować w paczki o masie 
nie przekraczającej 20 kg

Dopuszcza się inny sposob pakowania do trans
portu  po uzgodnieniu pomiędzy zamawiającym  
a pioducentem  i podaniu tego w zamówieniu

W ewnątrz każdego opakowania powinna byc 
umieszczona karta  kontrolna zawiei ająca co na j
mniej następujące dane

a) znak lub nazwę wytwórcy,
b) oznaczenie wg 2 3,
c) liczbę sztuk,
d) znak KJ,
e) datę pakowania,
f) znak pakowacza

4 2 Przechowywanie Klucze należy przecho
wywać w opakowaniu wg 4 1 2 w  pomieszczeniach 
zamkniętych, suchych, wolnych od oparow kw a
sowych i bezpośredniego działania prom ieni sło
necznych

4 3 Transport Klucze należy przewozie k ry ty 
mi środkam i transportow ym i i tak je zabezpie
czyć, aby me mogły przesuwać się w  czasie trans
portu

5 BADANIA

5 1 Program badań W celu stw ierdzenia zgod
ności w ykonania partii kluczy z wym aganiam i 
norm y należy sprawdzić na zgodność z 3 2 za
świadczenie m ateriałow e określające rodzaj uży
tego m ateriału  do produkcji badanej p a rtu  kluczy 
oraz przeprowadzić następujące badania

a) oględziny zewnętrzne (3 3, 3 6, 3 7, 4 1),
b) sprawdzenie wym iarów (3 1),
c) sprawdzenie twardości (3 4),
d) sprawdzenie wytrzym ałości (3 5)
Badania wym ienione w a) i b) należy wykonać 

spraw dzając zgodność każdej sztuki z wym aga
niam i norm y Badania wym ienione w c) i d) prze
prowadzić na pobranej próbce kluczy

5 2 Przygotowanie partu do badań Do badan 
powinny byc przedstawione klucze jednego ro
dzaju i wielkości

5 3 Pobieranie próbek Z partu  kluczy uzna
nych za dobre ze względu na badania wym ienione 
w 5 1 a) i b) należy pobrać próbkę do badan wg 
5 1 c) i d) w  sposob losowy na ślepo o licznosci 
podanej w tabl 3



4 BN-71/5991-02

Tablica 3

Licznosc Dopuszczalna 
łączna liczba sztuk 

niedobrych 
w próbce

parta próbki

1 2 3

do 25 10 0

26 — 63 15 1

64 — 160 25 1

161 — 400 40 2

5 4 Opis badań

5 4 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem, spraw dzając każdy 
klucz w  partu

5 4 2 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
przyrządam i pom iarowym i gw arantującym i w y
m aganą dokładność pom iaru

5 4 3 Sprawdzenie twardości Twardość kluczy 
należy sprawdzić sposobem Rockwella wg PN-57/ 
H-04355, co najm niej w czterech m iejscach na 
zew nętrznej powierzchni klucza (główce) po 
uprzednim  usunięciu powłoki ochronnej

5 4 4 Sprawdzenie wytrzymałości Klucze 
spraw dzane na w ytrzym ałość obciąża się momen
tem  gięcia wg tabl 2 o długości ram ienia L, ła
godnie, do uzyskania określonej wartości i u trzy 

m uje się pod obciążeniem przez 15 s Sprawdze
nie wytrzym ałości kluczy wykonać na trzpieniach 
4- lub 6-kątnych wykonanych tolerancją h9 
o twardosciach me m niejszych mz HRC — 58 Si
ła w yw ołująca gięcia powinna byc przyłożona 
w połowie szczęk Klucze spraw dza się na gięcie 
w obu kierunkach, w których w ystępują m omenty 
gnące

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Ocena sztuki Badany klucz należy uznać 
za niedobry, jeżeli chociażby jedno z badan po
danych w 5 1 a) i b) dało wynik ujem ny Klucze 
uznane za niedobre chociażby ze względu na jed 
no z tych badan należy wyłączyć z dalszych ba
dan

5 5 2 Ocena partu Badaną partię  należy uznać 
za zgodną z w ym aganiam i normy, jeżeli wchodzą
ce w jej skład klucze przeszły przez badania po
dane w 5 1 a) i b) z wynikiem  dodatnim, a liczba 
sztuk niedobrych w próbce po badaniach wg 5 1
c) i d) nie przekroczyła odpowiedniej liczby poda
nej w tabl 3 kol 3

5 7 Zaświadczenie o jakości Do każdej partu  
kluczy odpowiadającej w arunkom  norm y w ytw ór
ca powinien wystawie zaświadczenie zawierające

a) nazwę lub znak wytwórcy,
b) datę w ystaw ienia zaświadczenia,
c) oznaczenie wg 2 3,
d) miesiąc i rok produkcji,
e) liczbę sztuk,
f) stw ierdzenie zgodności z wym aganiam i ni

niejszej norm y

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/5991-02

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/5991-02 b) zmieniono gatunek materiału z 45 na 55,
a) zmieniono kształt kluczy i wymiary zamiast 16 c) skreślono napisy na opakowaniu i sposob wykona-

wprowadzono 12 mim oraz wymiary Rt '(zamiast S3), ri i r 2, ma napisów


