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NORMA BRANZOWA

ORTOPEDIA

Klucze do wyginania

Orthopaedic tools
Bending irons
(for splmts)

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
klucze do wyginania szyn i tasm metalowych
uzywanych do protez, aparatow i gorsetow

1 2 Normy zwigzane

PN-60/C-96120 Przetwory naftowe Wazeliny

PN-57/H-04355 Préba twardosci metali sposobem
Rockwella

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyz-
szej jakosci Gatunki

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Rodzaje W zaleznosci od konstrukcji roz-
rozma sie dwa rodzaje kluczy

i) Symbol wg SWA 2885-996 + 11

Narzedzia ortopedyczne

Outrts pour lindustrie
orthopedigue
Petite ale piate

BN-71
5991-02

Zamiast
BN-63/5991-02

Grupa katalogowa XIV 26))
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Z — klucz z dwiema szczekami prostopadtymi
do osi rekojesci przeciwnie skierowanymi,

P — klucz z jedng szczekg prostopadig do osi
rekojesci

2 2 Wielkosci Rozrozma sie trzy wielkosci klu-
czy

1 — o ditugosci 200 mm,

2 — o dhugosci 240 mm,

3 — o dtugosci 300 mm

2 3 Przykiad oznaczenia
a) klucza z dwiema szczekami prostopadtymi Z

wielkosci 1, o dtugosci 200 mm

KLUCZ DO WYGINANIA Z| BN-71/5991-02

b) klucza z jedng szczekag prostopadig P wiel-
kosci 1, o dtugosci 200 mm
KLUCZ DO WYGINANIA Pl BN-71/5991-02

Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego
dnia 15 pazdziernika 1971 r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji 1 odbioru
od dnia 1 lipca 1972 r
(Mon Pol nr 12/1972, poz 85)
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3. WYMAGANIA
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BN-71/5

3 2 Materiat Stal 55 wg PN-66/H-34019 Do-
puszcza sie wykonanie kluczy ze stali 45 wg
PN-66/H-84019

3 3 Wykonanie Kute — obrobione Szczeki po-
winny byc zbiezne, a powierzchnie robocze wy-
konane w klasie 8

34 Obrobka cieplna Gtowki kluczy powinny
byc zahartowane i odpuszczone do twardosci
HRC 45 — 50

35 Wytrzymatos¢ Klucze powinny wytrzymy-
wac bez uszkodzen i odksztatcen trwatych moment
giecia podany w tabl 2

Tablica 2
Rozwarto$éé L
mm Moment giecia
kGm
S Si
5 J—
30
7 7
_ 9
50
11 —
_ 13 60

36 Wykonczenie Ostre krawedzie zatepione
Klucze powinny mie¢ trwatg powitoke ochronng
Zaleca sie czernienie

Klucze nie powmny mie¢ usterek, takich jak
zadziory, pekniecia, wykruszenia matenatu oraz
inne wady mechaniczne

Zespawame peknie¢ i wykruszen jest niedopusz-
czalne

37 Cechowanie Na kazdym kluczu, w miejscu
wskazanym na rysunku, powinna byc umieszczo-
na w sposob trwaty i wyrazny cecha zawierajgca
co najmniej nastepujgce dane

a) znak lub nazwe wytwércy,

b) oznaczenie wg 23 (bez czesci stownej)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

41 Pakowanie

4 11 Przygotowanie do pakowania Przed przy-
stagpieniem do pakowania klucze nalezy pokry¢
icienkg warstwg wazeliny technicznej zneutralizo-
wanej wg PN-60/0-96120

4 12 Opakowanie jednostkowe
nalezy owija¢ w papier pakowy

Kazdy klucz

991-02

4 13 Opakowanie zbiorcze Klucze opakowane
wg 412 nalezy owija¢ w papier pakowy po 5
sztuk i okleja¢ taSmag papierowg w sposob unie-
mozliwiajgcy otwarcie opakowania bez uszkodze-
nia tasmy

414 Opakowanie transportowe Klucze opako-
wane wg .4 13 nalezy pakowa¢ w paczki o masie
nie przekraczajacej 20 kg

Dopuszcza sie inny sposob pakowania do trans-
portu po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajagcym
a pioducentem i podaniu tego w zamoéwieniu

Wewnatrz kazdego opakowania powinna byc
umieszczona karta kontrolna zawieiajgca co naj-
mniej nastepujgce dane

a) znak lub nazwe wytwércy,

b) oznaczenie wg 2 3,

c) liczbe sztuk,

d) znak KJ,

e) date pakowania,

f) znak pakowacza

42 Przechowywanie Klucze nalezy przecho-
wywac¢ w opakowaniu wg 4 12 w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, wolnych od oparow kwa-
sowych i bezposredniego dziatania promieni sto-
necznych

4 3 Transport Klucze nalezy przewozie kryty-
mi $rodkami transportowymi i tak je zabezpie-
czy¢, aby me mogty przesuwacé sie w czasie trans-
portu

5 BADANIA

51 Program badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania partii kluczy z wymaganiami
normy nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z 32 za-
Swiadczenie materiatowe okre$lajgce rodzaj uzy-
tego materiatu do produkcji badanej partu kluczy
oraz przeprowadzi¢ nastepujace badania

a) ogledziny zewnetrzne (33, 36, 37, 41),

b) sprawdzenie wymiaréw (3 1),

c) sprawdzenie twardosci (3 4),

d) sprawdzenie wytrzymatosci (3 5)

Badania wymienione w a) i b) nalezy wykona¢
sprawdzajagc zgodno$¢ kazdej sztuki z wymaga-
niami normy Badania wymienione w c) i d) prze-
prowadzi¢ na pobranej probce kluczy

5
powinny byc przedstawione klucze jednego
dzaju i wielkosci

2 Przygotowanie partu do badan Do badan
ro-

53 Pobieranie probek Z partu kluczy uzna-
nych za dobre ze wzgledu na badania wymienione
w 51 a) i b) nalezy pobra¢ prébke do badan wg
51 ¢c¢) i d w sposob losowy na s$lepo o licznosci
podanej w tabl 3



4 BN-71/5991-02

Tablica 3
Licznosc Dopuszczalna
faczna liczba sztuk
parta probki niedobrych
w prébce

1 2 3
do 25 10 0
26 — 63 15 1
64 — 160 25 1
161 —400 40 2

5 4 Opis badan

541 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem, sprawdzajagc kazdy
klucz w partu

542 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé
przyrzagdami pomiarowymi gwarantujagcymi wy-
magang doktadno$¢ pomiaru

543 Sprawdzenie twardosci Twardo$¢ kluczy
nalezy sprawdzi¢ sposobem Rockwella wg PN-57/
H-04355, co najmniej w czterech miejscach na
zewnetrznej powierzchni  klucza (gtéwce) po
uprzednim usunieciu powtoki ochronnej

5 44 Sprawdzenie wytrzymatosci
sprawdzane na wytrzymato$¢ obcigza sie momen-
tem giecia wg tabl 2 o dlugosci ramienia L, ta-
godnie, do uzyskania okres$lonej wartosci i utrzy-

Klucze

muje sie pod obcigzeniem przez 15 s Sprawdze-
nie wytrzymatosci kluczy wykonac¢ na trzpieniach
4- lub 6-katnych wykonanych tolerancjg h9
o twardosciach me mniejszych mz HRC — 58 Si-
ta wywotujgca giecia powinna byc przytozona
w potowie szczek Klucze sprawdza sie na giecie
w obu kierunkach, w ktérych wystepujg momenty
gnace

55 Ocena wynikow badan

551 Ocena sztuki Badany klucz nalezy uznaé
za niedobry, jezeli chociazby jedno z badan po-
danych w 51 a) i b) dato wynik ujemny Klucze
uznane za niedobre chociazby ze wzgledu na jed-
no z tych badan nalezy wylaczy¢ z dalszych ba-
dan

552 Ocena partu Badang partie nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wchodzg-
ce w jej skiad klucze przeszty przez badania po-
dane w 51 a) i b) z wynikiem dodatnim, a liczba
sztuk niedobrych w probce po badaniach wg 51
c) i d) nie przekroczyta odpowiedniej liczby poda-
nej w tabl 3 kol 3

57 Zaswiadczenie o jakosci Do kazdej partu
kluczy odpowiadajgcej warunkom normy wytwor-
ca powinien wystawie zaswiadczenie zawierajace

a) nazwe lub znak wytworcy,

b) date wystawienia zaswiadczenia,

C) oznaczenie wg 2 3,

d) miesigc i rok produkciji,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie zgodnosSci z wymaganiami ni-
niejszej normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/5991-02

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/5991-02
a) zmieniono ksztatt kluczy i wymiary

zamiast 16
wprowadzono 12 mim oraz wymiary Rt'(zamiast S3,riir2

b) zmieniono gatunek materiatu z 45 na 55,
c) skre$lono napisy na opakowaniu i sposob wykona-
ma napisow



