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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogól

ne wymagania 1 badania dotyczące pasów brzusznych, 

ciążowych, pooperacyjnych oraz przy opuszozeniu 

żołądka, damskich i męskich.

1.2. Normy związane

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe bi

jane. Wymagania teohniozne podstawowe

PN-62/P-81009 Nioi szwalne bawełniane obuwniczo- 

-rymarskie. Wymagania techniozne

PN-69/P-84501 Wyroby szyte. Szwy. Nazwy i ozna

czenia

PN-69/P-84502 Wyroby szyte. Ściegi. Nazwy 1 ozna

czenia

PN-62/P-84508 Wyroby konfekcyjne. Składanie

BN-70/5995-26 Wyroby ortopedyczne. Pasy brzuszne 

ciążowe

BN-70/5995-27 Wyroby ortopedyczne. Pasy brzuszne 

pooperaoyjne damskie

BN-70/5995-28 Wyroby ortopedyozne. Pasy brzuszne 

pooperacyjne męskie

HN-70/5995-29 Wyroby ortopedyczne. Pasy brzuszne 

przy opuszczeniu żołądka damskie

BN-70/5995-30 Wyroby ortopedyczne. Pasy brzuszne 

przy opuszczeniu żołądka męskie

BN-70/6335-01 Folia z polietylenu

2. WYMAGANIA

2.1. Główne wymiary. Obwody 1 wysokości pasów 

powinny byó zgodne z wymaganiami podanymi w nor- 

maoh przedmiotowych, poszczególne wykroje i ele

menty - z dokumentacją techniczną. Pomiaru obwodu 

górnego, środkowego i dolnego należy dokonać na 

pasach złożonych (na pół) i zapiętyoh.

Dopuszczalne odchyłki wymiarów obwodu i wysokoś

ci pasów nie powinny przekraczać

dla obwodu ±1,5 om, 

dla wysokości ±1 om.

■0 Symbol wg SWAi ^885-340.

2.2. Materiał. Materiał oraz dodatki użyte do 

produkcji pasów powinny byó zgodne z wymaganiami 

norm przedmiotowych. Sztukowanie tkanin i taśm 

Jest niedopuszczalne.

Nici bawełniane obuwniczo-rymarskie - wg PN-62/ 

F-81009. Nici powinny być dostosowane do koloru 

materiału.

Stalki utyte do pasów powinny być zabezpieczone 

przed korozją i powinny mieć końce zatopione two

rzywem.

Guziki z tworzywa poliestrowego mocznika lub in

nych mas plastycznych nie topiącyoh się w tempe

raturze poniżej 60°C i odpornyoh na działanie al

kaliów; średnioa guzików 1 3 - 1 6  mm.

2.3. Wykonanie pasów brzusznych

2.3.1. Wykonanie pasów brzusznych ciążowych

2.3.1.1 Wykrój pasa. Poszczególne wykroje ma

teriału strony zewnętrznej i wewnętrznej zszywać. 

Podwinięoie szwów - 1 om.

2.3.1.2. Podtrzymywacz. Materiał zewnętrzny i we

wnętrzny, brzegi podwinięte zszywać razem, obszyć 

wokół podwójnym szyciem. Odległość szycia - 0,5 cm 

Po stronie zewnętrznej podtrzymywacza, na lewej i 

prawej, naszyć skośnie taśmę ze sprzączkami. Od

ległość rozstawienia sprzączek, zależnie od wiel

kości pasów, powinna wynosić 16 - 18 cm Pomiaru 

odległości rozstawienia należy dokonać między środ

kowymi zębami sprzączek

Na zewnętrznyoh stronaoh taśm naszyć po jednej 

wsuwce ze skóry podszewkowej. Odległość wsuwki od 

krawędzi sprzączki - 1,5 cm.

Podtrzymywacz naszyć pośrodku dolnej części 

pasa w odległości 1 cm od dolnej krawędzi pasa.

2.3.1.3. Rozporek sznurowania przedniego.7/ykróJ 

zewnętrzny rozporka naszyć na zewnętrzny wykrój 

pasa. Podwinięcie szwów - na 1 cm; szerokość na

kładki - 2 cm.
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W nakładoe rozporka wykonać otwory i aamooowaó 

ooeka szewskie) odległość między oozkami powinna 

wynosić 3 t 3,5 om.

Długość rozporka przedniego mierzona od górnej 

krawędzi pasa, zależnie od wielkośoi pasa,powinna 

wynosić 18 r 21 om.

2.3.1.4. Pilski. Na zewnętrznej przedniej stro

nie pasa po stronie lewej i prawej naszywać skoś

nie 2 pilski o szerokośoi 1,5 cm.

2.3.1.5. Zaplecie boozne - żeberkowe. Po stronie 

lewej pasa w części przedniej wszyć zapięcie że

berkowe. Szerokość zapięcia - 3 om. Rozstaw mię

dzy dziurkami zapięoia powinien wynosić 2,5-3 cm.

W spodniej częśoi zapięcia booznego mocować gu

ziki przez przekładanie taśmy sznurowadłowej, na

stępnie końce taśm wszywać pod pilską.

Rozstaw guzików - 2,5 - 3 cm.

Po obu bokach wszywać wkładki elastyczne, któ

rych zakład powinien wynosić 1,5 om.

2.3.1.6. Rozporek sznurowania tylnego. Wykrój 

zewnętrzny rozporka naszyć na zewnętrzny wykrój 

pasa. Podwinięcie szwów - 1 cm} szerokość nakład

ki - 3 cm.

W nakładce rozporka wykonać otwory i zamocować 

oczka szewskie na całej długości; odległość mię

dzy oczkami powinna wynosić 3 - 3 , 5  cm.

Odległość oczek szewskioh od osi oczek do kra

wędzi pasa - 1 om.

W nakładkę rozporka włożyć 2 stalki w odległości 

1,5 cm od krawędzi pasa i przeszyć.

2.3.1.7. Podkładka poa sznurowania. Wykrój ze- 

wnętrzro'i wewnętrzny podkładki, przedniej i tylnej, 

zszywać. Podwinięcie szwów - 1 cm.

Podkładkę przednią i tylną wszywać do przedniej 

1 tylnej częśoi pasa w odległośoi 2,5 - 4 cm od 

brzegu nakładki sznurowania.

2.3.1.8. Taśmy. W tylnej części pasa na stronie 

zewnętrznej, lewel i prawej, naszyć skośnie dwie 

szerokie taśmy w odległości od górnego brzegu:

taśma prawa 4 - 5  cm,

taśma lewa 8 - 9  cm.

Rozporek przedni i tylny wiązać taśmą sznurowa- 

dłową o szerokości 0,5 - 0,8 cm.

2.3.1.9. Podwiązki. W przedniej i tylnej częśoi 

pasa na stronie zewnętrznej naszyć cztery taśmy 

podwiązkowe z umocowanymi klamerkami zapinającymi 

i zapinkami podwiązkowymi. Tylną taśmę podwiązko- 

wą należy naszywać w odległości 1 cm od zakładu 

wkładki elastycznej.

Rozstaw podwiązki mierzony od tyłu do przodu - 

15 t 20 cm.

2.3.1.10. Ramówka. Górną i dolną część pasa 

(wokół) obszyć lamówką o szerokości 1 cm po zawi

nięciu

2.3,2. Pasy brzuszne pooperacyjne i przy opusz

czeniu żołądka damskie,

2.3.2.1. Wykró.1 pasa. Poszczególne wykroje ma

teriału strony zewnętrznej i wewnętrznej zszywać. 

Podwinięoie szwów - 1 cm.

2.3.2.2. Podtrzymywaoz. Materiał zewnętrzny i 

wewnętrzny podwinąć i zszywać razem, obszyć wokół 

podwójnym szyciem. Odległość szycia - 0,5 om.

Po stronie zewnętrznej podtrzymywacza, na lewej 

i prawej, naszyć skośnie taśmę ze sprzączkami.Od

ległość rozstawienia sprząozek uzależniona jest od 

wielkości pasa i może wynosić 1 6 - 18 cm,przy czym 

pomiaru należy dokonać między środkowymi zębami 

sprzączek.

Na zewnętrznyoh stronach taśm naszyć po jednej 

wsuwoe ze skóry podszewkowej w odległości 1,5 om od 

krawędzi sprzączek

Podtrzymywacz naszyć pośrodku dolnej części pa

sa} wysokość naszyoia od dolnej krawędzi pasa po

winna wynosić 1,5 om.

2.3.2.3. Pilski. Na przedniej zewnętrznej stro

nie pasa, po lewej i prawej, naszyć dwie pliski 

skośnie; rozstaw plisek uzależniony Jest od wiel

kości pasa. Szerokość plisek powinna wynosić 2 cm.

Pomiędzy pliski i wykrój pasa wkładać po jed

nej stalce. Długość stalek zależnie od wielkości 

pasa powinna wynosić 1 7 - 3 1  cm.

Na końcu plisek naszyć cztery nakładki ze skóry 

podszewkowej o długości 3 cm.

2.3.2.4. Zapięcie boozne żeberkowe. Po stronie 

lewej pasa w części przedniej wszyć zapięcie że

berkowe o szerokośoi 3 cm.

Rozstaw między dziurkami zapięcia - 2,5 - 3 cm

W spodniej części zapięcia bocznego mocować gu

ziki przez przekładanie taśmy sznurowadłowej, na

stępnie końce taśm wszyć pod pliskę.

Rozstaw guzików - 2,5 - 3 cm.

Po obu stronach pasa wszyć wkładki elastyczne. 

Zakład - 1,5 cm.

2.3.2.5. Rozporek sznurowania tylnego. Nakładkę 

rozporka wykonać ze skóry podszewkowej i naszyć 

na zewnętrzny wykrój pasa. Szerokość nakładki - 3 

om.

W nakładce rozporka wykonać otwory i zamocować 

oozka szewskie w odległości 3 - 3,5 cm na całej 

długości.

Odległość oczek szewskich od osi oczek do krawę

dzi pasa powinna wynosić 1 cm.

W nakładkę rozporka włożyć dwie stalki w odle

głości 1 - 1,5 cm od brzegu pasa i przeszyć.

2.3.2.6. Podkładka pod sznurowanie. Wykrój ze

wnętrzny i wewnętrzny podkładki zszywać. Podwinię

cie szwów - 1 cm.
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Podkładką wszyó do tylnej oząśoi pasa odległo —  

Śoi’,5 - 4 om od brsegu nakładki sznurowania.

2.3.2.7. Taśmy. W tylnej ozęśoi pasa po stronie 

zewnętrznej, lewej i prawej, naszyć skośnie dwie 

taśmy w odległośol od górnego brzegu:

taśma prawa 7 8 om,

taśma lewa 3 - 5  om.
Rozporek tylny wiązać taśmą sznurowadłową o 

szerokości 0,5 - 0,8 om

2.3 2,8, Podwiązki. V/ przedniej 1 tylnej części 

pasa po stronie zewnętrznej naszyć cztery taśmy 

podwlązkowe z mocowanymi klamerkami zapinająoymi 

i zapinkami podwiązkowymi, tylną taśmę podwiązko- 

wą naszywać w odległości 1 om od wkładki elasty

cznej.

Rozstaw podwiązek mierzony od tyłu do przodu - 

1 5 - 2 0  om.

2.3.2,9. Lamówka. Górną i dolną część pasa (wo

kół) obszyć lamówką o szerokości po zawinięciu

1 , 0  cm

2.3.3. Uzupełnienia dotyczące wykonania pasów 

przy opuszczeniu żołądka, damskich

2.3 3.1. Podpinki. Wykrój podpinki zszywać.Dłu

gości podpinek nie normalizuje się. Długość zależ

na jest od wielkości pasa.

Szerokość podpinki - 2 cm.

Na końce podpinek wszyć paski ze skóry podszew

kowej. Długości pasków nie normalizuje się. Dłu

gość pasków zależna jest od wielkości pasa, sze

rokość powinna wynosić 2 cm. W paskach wykonać o- 

twory, liczby otworów nie normalizuje się.

Po stronie przedniej pasa i tylnej mocować czte

ry guziki gorsetowe przez nakładanie taśmy sznu- 

rowadłowej, końoe taśm wszyć.

Rozstaw guzików zależny Jest od wielkości pasa. 

Rozstawu guzików nie normalizuje się.

2.5.3.2. Pelota. Pile ścięty na jednej płasz

czyźnie, ostre krawędzie zatępione. Pelotę należy 

pokryć flanelą i wszyć od strony wewnętrznej pasa.

Odległość od dolnej krawędzi pasa do peloty - 

3 om.

2.3.4. Pasy brzuszne pooperaoyjne 1 przy opusz

czeniu żćłądka męskie,

2.3.4.1. Wykrój pasa. Poszozególne wykroje ma

teriału strony zewnętrznej i wewnętrznej zszywać. 

Podwinięoie szwów - 1 cm.

2.3.4.2. Podtrzymywaoz. materiał wykroju zewnę

trznego i wewnętrznego zszywać razem, obszyć wo

kół podwójnym szwem. Odległość szyola - 0,5 cm.

Po stronie zewnętrznej podtrzymywacza, na lewej 

i prawej, naszyć skośnie taśmę ze sprząozkami.Od

ległość rozstawienia sprzączek zależna jest od 

wielkośol pasa i może wynosić 16 ? 18 cm,przycina 

pomiaru należy dokonać między środkowymi zębami 

sprząozek.

Podtrzymywacz Mszyć pośrodku dolnej części pa

saj wysokość naszycia od dolnej krawędzi pasa -1,5 cm.

2.3.4.3. Pilski. Na przedniej zewnętrznej stro

nie pasa, po lewej i prawej, naszyć dwie pilski 

skośnie. Rozstaw pllsek zależna jest od wielkości 

pasa.

Szerokość pilski - 2 om

Pomiędzy pilski i wykrój pasa wkładać po jednej 

steloe. Długość stalek w zależności od wielkości 

pasa powinna wynosić 1 5 - 2 8  cm. Na końce pllsek 

naszywać cztery nakładki ze skóry podszewkowej. 

Długość nakładek - 3 cm.

Po obu stronach pasa należy wszyć wkładki elas

tyczne. Zakład - 1,5 om.

2,3 4.4. Nakładki. W tylnej części po obu stro

nach pasa naszyć wkładki ze skóry podszewkowej. 

Długość nakładki, w zależności od wielkości pasa 

1 5 - 2 3  om; Szerokość - 3 om Pomiędzy nakładki a 

wykrój zewnętrzny pasa wkładać stalki o długości 

1 2 - 1 8  cm. Pośrodku lewej stalki, zanitować jeden 

zaczep. Wymiaru zaczepu nie normalizuje się. W 

stałkę prawą zanitować dwa zaczepy.Odległość mię

dzy zaczepami powinna wynosić 8 - 1 4  cm.

2.3.4.5. Taśmy. Na taśmach pośrodku strony ze

wnętrznej naszyć pasak ze skóry podszewkoweJo sze

rokości 1 - 1 , 5  cm.

W taśmie i pasku wykonać otwory i zamocować ocz

ka szewskie. Liczba oczek zależna Jest od wielko- 

Sci pasa.Rozstaw między oczkami powinien wynosić 

1 , 5 - 2  cm.

Taśmę dolną lewą wszyć do pasa w odległości 1,5 cm 

od dolnego brzegu.

Taśmę górną lewą wszyć do pasa w odległości 1,5an 

od górnego brzegu.

Taśmę prawą wszyć pośrodku szerokości pasa.

2.3.4.6. Lamówka. Górną i dolną część pasa (wo

kół) obszyć lamówką o szerokośoi 1 cm po złożeniu

2.4. Szwy - wg tabl. 1.

Tablica 1

W yszczególn ien ia Rodzaj szwu
Szerokość szwu

CD

Zszywanie podtrzymywacza, 
brzegi rozporków sznur cwanie, 
zapięcia boczne, podkładki 
sznurowania

Fr2 1

Zszywanie wykrojów zewnętrz
nych i wewnętrznych

Wp8 1

«szywanie wkładek elastycz
nych i gazików

Wp8 1.5

naszywanie taśm Zw7 1

naszywanie pllsek z materia
łu

Zw6 1

Naszywanie laaówki górnej 
1 dolnej

IK11 0.5

Naszywanie taśm podwielko
wych

Zw7 1

podpinki Zw17 1
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2.5. ściegi. Wszystkie śoiegl w szwaoh - Cp 14 

wg PN-69/P-84502.

Liczba ściegów 4 - 5 na 1 cm.

2.6. Dopuszczalne błędy Na pasach od strony 

zewnętrznej i wewnętrznej nie dopuszcza się plam 
uszkodzeń mechanicznych, fałd oraz błędów ściego

wych.

2.7. Cechowanie - wg norm przedmiotowych.

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Opakowanie jednostkowe. Każdy pas należy 

złożyć w sposób określony w PN-62/P-84508 rys 61, 

następnie włożyć do torby z folii i zabezpieczyć 

ją przed otwarciem.

Torby powinny być czyste oraz nie powinny mieć 

uszkodzeń mechanicznych w postaci dziur i nadeiv 

wan.

3.1.2. Opakowanie zbiorcze. Pasy jednego rozmia

ru i rodzaju opakowane wg 3-1.1 należy pakować do 

pudełek tekturowych w liczbie 25 sztuk Pudełka 

powinny być oklejaife taśmą papierową w sposób u- 

nieraożliwiający otworzenie pudełka.

3.1.3. Opakowanie transportowe. Pasy opakowane 

wg 3.1 2 powinny być pakowane do skrzyń drewnia

nych wykonanych zgodnie z PN-58/l>-79601 .WoLną prze

strzeń w skrzyni należy wypełnić wełną drzewną 

lub innym materiałem opakunkowym wypełniającym 

skrzynię w sposób zabezpieczający przed przesuwa

niem się pudełek wewnątrz skrzyni.

Masa skrzyni wraz z zawartością nie powinna prze

kraczać 5O kg.

W przypadku wysyłania mniejszej liczby pasów,do

puszcza się wysyłanie ich w opakowaniu wg 3.1.2.

3.2. Znakowanie opakowania transportowego. Na 

każdym opakowaniu przeznaczonym do transportu po

winien być umieszczony w sposób trwały i wyraźny 

napis zawierający co najmniej następujące dane

a) znak lub nazwę wytwórni,

b) nazwę wyrobu,

o) liczbę sztuk w opakowaniu,

df[ znak kontroli jakości,

e) znak pakowacza i datę pakowania.

3.3. Przechowywanie. Pasy należy przechowywać w 

opakowaniu wg 3.1.2 w pomieszczeniach zamkniętych, 

przewiewnych, w warunkach zabezpieczających je 

przed promieniami słonecznymi,zabrudzeniem i sni- 

szczeniem przez bakterie, mole, gryzonie i inne 

czynniki zewnętrzne

Warunki magazynowania pasów powinny być zgodne 

z instrukcją przeciwpożarową.

Wyroby powinny być oddalone od punktów świetl

nych i urządzeń grzejnych

Odległość od wodnyoh urządzeń grzejnych 1 pun

któw świetlnyoh powinna wynosić nie mniej niż 0,5 m, 

a od innyoh urządzeń grzejnyoh - nie mniej niż 

1,5 m.

3.4. Transport. Pasy powinny być przewożone kry

tymi środkami transportu Załadowanie, przewóz, 

wyładowanie powinno nastąpić w warunkach zabezpie

czających przed zamoczeniem,zabrudzeniem i uszko

dzeniem mechanicznym zarówno pasów jak i ich o- 

pakowań

4. BADANIA

4.1. Program badań. Do badań powinny być przed

stawione wszystkie pasy z partii W celu stwier

dzenia zgodności wykonania partii pasów z wymaga

niami norm przedmiotowych należy sprawdzić zaś

wiadczenie materiałowe wytwórcy (faktury), okreś

lające rodzaje użytych materiałów do produkcji ba

danych pasów oraz przeprowadzić następujące bada

nia

a) oględziny zewnętrzne,

b) sprawdzenie wymiarów,

c) sprawdzenie wykonania.

Badania wymienione w a) i b) należy v{4conaćspraw

dzając zgodność każdej sztuki z wymaganiami normy 

Badanie wymienione w c) przeprowadzić na pobranej 

próbce.

4.2 Pobieranie próbek. Z partii uznanej za do

brą ze względu na badania wymienione w 4.1 a) i 

b) należy pobrać w sposób losowy na ślepo próbkę 

o ltczności podanej w tabl. 2.

Tablica 2

Liezność 
partii sztuk

Licznoód 
próbki sztuk

Największa dopuszczalna licz
ba sztuk pasów niedobrych, 
przy której partię należy 
uznaó jeszcze za dobrą

do 63 10 0

64 - 160 15 1

161 - 400 25 1

401 - 1000 40 2

4.3. Opis badań

4.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa

dzać nieuzbrojonym okiem sprawdzająo każdą sztukę 

na zgodność z wymaganiami podanymi w2.2, 2.6 i

2.7.

W czasie przeprowadzania oględzin zewnętrznyoh 

należy również sprawdzić pasy na zgodność z wyma

ganiami wg 3.1

4.3.2. Sprawdzenie wymiarów polega na sprawdze

niu na zgodność z wymaganiami podanymi w 2.1 oraz 

z dokumentacją techniczną.

Pomiaru należy dokonać za pomooą przyrządów po- 

miarowyoh o dokładnośoi 0,1 mm.
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4.3.3. Sprawdzenie wykonania polega na stwier

dzeniu zgodnośoi z wymaganiami podanymi w 2.3. 

Sprawdzenie szwów 1 ściegów należy przeprowadzać 

nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenie szwów - wg PN-69/P-84501. Należy 

sprawdzić łączenia, za pomocą których zostały 

przeszyte warstwy tkanin Jednego wykroju lub po

łączenia oraz wykończenia brzegów ozęścl wykrojo- 

nyoh przez zawinięcie, lamowanie albo obrzucenie 

brzegu na zgodność z 2.4.

Sprawdzenie ściegów - wg PN-69/P-84502 polega na 

sprawdzeniu wiązania nici, kształtu oraz liczby 

igieł i nici na zgodność z 2.5.

4.4. Ocena wyników badań. Pasy należy uznać z g o -  

dne z wymaganiami normy, Jeżeli wszystkie badania 

w 4.1 dadzą wyniki dodatnie. Pasy uznane za nie

dobre chooiażby ze wzglądu na Jedno z badań poda- 

nyoh w 4.1 a) i b) należy wyłąozyó z dalszyoh ba

dań.

4.5. Ocena partii. Badaną partią pasów należy 

uznać za zgodną z wymaganiami normy, Jeżeli wcho

dzące w jej skład pasy przeszły z wynikiem dodat

nim badania wymienione w 4.1 a) i b) oraz, Jeżeli 

liczba sztuk niedobrych w próbce na której prze

prowadzono badania wymienione w 4.1 o) nie prze

kroczyła liczby podanej w tabl. 2.

4.6. Zaświadczenie wytwórcy. Na żądanie zanawia- 

Jącego podane w zamówieniu wytwóroa powinien wy

dać zaświadczenie stwierdzające zgodność partii 

pasów z wymaganiami normy.

K O N I E C


