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NORMA BRANZOWA

ORTOPEDIA

BN-70
5993-42

Protezy i aparaty

Dionie ze steeplonu (ortocelowe)

Prostheses and apparatus
Hand made ot steeplon (ortocel)

1 WSTEP

1 1. Przedmiot normy. Przedmiotem none sg dleoie

ze steeplonu (ortocelu) uzywane jako czesSci skia-
dowe protez konczyn gérnych.

Norma nie obejmuje dioni ze steeplom dla dzieci.

1.2. Normy zwigzane
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-69/D-04100 Drewno Oznaczanie wilgotnosci
PN-59/D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego
znaczenia
PN-66/H-8h019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdébki plas-
tycznej. Gatunki
PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglo-
wej ogolnego przeznaczenia
PN-65/M-80057 Druty sprezynowe
stali weglowych
PN-69/M-82001 Zawleczki
PN-58/M-82146 Nakretki szesciokatne dokdadne

prze-

Druty okragte ze

1) Symbol wg SWW: 2885-971-1e

Protheses et appareils

Mains prothetiques de steeplon (ortocel)

Grupa katalogowa XIV 231

ripoTe3b! H annapaTbt
KHCTbi CTeenneHOBbie (opToneneBbie)

PN-60/14-82210 Wkrety S$redniodoktadne ze
stozkowym z gwintem na catej diugosci

PN-60/M-82211 Wkrety doktadne ze +bem
soczewkowym

+bem

stozkowym

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Typy Rozréznia sie dwa typy dioni:

B - bierne, z kciukiem otwieranym biernie,

C - czynne, z kciukiem otwieranym czynnie.

2.2. Rodza.ie. Dionie dzieli sie na:
lewe,
P - prawe.

-
|

2.5. Przyktad oznaczenia

a) dioni ze steeplonu biernej (B),
szerokosci 62 mm

lewej (L o

DLON ZE STEEPLONU BL-62 BN-70/5993-4-2

b) dtoni ze steeplonu czynnej (C), prawej (P) o
szerokosci 71 mm:

DLON ZE STEEPLONU CP-71 BN-70/5993-42

Z|ednoczeme Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 24 pazdziernika 1970 r
lako norma obowigzulgca w zakresie produkcj od dnia 1 lipca 1971 r
(Mon Pol nr 14/1971 poz 107)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk Wyd Norm. W wa Ark wyd 0,75 Nakt 800 4-50 Zam 275/71

Cena xt 360



BN-70/5993-42
3  WYMAGANIA
5.1. GH#béwne w mm podano na rys. 1 1 2 oraz w tabl. 1.
Ry«. 1. D¥onn typu biernego Rys. 2. D¥on typu czynnego
Tablica 1
Wielkosé Tolerancja Dionie typu biernego lewe Dionie typu czynnego lewe i
i prawe prawe
a +2,0 62 68 75 80 87 62 68 75 80 87
b +1,0 48 55 48 55
h +2,0 140
3,.2. WyazczeKOInlenle czesci 1 materiad - wg rys. 112 oraz tabl. 2 13 .
Tablica g. D¥on bierna
Kr czesci L Wyréznik oznacze- Liczba Materiat
na rya. 1 Nazwa czesci nia czesci Nr nomy sztuk wg
1 Kciuk ol - 1 drewno olchowe PN-59/D-96002
2 Rdzenie palcow bk - 4 drewno bukowe PH-59/D-96002
3 Laminat d¥oni B 1 wg dokumentacji technicznej;
B nie normalizuje sie
4 Prowadnica i zaczep - - 3 stal 15 FH-66/B-84019
5 Wkret K4x40 PK-60/M-82211 1 -
6 Nakretka H4 PN-58/M-82146 1 -
7 tacznik spretyny st3 PN-67/H-80026 1 _
8 Ochraniacz sprezyny _ 1 rurka igelitowa;
- nie normalizuje sie
9 Sprezyna D65 PN-65/M-80057 1 -
10 Zaczep kciuka - - 1 stal 15 PH-66/H-84019
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Tablica 3, D¥on czynna

Nr czesci Nazwa czesci Wyréznik ozna-
na rys. 2 czenia czesci
1 Kciuk ol
2 Rdzenie palcow bk
3 Laminat d#oni -
4 Wkret M4x 40
5 Nakretka M4
6 Prowadnica -

7 tacznik -

8 Zaczep kciuka -

9 Zawleczka 1,6X12
10 0s -
11 tacznik sprezyny st3
12 tacznik kciuka D65
13 Sprezyna D65
14 Ochraniacz sprezyny -
15 Wkret H3X10
16 Pierscien dioni -

n Obsada d¥oni -

18 Grzybek dtoni -
(trzpien)

19 Wkret M3x8

20 Dzwignia -

21 Krazek -

Liczba R
Nr normy sztuk Materiat wg
- 1 drewno olchowe PN-59/D-96002
- 4 drewno bukowe PN-59/D-96002
_ _ wg dokumentacji technicznej;
nie normalizuje sie
PN-60/H-82211 1 -
PN-58/M-82146 1 -
- 2
stal 15
- - PN-66/H-84019
- 1
PN-69/M-82001 1 -
: 1 stal 15
PN-66/H-84019
PN-57/M-80026 1 -
PN-65/M-80057 2 -
PN-65/M-8005? 1 -
} 1 rurka igelitowa;
nie normalizuje sie
PN-60/M—-82210 1 -
- 1 stop aluminium PAG6N
PN-68/H-88026
1 stop aluminium PA2N
: PN-68/M-88026
1 stop aluminium PA4N
PN-68/H-8802C
PH-60/M-82210 3 -
- 1
stal 15
1 PN-66/H-84019

Mieszanka steeplonowa powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja procesu technologicznego. Mieszanka utyta do

produkcji powinna by¢ jednorodna, bez obcych wtracen.

3.2.1. Wacty oraz jakos¢ drewna. Drewno uzyte do
produkcji d¥oni powinno by¢é zgodne z wymaganiami

podanymi w tabl. 4.

Tablica 4

Nazwa wady drewna wg £
PN-66/D—01000 Dopuszczalnos¢ wady

dopuszczalna do Vio Sredni-

Sptaszczenie cy mierzonej w potowie d¥u-
gosci drewna
Jjednostronna dopuszczalna o strzakce
- 4 cmnalm
Krzywizna
wielostronna niedopuszczalna

dopuszczalny po odchyleniu
whékien od kierunku osiowego
2cmna 1lm

Splot whkoékien

Seki roéznego rodzaju niedopuszczalna

dopuszczalna siegajace nie

Plamy plesni glebiej niz 0,5 mm

cd tabl. 4

Nazwa wady drewna wg

PN-66/D-01000 Dopuszczalno$¢ wady

Pekniecia powierzchniowe

niedopuszczalne
Pekniecia czotowe

dopuszczalne siegajace nie

Plamy garbnikowe glebiej niz 0.5 mm

Wady drewna wg PN-66/D-01000 nie wymienione w
tabl. 4 sa niedopuszczalne.

Bezwzgledna wilgotnosé
ddoni nie powinna

3.2.2. Wilgotnos¢ drewna.
drewna uzytego do produkcji
przekracza¢ 10%.

3 3. Wykonanie. D¥onie powinny by¢ wykonane na
modelach przez warstwowe zaktadanie steeplonu i

gazy, zgodnie z dokumentacja techniczng
3 4. Grubo$¢ laminatu mierzona w obrebie $réd-

recza powinna wynosi¢ 4 +1 mm.
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3.5. tldarnos¢. Powloka steeplonowa powinna by¢
odporna na udarno$¢ minimum 0,25 kG*m (2N em).

5.6. Wytrzymatos¢ na nhm gzeni ef Ddonie obcig-
zone na drugim i1 piatym palcu sidg maksymalng
Q= 50 kG (500 N) nie powinny wykazywa¢ zadnych
odksztatcen lub pekniec.

3.7. Mechanizm kciuka. Sita
chylenia kciuka o 45° powinna wynosic¢
(25 - 30 N).

5.8. Montaz. Wywiercone otwory w kciuku i dioni
powinny by¢ réwnolegte do ptaszczyzny styku kciuka
Kciuk powinien mocno i calgptasa-
drugiego palca
Kat rozwarcia kciuka powinien wynosi¢ 45°. Mecha-
nizm dzwigni kciuka powinien dziata¢ sprawnie.
Kciuk w dolnej swej czesci powinien przylegac¢ réw-
nomiernie do obsady dtoni.

potrzebna do od-
2,5-3n

z drugim palcem.
czyzng przylega¢ do powierzchni

Dtonie powinny mie¢ jednoli-
ta barwe w odcieniu cielistym (podobnym do skoéry
ludzkiej) bez smug i zaciekéw, o powierzchni gladr-
kiej, bez nadlewdw, rys, chropowatosci, peknieé,
plam, zabrudzen, zduszczen i innych usterek me-
chanicznych.

3.9. Wykonczenie.

3.10. Cechowanie. Kazda d¥on powinna mie¢ met-
ke, na ktérej nalezy umiesci¢ w sposéb trwaty 1
wyrazny ceche zawierajaca co najmniej nastepujace
dane:

a) znak lub nazwe wytwércy,

b) oznaczenie wg 2.2 (bez czesci stownej),

c) znak kontroli jakosci KJ,

d) date produkcji.

4 . PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4 1. Opakowanie

4.1.1. Opakowanie .jednostkowe. Kazda d¥on po-
winna by¢ pakowana w torbe z tworzywa sztucznego.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Dionie opakowane wg
4 1.1 nalezy pakowa¢ w pudta tekturowe w liczbie
po 20 sztuk. Wolne miejsca w puddach nalezy wy-

pedni¢ wetng drzewng lub innym materiatem opakun-
kowym.

Na kazdym pudedku powinna by¢ umieszczona na-
lepka zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

a) znak lub nazwe wytwércy,

b) oznaczenie wg 2 2 (bez czesci stownej),

c) liczbe sztuk,

d) date pakowania.

D¥onie nalezy przechowywac
zamk-

4 2. Przechowywanie.
w opakowaniach wg 4.1 1, w pomieszczeniach
nietych, suchych, wolnych od oparéw kwasowych o-
raz w sposo6b zabezpieczajacy przed wilgocig, pro-
mieniami sdonecznymi i uszkodzeniami mechanicz-

nymi .

4_.3. Transport. Dionie nalezy przewozi¢ krytymi
Srodkami transportowymi w sposéb zabezpieczacacy
je przed uszkodzeniem

5. BADANIA
5.1. Program badan. W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania badanej partii d¥oni steeplono-
wych z wymaganiami normy nalezy sprawdzié¢ na
zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w 3 2 zas-
wiadczenie materiatu (faktury) wytwdrcy,okres-
lajace rodzaje materiatéw uzytych do produk-

cji badanej partii dioni
mieszanka steeplonu) oraz przeprowadzic
jJace badania:

(sprawdzeniu nie podlega
nastepu-

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) sprawdzenie montazu,

d) sprawdzenie mieszanki steeplonu,

e) sprawdzenie jakosci drewna,

) sprawdzenie mechanizmu kciuka,

g) sprawdzenie wytrzymatosci na obciazenie,
h) sprawdzenie udamosci,

i) sprawdzenie grubosci laminatu,

Jj) sprawdzenie wilgotnosci drewna.

Badania wymienione w a) - ©) nalezy wykonaé
sprawdzajac zgodnos¢ kazdej sztuki z wymaganiami
normy. Badania wymienione w d) - j)przeprowadzié

na pobranej prébce.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Co badan
ddonie wchodzace w

Badana partia powin-

powinny by¢ przedstawione
sktad wyprodukowanej partii.
na zawiera¢ dlonie jednego typu

5.3. Pobieranie proébek. Z partii d¥oni uznanych
za dobre ze wzgledu na badania wymienione w 5.1
a) - d) nalezy pobra¢ prébke w sposéb losowy na

Slepo, o licznosci podanej w tabl. 5.
Tablica 5
Licznos¢ LicznoS¢  Najwieksza dopuszczalna
partii probki 1i2D8 Sotlik niedobrych
w probce, przy ktorej
nalezy partie jeszcze
sztuk uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami  normy
5-15 5 0
16-25 10 0
26t 63 15 1

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dza¢ nieuzbrojonym okiem, sprawdzajao zgodnos$é
ddoni z wymaganiami podanymi w 3.9 i1 3.10« ® cza-
sie przeprowadzania ogledzin nalezy roéwniez spraw-
dzi¢ dionie z wymaganiami podanymi w 4.1 i 4.2.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na stwier-
dzeniu zgodnosci z wymaganiami podanymi w 3.1
za pomoca uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych.
Pozostate wymiary nalezy sprawdzi¢ z dokumentacja
techniczng.

5.4.3.
ka uzyta do produkcji

Sprawdzenie mieszanki g-heepl nnn_Mieszan-

d¥oni powinna by¢é sprawdzo-
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aa oraz poswiadczona przez kontrole techniczng 5.4.8. Sprawdzenie udamosoi nalezy przeprowa-
wytwércy na zgodnos¢ z receptura zawartg w doku- dzi¢ w przyrzadzie dowolnej konstrukcji dziataja-
mentacji technicznej. cym wg zasady podanej na rys. 5. Energia spada-

5.4_.4. Sprawdzenie jakosci drewna. Drewno uzyte Jacego elementu powinna wynosi¢ P= 0,2ki m(2Nm).

do produkcji d#oni nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ Badania nalezy przeprowadzi¢ na zgodnosé¢ z wyma-

z wymaganiami podanymi w 3.2.1. ganiami podanymi w 3.5

5.4.5. Sprawdzeni* mnnt™».n polega na stwierdze-
niu prawidtowosci przeprowadzonego montazu na
zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w 3 .8 .

5.4.6. Sprawdzenie mechanizmu kciuka polega na
sprawdzeniu sity jaka nalezy przytozy¢ do kciuka
(wg rys. 3) zeby odciagnag¢ go o 45° od potozenia
wyjsciowego. Badania nalezy wykona¢ przyrzadem
dowolnej konstrukcji, dziatajacym jednak tak, aby
badana sita byta mierzona w spos6b podany na zys.3
w odlegtosci 25 +1 mm od czubka kciuka. Badanie
przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z 3.7 za pomoca dynamo-
metru o podziate$s elementarnej 0,1 kG (IN).

5.4.9. Sprawdzenie grubosci laminatu steeplono-
wego nalezy wykonaé¢ przyrzadem pomiarowym o do-
k#adnosci +0,1 mm w Srdédreczu na zgodnos¢ z wy-
maganiami podanymi w 3.4.

5.4.10. Sprawdzenie wilgotnosci drewna nalezy
przeprowadzi¢ metoda suszarkowo-wagowga wg PN-69/
D-04100 na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w 3.2.2.
Probki do badan nalezy wycia¢ z drewna przezna-
czonego na wykonanie rdzeni i kciuka.

5.5. Ocena wynikoéw badan. Badane d#onie nalezy
uzna¢ za niedobre, jezeli chociazby jedno z obo-
wigzujacych badan dato wynik ujemny. Ddonie uzna-

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymato$soi na obcigzenie ne za niedobre chociazby ze wzgledu na jedno z

lez dzic dzie d Inej k -
nalezy przeprowadzi¢ w przyrzadzie dowolnej kons badan wymienionych w 5.1 a) - c) nalezy wykaczyé

trukcji dziatajacym wg zasady podanej na rys. 4. z dalszych badar.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z wyma-
ganiami podanymi w 3.0 dynanometrem o podziato$

elementarnej 0,5 kQ GH). 5.6. Ocena partii. Badang partie nalezy uznaé

za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wchodzace
w jej sktad dtonie przeszty z wynikiem dodatnim
przez badania wymienione w 5.1 a) — 0) oraz, jeze-
li badania wg 5.1 d) - j) daty wynik dodatni a
liczba d#oni niedobrych nie przekroczyta liczby
wymienionej w tabl. 5.

5.7. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej odebra-
nej partii dioni, na zadanie zamawiajgcego, wy-
twérca jest obowigzany wystawi¢ sSwiadectwo kontro-
li jakosciowej, zawierajgoej co najmniejl

a) nazwe wytwércy,

b) date wykonania partii,

0) znak odbioru KJ,

d) stwierdzenie zgodnosci d#oni 2z wymaganiami

Rys. 4 niniejszej normy.

Eowm1 1c



