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1. WSTEP 2. OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest za- ZAMEK 1GLICOWI STAWU KOLANOWEGO BN-68/599J-29

mek iglicowy stawu kolanowego stosowany do protez 5. WYMAGANIA

uda z goleniem i kolanem z drewna. _
3.1. Wymiary w mm podano na rysunku.

1.2. Normy zwigzane
PN-60/C-96120 Przetwory naftowe. Wazeliny 6
PN-58/D-79601 Skrzynki i1 komplety skrzynkowe zbi-
jane. Wymagania techniczne podstawowe
PN-67/H-04605 Badanie metalowych pow#ok ochron-
nych. Oznaczanie grubosci powdtok metodami nisz-
czacymi
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
jakosci ogdélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-54/H-84025 Stal weglowa walcowana. Walcéwka do
wyrobu drutu patentowego. Warunki techniczne
PN-68/H-88026 Stopy aluminiowe do przerébki plas-
tycznej. Gatunki
PN-64/H-97006 Powd#oki ochronne metalowe na wyro-
bach stalowych Elektrolityczne powdoki niklo-
we Jjednowarstwowe 1 wielowarstwowe
PN-60/M-02113 Gwinty metryczne I1SO. Tolerancje
PN-54/M-53300 Sprawdziany do gwintéw cylindrycz-
nych, metrycznych i calowych. Tolerancje
FN-59/M-82054- Sruby, wkrety i nakretki stalowe*
Warunki techniczne
PN-59/M-82061 Zakonczenia $rub i wkretéw z gwin-
tem metrycznym
PN-61 /M-82063 Gwinty. Wymiary wyjs$¢é, podcieé oraz
nadmiary diugosci gwintéw i1 gtebokosci otwordw
PN-58/M-82144 Nakretki szesciokatne $redniodaktadne

Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
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3.2. Materiaty - wg tabl. 1.

Tablica 1
Nr czes- Licz- -
ci na Nazwa czesci ba Matarlai
rysunku sztuk 9
2 Iglica 1 stal 35
5 Tuleja Iglicy 1 PN-66/H-84019
. drut D45
3 Sprezyna 1 PN-BasH-84025
4 Oprawa reko- 1
jesci stal 35
5 Rekojes¢ 1
6 7 1 blacha aluminiowa PA6
aczep PN-59/H-88026
7 Nakretka M6 1 PN-58/M-82144

Dopuszcza sie wykonanie zaczepu ze stali 15 wg
PN-66/H-84019.

3.3. Wykonanie. Obrobione. Tuleja iglicyi igli-
ca jako czesci wspodpracujace - pasowane suwliwie.
Iglica, oprawa raczki i raczka gwintowana - gwint
Sredniodoktadny wg PN-60/M-02113. WyjsScie gwintu -
- wg PN-59/~-82063, zakonczenie - wg PU-53/HSS(k-].
Pozostate wymagania dla czesci gwintowanych - wg
PN-59/M-82054.

3.4. Wykonczenie. Ostre krawedzie zatepione.Re-

kojes¢ zamka nalezy pokry¢ powtoka galwanicznag
miedziowo-niklowg dla lekkich warunkéw pracy ()
wg PN-64/H-97006.

Powtoka galwaniczna nie powinna

mie¢ zasadni-

czych usterek, jak brak pokrycia, rozwarstwienia,
pekniecia pokryé¢, porowatos¢ i szorstkos$¢ warstwy

niklu, oraz nienormalnych koloréw i odcieni.

3.5. Montaz. Zamki
winny byé dostarczane w stanie zmontowanym zgodnie

iglicowe stawu kolanowego po-

z dokumentacja technicznag. Zamek po zmontowaniu

powinien dziataé¢ sprawnie. Iglica w tulei powinna

sie przesuwac¢ ptynnie, bez zacie¢ i nadmiernych

lTuzéw.

3.6. Cechowanie. Na kazdym zamku, w miejscu
wskazanym na rysunku, powinna by¢ umieszczona w
spos6éb trwaty i wyrazny cecha zawierajaca co naj-
mniej nastepujace dane:

a) znak wytwércy,

b) oznaczenie wg rozdz. 2 (bez czesci stownej).

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed pako-
waniem zamki powinny by¢ pokryte cienkg warstwg wa-
PN-60/

zeliny zneutralizowanej wg

C-96120.

technicznej

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Zamki nalezy pako-
wa¢ w ilosci po 20 sztuk w pudetka tekturowe, u-
przednio wytozone papierem parafinowanym. Pudetka
powinny by¢ oklejone tasmag papierowg w spos6b u-
niemozllwiajacy otwarcie pudetka bez uszkodzenia

tasay.-

4.1.3. Opakowanie do transportu. Zamki opakowa-
ne wg 4.1.2 nalezy pakowa¢ do skrzyn
z PN-58/D-79601. Wolna prze-

drewnianych
wykonanych zgodnie
strzen nalezy wyped#ni¢ wedna drzewng lub innymma-
zabezpieczajacy

teriatem opakunkowym, w sposéb

przed przesuwaniem sie pudedek wewngtrz skrzyni.

Masa brutto skrzyni z zawartoscia nie powinna
przekracza¢ 50 kg. W przypadku wysydtania mniejszej
ilcsci zamkéw, ktérych masa nie przekracza 20 kg,
dopuszcza sie pakowanie zbiorcze w paczki zpapie-

ru opakowaniowego.

4.1.4. Karta kontrolna. Wewnatrz kazdego opako-
wania wg 4.1.2 powinna by¢ umieszczona karta kon-
trolna zawierajaca nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwércy,

b) znak kontroli technicznej,

c) oznaczenie wg rozdz. 2,

d) liczbe sztuk,

e) znak pakowac¢za,

f) date pakowania.

4_.2. Przechowywanie. Zamki nalezy przechowywac
w opakowaniu wg 4.1.2 w pomieszczeniach
tych,

zabezpieczajacych przed promieniami

zamknie-
suchych, wolnych od oparéw kwasowych oraz
stonecznymi,

uszkodzeniem i wilgocia.

4.3. Transport. Zamki iglicowe nalezy przewozi¢
krytymi Srodkami transportowymi w opakowaniu wg
4.1.3» w spos6b zabezpieczajacy przed uszkodze-

niem.

5. BADANIA

5.1. Program badan. W celu stwierdzenia godnos$-
ci wykonania partii zamkéw iglicowych zwymagania-
mi normy nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ =z 3.2 za-
Swiadczenie materiatowe (faktury) okreslajace ro-
dzaje materiatéw uzytych do produkcji badanej
partii zamkéw oraz przeprowadzi¢ nastepujace ba-
dania:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaroéw,

c) sprawdzenie montazu,

d) sprawdzenie gwintoéw,

e) sprawdzenie powdok galwanicznych.

Badania wymienione w a) - d) przeprowadzac
sprawdzajac zgodnos$¢ kazdej sztuki.

Badania wymienione we) przeprowadzaé w przy-

padkach spornych, sprawdzajac zgodno$¢ proébki =z
wymaganiami normy.
Zamki

badan wg a) + d) nalezy wytaczy¢ z dalszych badan.

uznane za niedobre chociazby w jednym =z

5.2. Przygotowanie partii do badan.Do badan po-
winny by¢ przedstawione wszystkie zamki iglicowe
z partii, ktéra zostata przygotowana jednorazowo

do odbioru.

5.3. Pobieranie proébek. Z partii uznanej za
zgodng ze wzgledu na badania wymienione w 5.1 a) +
d) nalezy pobra¢ prébke w sposéb losowy na $lepo,

o licznosci podanej w tabl. 2.
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Tablic* 2

Dopuszczalna liczba sztuk

Licznosé partii Licznos¢ niedobrych, przy ktérej na-

probki lezy jeszcze partie uznaé
za zgodng z wymaganiami
sztuk sztuk nony
64+ 160 15 1
lolt 400 25 1
401t1000 40 2

5.4, Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢

nieuzbrojonym okiem, sprawdzajac zgodnos$¢ wykona-
nia zamkéw z wymaganiami podanymi w 5.3, 3.4, 3.6.
W czasie przeprowadzania ogledzin zewnetrznychna-
lezy réwniez sprawdzié¢ zamki na zgodnosé¢ z wyma-

ganiami wg 4.1.
5.4.2. Sprawdzenie wymiarow polega na stwierdze-

niu zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w 3.1.Pozos-
tate wymiary nalezy sprawdzi¢ z dokumentacja kon-

strukcyjna. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonacé
sprawdzianami uniwersalnymi.
5.4.5. Sprawdzenie montazu nalezy wykona¢ na

zgodno$¢ z wymaganiami wg 3*5.

5.4_4. Sprawdzenie gwintéw polega na stwierdze-
niu zgodno$ci z wymaganiami podanymi w 3*3 za po-
moca sprawdzianéw wg PN-54/H-53300.

5.4.5. Sprawdzenie powd#ok galwanicznych polega
na sprawdzeniu zgodnos$ci z 3.4.
prowadzié

Badanie powdok nalezy metodg Kkro-

plowa wg PN-67/H-04605.

5.5. Ocena wynikoéw badan. Badane zamki nalezy
uzna¢ za niedobre, jezeli choc¢by jedno z obowig-
zujacych badan dato wynik ujemny.

5.6. Ocena partii. Badang partie zamkéw nalezy

uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wcho-
dzace w jej sktad zamki przeszdy z wynikiem do-
datnim przez badania wymienione w 5.1 a)+ d)oraz
jesli liczba sztuk niedobrych w prébce, na ktérej
przeprowadzano badania wymienione w 5.1 $§), ale
przekroczyta liczby podanej w tabl. 2.

5.7. Zaswiadczenie zgodnosci z norma. Na zada-
nie zamawiajgacego podane w zaméwieniu wytwdrca po-
winien wyda¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos$cé
partii zamkéw z wymaganiami normy. W zaswiadcze-

niu powinny by¢ podane wyniki badan wg 5.1.

iomc



