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*Wspdlne wymagania i badania

i wsiep
Przedmiotem normy sg wsp6lne wymagania i badania
dotyczace narzedzi stomatologicznych, jak upychadta, wy-
clrdzaczc zgtebniki

pilniki, stosowanych przy zabiegach

stomatologicznych
2 WYMAGANIA
2 1 Ctowne wymi iry - wg norm przedmiotowych

2 2 Odchytki wymiaréw swobodnych powinny byc zgod-
ne z odchytkami tolerancji 1T 14 wg P N -6 6 -02139

2 3 Materiat
stali 31U3 wg PN 71/H-bo020 Dopuszcza sie
innych gatunkéw materiatéw o réwnorzednych

Narzedzia powinny byc wykonane ze
stosowanie
lub lepszych

wtasciwosciach

2 4 Wykonanie CzeS$ci pracujace - szlifowane i wy-

ginane Powierzchnie boczne rekojesci z wyjatkiem jed-

nej przeznaczonej do cechowania powinny mie¢ naciecia

prostopadle do osi rekojesci

2 3 Wykonczenie Wszystkie ostre krawedzie powinny

byc zatepione z wyjatkiem krawedzi ostrzy c-zesci
jacych
lub innych wad widocznych gotym okiem, obnizajgcych este-

pracu-
Na powierzchniach narzedzi nie powinno byc rys
tyke narzedzi Naciecia na rekojesciach powinny byc bez
zadzioréw i ubytkow

CzeS$ci pracujace oraz zakonczenie rekoje$ci  powinny
byc donrowad/one do potysku Powierzchnie z nacigeciami

i powierzchnie przeznaczone do cechowania - polerowane

2 6 Twardo$¢ powierzchni czesci pracujacych, z wy-
jatkiem upychadta prostego elastycznego do kanatow, po-
winna wynosi¢ 495 558 HV wg PN-74/H-04360 Twardos¢
upychadta prostego elastycznego do kanakéw powinna  wy-

nosi¢ 230 * 250 HV

2.7. Sprezysto$é czes$ci pracujacych - wg norm przed-

miotowych

2 8 Odporno$¢ na korozje Narzedzia powinny bvc od-

porne na korozje w warunkach sktadowania 1 uzytkowania

2 9 Cechowanie Na narzedziach w miejscu oznaczo-

nym na rysunkach w normach przeunuolow} ch powinny byc

Grupa katalogowa XIV 21

umieszczone w gposob trwaty, wyrazny 1 estetyczny co naj-
mniej nastepujace dane

a) znak wytwérey

b) napis merdz (dopuszcza sie napis w jezyku ob-
cym) ,

¢) rok produkcji (dwie ostatnie cyfry),

d) oznaczenie rodzaju 1 odmiany

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport powinny byc
zgodne z BN-74/5909-02 Opakowanie podstawowe powinno

zawiera¢ 10 sztuk jednakowych narzedzi

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badan

pujacym badaniom

Narzedzia nalezy podda¢ naste-
a) sprawdzenie materiatu (23),

b) sprawdzenie opakowania (rozdz 3),

c” ogledziny zewnetrzne (2 4 25129),

d) sprawdzenie wymiaréw (2 112 2),

e) sprawdzenie twardosci (2 6),

f) sprawdzenie sprezysto$ci czesci pracujacych (2 7),

g) sprawdzenie odpornosci na korozje \2 8)
4 2 Kontrola jakosci

4 2 1 Skifad 1 licznosc partu Partia przeds«.awiona do
kontroli powinna zawiera¢ narzedzia jednego rodzaju ! od-
miany Licznosc partu wedtug uzgodnieh miedzy dostawcy
1 odbiorca

Do badan wg 4 Ib”" nalezy pobra¢ wsz3stkie opakowa-
nia transportowe oraz opakowania zbiorcze 1 podstawowe,

z ktédrych wytypowano probki

4 2 2 Sposob pobierania prébek - na $lepo wg
PN/N-03010, z jednego opakowania transportowego oraz z
jak najmniejszej ilo$ci opakowan zbiorczych 1 podstawo-
wych, o licznosci zaleznej od licznosci przedstawionej do

badan partu, zgodnie z tabl 2

4 2 3 Poziom kontroli - Il ogolny wg PN-73/N-03021

tabl 1
4 2 4 Wadliwo$¢ dopuszczalna - wg tabl 1
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Tablica 1

Grupa Rodzaje wymagan w2 max, %

wymagan
1 Wiasci-

wosci ogledziny zewnetrzne 4

mato wymiary

istotne
2 Wiasci- twardos$é

wosci sprezystosc czes$ci pracu- 25

istotne jacych !

odporno$¢ na korozje

4 2 5 Wyb6r 1 stosowanie planéw badania Plany ba-
dania dla kontroli normalnej - wg tabl 2 Wybér 1 stoso-
wanie planéw badania dla kontroli obostrzonej 1 ulgowej

oraz warunki przej$cia - wg PN-73/N-03021
Tablica 2

Grupa wymagan

. 1 2
Licznosc
partu hcz- liczba liczba licz- liczba liczba
N nosc kwa- dyskwa- nosc kwa- dyskwa-
préb- lifiku- lifiku- prob- lifiku- lifikuja-
ki jaca jaca ki jaca ca
n nt m2 n m i m2
sztuk
do 50 13 1 2 5 0 1
511 90 13 1 2 2 1 2
911 150 20 2 3 20 1 2
151 < 280 32 3 4 X 2 3
281+ 500 50 5 6 50 3 4
50111200 80 7 8 80 5 6
1201 - 3200 125 10 11 125 7 8
4 3 Opis badan
4-3 1 Sprawdzenie materiatbw Materiaty na zgod-

no$é¢ z 2 3 nalezy sprawdzi¢ na podstawie zaswiadczen luo

atestow (jesti sg wymagane)
4 3 2 Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzaé

zgodnie z BN-74/5909-02

4 3 4 Sprawdzenie wymiaréw nalezy  przeprowadzi¢

za pomocg przyrzagdéw pomiarowych 1 szablonéw zape-

whniajagcych wymagang doktadnos$é

4 3 5 Sprawdzenie twardo$ci nalezy przeprowadzi¢
na powierzchni czes$ci pracujacych na odcinku od jej za-
odda-
lonego co najmniej 10 mm od rekojesci, sposobem Vickersa

zgodnie z PN-74/H-04360

konczenia do ptaszczyzny przekroju poprzecznego,

4 3 6 Sprawdzenie sprezysto$ci cze$ci pracujacych -

wg norm przedmiotowych

4 3 7 Sprawdzenie odpornos$ci na korozje - przez
poréwnanie wynikéw badan zawartych w zaswiadczeniu wy-
tworcy
W przypadkach spornych nalezy przeprowadzi¢ badanie
przez naniesienie kropel roztworu o nastepujacym sktadzie
1616 g wody destylowanej,
57 g kwasu siarkowego
142 g siarczanu miedzi

na odttuszczong powierzchnie badanego narzedzia 1 po-

zostawienie na 10 mm Jezeli po tym czasie nie powstanie
W miejscu naniesienia roztworu czerwony osad, narzedzie
nalezy uznaé¢ za odporne na korozje Badanie to nalezy

przeprowadza¢ w trzech dowolnie wybranych punktach na-

rzedzia
4 4 Ocena wynikéw badan

4 4 1 Narzedzie niedobre Badane narzedzie nalezy
uzna¢ za niedobre, jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim

chociazby przez jedno z badan wymienionychw 4 1

4 4 2 Ocena partu Partie narzedzi nalezy uznaé¢ za

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-
brych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikujgcej wg
425

4 5 Zaswiadczenie o wynikach badan Wytwoérca obo-

wigzany jest przedstawié¢ na zadanie zamawiajgcego za-

4 3 3 Ogledziny zewnetrzne nalezy  przeprowadza¢  ¢wiadczenie, stwierdzajace zgodno$é wykonania narzedzi
gotym okiem z wymaganiami normy
KONIEC

INFOR MACIE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgcag norme - O$rodek Badawczo-
rozwojowy Techniki Medycznej w Warszawie

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5923-05

a) usunieto sprawdzenie potysku za pomocg szachowni-
cy,

b) wprowadzono nowe wymaganie dotyczace odchytek,

¢) wprowadzono nowe wymagania dotyczace pakowania,

d) wprowadzono postanowienia PN-73/N -03010

3 Normy zwigzane
PN-74/H-04360 Préba twardo$ci metali sposobem V

sa przy obcigzeniu 9,8 N (1 kG) 1 powyzej

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna 1
Gatunki
PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-

kwasoodporna)

nych
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci Losowy  wy-

bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania
/5909-02 Narzedzia medyczne 1 weterynaryjne Pa-
anie, przechowywanie i transport Wspdlne wyma-

ia 1 badania



