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Grupa katalogowa XIV 21

i w s i ę p

Przedmiotem normy są wspólne wymagania i badania 

dotyczące narzędzi stom atologicznych, jak upychadła, wy- 

clrdzaczc zgłębniki p iln ik i, stosowanych przy zabiegach 

stom atologicznych

2 WYMAGANIA

2 1 C łowne wymi iry  - wg norm przedmiotowych

2 2 Odchyłki wymiarów swobodnych powinny byc zgod

ne z odchyłkami to le rancji I T 14 wg P N - 6 6 -02139

2 3 M ateria ł N arzędzia powinny byc wykonane ze 

s ta li 31U3 wg PN 71/H -bo020 Dopuszcza się  stosow anie 

innych gatunków m ateriałów  o rów norzędnych lub lepszych 

w łaściw ościach

2 4 Wykonanie C zęści p racu jące  - szlifowane i wy

ginane Pow ierzchnie boczne ręko jeśc i z wyjątkiem jed 

nej p rzeznaczonej do cechowania powinny mieć nacięcia  

prostopadle  do osi ręko jeśc i

2 3 Wykończenie W szystkie o s tre  kraw ędzie powinny 

byc zatępione z wyjątkiem kraw ędzi o s trzy  c-zęsci p racu 

jących Na pow ierzchniach narzędzi nie powinno byc ry s  

lub innych wad widocznych gołym okiem, obniżających este 

tykę narzędzi N acięcia na ręk o jeśc iach  powinny byc bez 

zadziorów  i ubytków

C zęści p racu jące  o raz  zakończenie ręk o jeśc i powinny 

byc donrow ad/one do połysku Pow ierzchnie z nacięciam i 

i pow ierzchnie przeznaczone do cechowania - polerow ane

2 6 T w ardość pow ierzchni c zęśc i p racu jących , z wy

jątkiem  upychadła p rostego  elastycznego do kanałów, po

winna wynosić 4-95 558 HV wg PN -74/H -04360 Twardość

upychadła p rostego  elastycznego do kanaków powinna w y

nosić 230 * 250 HV

2 .7 . S p ręży sto ść  częśc i p racu jących  - wg norm p rzed 

miotowych

2 8 Odporność na korozję  N arzędzia  powinny bvc od

porne na korozję  w w arunkach składowania 1 użytkowania

um ieszczone w ąposob trw ały , w yraźny 1 estetyczny co n a j

mniej następujące dane

a) znak wytwórcy

b) napis m erdz  (dopuszcza się  napis w języku ob

cym) ,

c) rok produkcji (dwie ostatn ie  c y fry ),

d) oznaczenie rodzaju  1 odmiany

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Pakow anie, przechowywanie 1 tran sp o rt powinny byc 

zgodne z BN-74/5909-02 Opakowanie podstawowe powinno 

zaw ierać 10 sztuk jednakowych narzędzi

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badan N arzędzia  należy poddać n a s tę 

pującym badaniom

a) spraw dzenie m ateria łu  ( 2 3 ) ,

b) spraw dzenie opakowania (rozdz  3 ) ,  

c^ oględziny zew nętrzne (2 4 2 5 1 2 9 ) ,

d) spraw dzenie wymiarów (2  1 1 2 2 ) ,

e) spraw dzenie tw ardości (2 6 ) ,

f) spraw dzenie sp ręży sto śc i c zęśc i pracujących (2 7 ),

g) spraw dzenie odporności na korozję  \2 8)

4 2 Kontrola jakości

4 2 1 Skład 1 licznosc p a r tu  P a rtia  przeds«.awiona do 

kontro li powinna zaw ierać narzędzia  jednego rodzaju  1 od

miany Licznosc p a r tu  według uzgodnień między dostawcą 

1 odbiorcą

Do badan wg 4 lb^ należy pobrać wsz3's tk ie  opakowa

nia transportow e oraz  opakowania zb iorcze  1 podstawowe, 

z których wytypowano próbki

4 2 2 Sposob pobieran ia  próbek - na ślepo wg 

PN /N -03010, z jednego opakowania transportow ego o raz  z 

jak najm niejszej ilo śc i opakowań zbiorczych 1 podstawo

wych, o liczności zależnej od licznosci p rzedstaw ionej do 

badan p a r tu ,  zgodnie z tabl 2

4 2 3 Poziom kontroli - II ogolny wg PN-73/N-03021 

2 9 Cechowanie Na narzędziach  w m iejscu oznaczo- tabl 1

nym na rysunkach  w norm ach przeunuolow} ch powinny byc 4 2 4 W adliwość dopuszczalna - wg tabl 1
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2 BN-79/5923-05

T ablica 1

Grupa
wymagań

Rodzaje wymagań w2 m ax, %

1 W łaści
wości 
mało 
isto tne

oględziny zew nętrzne 
wymiary

4

2 W łaści
w ości 
isto tne

tw ardość
sp ręzy sto sc  czę śc i p ra cu 
jących
odporność na korozję

2 ,5

4 2 5 Wybór 1 stosow anie planów badania Plany ba 

dania dla kontro li norm alnej - wg tabl 2 Wybór 1 s to so 

wanie planów badania dla kontro li obostrzonej 1 ulgowej 

o raz  w arunki p rz e jśc ia  - wg PN -73/N -03021 

T ablica  2

L iczn o sc
p a r tu

N

G rupa  wym agań

1 2

h c z -
n o sc
p ró b 
ki

n

lic z b a
k w a 
lif ik u 
jąc a

m t

l ic z b a
dyskwa
lif ik u 
jąc a

m2

l ic z -
nosc
p ró b 
ki

n

l ic z b a
kw a 
lifik u 
jąc a
m i

lic z b a
d y sk w a 
lif ik u ją 
ca

m2

sz tu k

do 50 13 1 2 5 0 1

511 90 13 1 2 20 1 2

911 150 20 2 3 20 1 2

151 < 280 32 3 4 32 2 3

281 ♦ 500 50 5 6 50 3 4

5011 1200 80 7 8 80 5 6

1201 - 3200 125 10 11 125 7 8

4 3 Opis badań

4 -3  1 Spraw dzenie m ateriałów  M ateria ły  na zgod

ność z 2 3 należy spraw dzić na podstaw ie zaśw iadczeń luo

atestów  ( je s łi  są  wymagane)
4 3 2 Spraw dzenie opakowania należy przeprow adzać

zgodnie z BN-74/5909-02
4 3 3 Oględziny zew nętrzne należy przeprow adzać 

gołym okiem

4 3 4 Spraw dzenie wymiarów należy przeprow adzić 

za pomocą przyrządów  pomiarowych 1 szablonów zape

w niających wymaganą dokładność

4 3 5 Spraw dzenie tw ardości należy przeprow adzić 

na pow ierzchni c zęśc i p racu jących  na odcinku od jej z a 

kończenia do płaszczyzny p rzek ro ju  poprzecznego, odda

lonego co najmniej 10 mm od rę k o je śc i, sposobem V ickersa  

zgodnie z PN -7 4 /H -04360

4 3 6 Spraw dzenie sp ręży sto śc i częśc i pracujących - 

wg norm przedmiotowych

4 3 7 Spraw dzenie odporności na korozję - przez 

porównanie wyników badan zaw artych w zaśw iadczeniu wy

tw órcy

W przypadkach spornych należy przeprow adzić  badanie 

p rzez  nan iesien ie  kropel roztw oru  o następującym  składzie

l6 l6  g wody destylow anej,

57 g kwasu siarkowego 

142 g s ia rczanu  miedzi

na odtłuszczoną pow ierzchnię badanego n a rzędzia  1 po

zostaw ienie na 10 mm Jeżeli po tym czasie  nie powstanie 

w m iejscu nan iesien ia  roztw oru  czerw ony osad , narzędzie  

należy uznać za odporne na korozję  Badanie to należy 

przeprow adzać w trzech  dowolnie wybranych punktach n a 

rzęd z ia

4 4 Ocena wyników badan

4 4 1 N arzędzie  niedobre Badane narzędzie  należy 

uznać za n iedob re , je ś li  nie p rze jdzie  z wynikiem dodatnim 

chociażby p rzez  jedno z badan wymienionych w 4 1

4 4 2 Ocena p a r tu  P a rtię  narzędzi należy uznać za 

zgodną z wymaganiami norm y, jeże li liczba sztuk niedo

brych  w próbce nie p rzek ro czy  liczby kw alifikującej wg

4 2 5

4 5 Z aśw iadczenie o wynikach badan W ytwórca obo

w iązany jest p rzedstaw ić na żądanie zamawiającego za 

św iadczen ie , stw ierdzające  zgodność wykonania narzędzi 

z wymaganiami normy
K O N I E C

IN FOR MACIE DODATKOWE

1 Insty tucja  opracow ującą normę - O środek Badawczo- 

ro z w o jo w y  Techniki M edycznej w W arszaw ie

2 Isto tne zmiany w stosunku do BN-71/5923-05

a) usunięto spraw dzenie połysku za pomocą szachow ni

cy,

b) wprowadzono nowe wymaganie dotyczące odchyłek,

c) wprowadzono nowe wymagania dotyczące pakowania,

d) wprowadzono postanow ienia PN -73/N  -03010

3 Normy związane

P N -7 4 /H -04360 P róba  tw ardośc i m etali sposobem V 

sa  p rzy  obciążeniu  9 ,8  N (1 kG) 1 powyżej

PN -71/H -86020 S ta l odporna na korozję  (n ierdzew na 1 

kwasoodporna) Gatunki

P N -6 6 /M -0 2 1 3 9  O dchyłki w a rsz ta to w e  w ym iarów  sw obod

nych

PN /N -03010 S ta tystyczna  kon tro la  jakości Losowy wy

bór sztuk do próbek

PN -73/N -03021 S tatystyczna kontro la  jakości Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatyw nej Plany badania 

/5909-02 N arzędzia  medyczne 1 w eterynaryjne P a- 

an ie , przechowywanie i tran sp o rt W spólne wyma- 

ia 1 badania


