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NORMA BRANZOWA BN-77
URZADZENIA, Narzedzia stomatologiczne
SPRZET : Ki bodot 5923-11
MEDYCZNE ORAZ | narzedzia do zdejmowania o omiast |
ORTOPEDYCZNE kamienia nazebnego Arkusz 01
Wspolne wymagania i badania Grupa katalogowa X1V 21
1 WSTEP 24 Wykonanie Czesci pracujgce — wyginane
i szlifowane Powierzchnie boczne rekojesci po-

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
wspolne wymagania i badania dotyczace tyzeczek
zebodotowych i narzedzi do zdejmowania kamie-
nia nazebnego stosowane przy zabiegach stomato-
logicznych

12 Zakres tematyczny normy Norma obejmu-
je nastepujace arkusze
Arkusz 01 Narzedzia stomatologiczne tyzeczki
zebodotowe i narzedzia do zdejmowa-
nia kamienia nazebnego Wspdlne wy-
magania i badania

Arkusz 02 Narzedzia stomatologiczne tyzeczki
zebodotowe

Arkusz 03 Narzedzia stomatologiczne Narzedzia
do zdejmowania kamienia nazebnego
Sierpy

Arkusz 04 Narzedzia stomatologiczne Narzedzia
do zdejmowania kamienia nazebnego
Lemiesze

Arkusz 05 Narzedzia stomatologiczne Narzedzia
do zdejmowania kamienia nazebnego

Haki

2 WYMAGANIA

21 Giowne wymiary — wg ark 0,2— 05

2 2 Odchytki gtdwnych wymiaréw me podane
w poszczegblnych arkuszach normy powinny od-
powiada¢ tolerancji IT 14 wg PN-66/M-02139
Dopuszczalne odchytki ksztattu czesci pracujacej,
z wyjatkiem krawedzi ostrza, powinny byc takie,
aby przeswit miedzy narzedziem i przytozonym
do niego szablonem profilu czesci pracujgcej nie
przekraczat 1 mm

23 Materiat Stal 3H13 — wg PN-71/H-86020
Dopuszcza sie stosowanie innych gatunkéw mate-
riatdbw, jezeli majg one wtasnosci réwne lub lep-
sze od wiasnosci podanego materiatu

winny mie¢ naciecia, a powierzchnia przeznaczo-
na do cechowania powinna byc gtadka

25 Wykonczenie

251 Zatepienie krawedzi Wszystkie krawe-
dzie powinny byc zatepione, z wyjatkiem krawe-
dzi ostrza

252 Wyglad zewnetrzny Na powierzchniach
czesSci pracujacych narzedzi nie powinny wyste-
powac rysy lub inne wady widoczne nieuzbrojo-
nym okiem, wptywajgce na obnizenie estetyki na-
rzedzi

Naciecia na rekojesciach powinny byc bez za-
dzioréw i ubytkéw

253 Potysk CzesSci pracujgce oraz zakoncze-
nie rekojesci powinny byc doprowadzone do po-
tysku Powierzchnie z nacieciami i powierzchnie
przeznaczone do cechowania — polerowane, z wy-
jatkiem powierzchni tworzgacych krawedZz tnaca

26 Twardo$¢ mierzona na powierzchniach czes-
ci pracujagcych na odcinku od jej zakonczenia do
ptaszczyzny przekroju poprzecznego oddalonego
co najmniej 10 mm od rekojesci powinna wyno-
si¢ HV = 495 — 558 y/g PN-74/H-04360

27 Ostros¢ Krawedzie skrawajace powinny
byc ostre

28 Odporno$¢ na korozje Narzedzia powinny
byc odporne na korozje w warunkach skftadowa-
nia i uzytkowania

29 Cechowanie Na narzedziu, w miejscu
wskazanym na rysunku, powinny byc umieszczo-
ne w sposob trwaly i wyrazny i estetyczny co
najmniej nastepujgce dane

a) znak wytworcy,

b) napis ,merdz” (dopuszcza sie napis w je-
zyku obcym)

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport

winno byc zgodne z BN-74/5909-02

po-

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Medycznej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego dnia 15 czerwca
1977 r jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r
(Dz Norm i Miar nr 18/1977 poz 60)
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Dopuszcza sie pakowanie podstawowe wg me-
tody ,skm-packmg” Opakowanie podstawowe
powinno zawieraé 10 sztuk jednakowych narze-
dzi

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania badanej partu narzedzi z wy-
maganiami normy nalezy sprawdzi¢ zaswiadcze-
nie materialowe wytwdércy, stwierdzajace zgod-
nos¢ materiatu uzytego do produkcji z wymaga-
niami podanymi w 23 oraz przeprowadzi¢ na-
stepujace badania

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 3),

b) ogledziny zewnetrzne (24, 25i 29),

c) sprawdzenie wymiarow (2 1i 2 2),

d) sprawdzenie potysku (25 3),

e) sprawdzenie twardosci (2 6),

f) sprawdzenie ostrosci (2 7),

g) sprawdzenie odpornosci na korozje (2 8)

4 2 Pobieranie prébek

421 Pobieranie opakowan Do badan wg 4 la)
nalezy pobra¢ wszystkie opakowania transporto-
we oraz kazde opakowanie zbiorcze i podstawowe
wytypowane do pobrania prébki do badan

422 Pobieranie narzedzi Do badan wg 41
b) — g) nalezy pobraé w sposob losowy na Slepo
zgodnie z PN/N-03010 prdbke z jednego opako-
wania transportowego oraz, z jak najmniejszej
ilosci opakowan zbiorczych i podstawowych,
o licznosci zaleznej od licznosci przedstawionej do
badan partu narzedzi zgodnie z tabl 1 dotyczgca
planéw badan dla kontroli normalnej Dopusz-
czalng wadliwo$s¢ partu oraz poziom kontroli
okreslono w tabl 2 zgodnie z PN-73/N-03021

Tablica 1
Grupa wymagan
1 2

do- do-

. pusz- pusz
Licznosc znak czalna Zhak czalna
partu sztuk lite-  liez- e lites NG e
N rowy NOSC  opa rowy  MOSC o ioba

licz-  Probki 0 licz- Probki o tuk

nosci n niedo- nosci n niedo

probki brych Probki brych

trij mt

26— 50 E 13 i (o} 5 0
51— 90 E 13 i F 20 1
91— 150 F 20 2 F 20 1
151— 280 G 32 3 G 32 2
281 — 500 H 50 5 H 50 3
501 — 1200 J 80 7 J 80 5
1201 — 3200 K 125 10 K 125 7

Tablica 2
Grupa ) Wadliwo$é  Poziom
wyma- Rcazaj wymagana max {W,) kontroli
gan
— ogledziny
zewnetizne
1 — wymiary o ”,
— potysk
— twardo$¢
— Ostrosc 9 59 "
2 — coporrosc na 5o
korozje I
/ -

Jezeli w czasie stosowania kontroli normalnej
dwie z kolejnych pieciu partu zostang uznane za

.niezgodne z wymaganiami normy, nalezy przejsé

na kontrole obostrzong zgodnie z tabl 3

Tablica 3
Grupa wymagan
1 2

do- do-
. pusz pusz- j
Licznosc znak czalna Znak czalna 1
partii sztuk lite- lieZ- yoona lites NCZ o na
N rowy 0S¢ ieopa rowy  MOSC i g
licz- PrObKi oy ticz- PrObKi G qy

nosci n niedo- nosci n niedo-

piobki brych Probki brych

ml m

26— 50 F 20 i D 8 0

51— 90 F 20 i G 32 1

91 — 150 F 20 i G 32 1

151 — 280 G 32 2 G 32 1

281 — 500 H 50 3 H 50 2

501 — 1200 J 80 5 J 80 3

1201 — 3200 K 125 8 K 125 5
Przejscie z kontroli obostrzonej na kontrole

normalng nastepuje wowczas, gdy w czasie sto-
sowania kontroli obostrzonej pie¢ kolejnych par-
tu zostanie uznanych za zgodne z wymaganiami
normy

4 3 Opis badan

431 Sprawdzenie opakowania nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z BN-74/5909-02

4 32 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem

4 33 Sprawdzenie wymiarow nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg przyrzagddw pomiarowych i sza-
blonow zapewniajacych wymagang doktadnosé

434 Sprawdzenie potysku polega na zbadaniu
zdolnosci odbtyskowych powierzchni badanej za
pomocg kontrastowo wykonanej szachownicy o
wymiarach boku kwadratu 1 —2 mm

Potysk uwaza sie za wystarczajacy, jezeli obraz
szachownicy odbitej od powierzchni badanej jest
jasny i kontrastowy 1

435 Sprawdzenie twardosci polega na spraw-
dzeniu wynikdéw badan zawartych w zaswiadcze-
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mu wytworcy W przypadkach spornych badanie
twardosci nalezy przeprowadzi¢ sposobem Vic-
kersa zgodnie z PN-74/H-04360

436 Sprawdzenie ostrosci nalezy przeprowa-
dzi¢ na ptytce wykonane] z polimetakrylanu me-
tylu Podczas skrobania z powierzchni skrawane]
powinny odrywaé sie cienkie wiory, przy czym
miejsce skrobania powinno byc gtadkie Po kilka-
krotnej probie krawedz skrawajgca me powinna
wykazywaé stepienia ani zadnych zmian widocz-
nych nieuzbrojonym okiem

4 37 Sprawdzenie odpornosci na korozje pole-
ga na sprawdzeniu wynik6w badan zawartych
w zaswiadczeniu wytworcy

W przypadkach spornych nalezy przeprowadzié
badanie przez naniesienie, na odtluszczong po-
wierzchnie badanego narzedzia, kropel roztworu
0 nastepujgcym sktadzie

1616 g wody destylowanej,

142 g siarczanu miedzi,

57 g kwasu siarkowego

Jezeli po 10 mm me powstanie w miejscu na-
niesienia roztworu czerwony osad, narzedzie na-
lezy uzna¢ za odporne na korozje

Badanie to nalezy przeprowadzi¢ w trzech do-
wolnie wybranych punktach narzedzia

44 Ocena wynikéw badan

441 Narzedzie dobre Badane narzedzie nalezv
uzna¢ za dobre, jezeli

— zaswiadczenie wytwdrcy stwierdza zgodnosc
zastosowanego materiatu na narzedzia z wymaga-
niami podanymi w 2 3,

— przejdzie przez badania wg 4 1b) —g) z wy-
nikiem dobrym

442 Narzedzie niedobre Badane narzedzie na-
lezy uzna¢ za niedobre, jezeli chociaz jedno z ba-
dan wg 4 1b) —g) me da wyniku dodatniego lub
materiat, z ktorego jest narzedzie wykonane, jest
niezgodny z wymaganiami normy

443 Partia zgodna z wymaganiami normy
Badang partie narzedzi nalezy uzna¢ za zgodng
zZ wymaganiami normy, jezeli

— sprawdzenie opakowania dato wynik do-

datni,

— zaSwiadczenie materiatowe wytworcy stwier-
dza uzycie do wyrobu badanej partii narzedzi ma-
teriatu zgodnego z wymaganiami podanymi w 2 3,

— liczba sztuk narzedzi niedobrych w poszcze-
gélnych grupach badan me przekroczy dopusz-
czalnej liczby sztuk niedobrych podanych w tabl
11lub 3

45 Zaswiadczenie o wynikach badan Wytwar-
ca jest obowigzany przedstawi¢ na zgdanie zama-
wiajagcego zaswiadczenie, stwierdzajgce zgodnosé
wykonania partu narzedzi z wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Techniki Medycznej, Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-72/5923-11
a) wprowadzono wymaganie dotyczace odchytek,

b) wprowadzono wymaganie dotyczace SKJ wg
PN-73/N-03021

3 Normy zwigzane
PN-77/H-04360 Proba twardosci metali sposobem Vic-

kersa przy obciazeniu 98 N (1 kG) i powyzej

PN-71/H-86020 Stal odporna
i kwasoodporna) Gatunki
PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swo-
bodnych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
bor sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

BN-74/5909-02 Narzedzia medyczne i weterynaryjne Pa-
kowanie, przechowywanie i transport Wspolne wy-
magania i badania

na korozje (nierdzewna

Losowy wy-



