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Wspélne wymagania i badania

Grupa katalogowa X1V 21

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg wspdlne wymagania i badania dotyczace diut uzy-
wanych przy zabiegach stomato'ogicznych

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Rodzaje W zaleznosci od ksztattu czesSci pracujacej rozréznia sie dwa
rodzaje diut stomatologicznych
P — ptaskie
Z — ztobowe
22 Przyktad oznaczenia diuta stomatologicznego plaskiego (rodzaj P)
0 dlugosci 130 mm i szeroko$ci czeSci pracujgcej 6 mm
DLUTO STOMATOLOGICZNE P 130/6 BN-76/5922-04

3 WYMAGANIA

31 Gléwne wymiary powinny byc zgodne z wymiarami podanymi w nor-
mach przedmiotowych Odchytki gtéw Tych wymiaréw me podane w nor-
mach przedmiotcwyth powinny byc zgodne z odchytkami podanymi w do-
kumentacji technicznej wytworcy

32 Materiat Diuta powinny byc wykonane ze stali nierdzewnej 3H13
wg PN-71/H-86020 Dopuszcza sie stosowanie innego gatunku stali o nie
gorszych wiasciwosciach spetniajgcych wymagania normy

33 Woykonanie Catos¢ — kuta

34 Twardo$¢ diuta po obrobce cieplnej powinna wynosi¢ HRC = 48—52

35 Woykonczenie

351 Stepienie krawedzi Wszystkie ostre krawedzie diuta, z wyjagtkiem
krawedzi tngcej powinny byc stepione

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo Rozwoiowy Techniki Medycznei
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352 Wyglad zewnetrzny Powierzchnie dtuta powinny by¢ giadkie czyste,
bez siadéw matrycowych zgorzeliny i innych wad widocznych nieuzbrojonym
okiem

Powierzchnie dostepne do polerowania powinny byc doprowadzone do po-
tysku lustrzanego lub matowane

36 Odporno$¢ na korozje Diuta powinny byc odporne na korozje w wa-

runkach sktadowania i uzytkowania
37 Cechowanie Na powierzchni diuta w miejscu oznaczonym na ry-

sunku w normie przedmiotowej, powinny byc umieszczone w sposob trwaty
i wyrazny co najmniej

— znak wytwarcy,

— napis merdz’ (dopuszcza sie napis w jezyku obcym)

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i tiansport powinny bjc zgodne z
BN-74/5909-02 Opakowanie podstawowe powinno zawiera¢ 10 sztuk jednako-
wych dhut

5 BADANIA

51 Rod/aji badan W celu stwierdzenia zgodnosci wykonania badanej
partu diut z wymaganiami normy nalezy sprawdzi¢ zaSwiadczenie materia-
towe wytworcy okres$lajagce gatunek materiatu uzytego do produkcji badanej
partii dtut na zgodno$¢ z 32 oraz przeprowadzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 4),

b) ogledziny zewnetrzne (33, 15 i 37),

c) sprawdzenie wymiaréow (3 1),

d) sprawdzenie twardosci (3 4),

e) sprawdzenie odpornosci na korozje (36)

52 Pobieranie prébek ] ) o
52 1 Pobieranie opakowah Do badan wg 51a) nalezy pobra¢ wszjstkie

opakowania transportowe oraz kazde opakowanie zbioicze podstawowe i jed-
nostkowe wytypowane do pobrania probki do badan

522 Pobieranie diut Do badan wg 51b)—e) nalezy pcbrac w sposob
losowy probke z jednego opakowania transportowego oraz z jak najmniej-
szej liczby opakowan zbiorczych i podstawowych o licznosci zaleznej od
hcznosci przedstawionej do badan partu diut zgodnie z tablicg

Licznosc partu Licznosc probki Najwieksza dopuszczal-

na ftaczna liczba sztuk

sztuk niedobrych w prébce
do 90 5 0
91- 180 8 1
151- 280 13 1
281- 500 20 2
501-1200 32 3
1201-3200 50 5
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53 Opis badan
5.31 Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-74/
5909-02

532 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem
Sprawdzenie potysku nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu kontrastowo wyko-
nanej szachownicy o wymiarach bokéw kwadratébw 2—5 mm Jasny i kon-
trastowy obraz szachownicy odbity w powierzchni badanej diuta oznacza po-
tysk lustrzany

533 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przyrzadéw
pomiarowych i szablonéw zapewniajacych wymagang doktadnos¢

534 Sprawdzenie twardosci polega na sprawdzeniu zgodnosci danych
zawartych w zaswiadczeniu wytwoOrcy z wymaganiami normy

W przypadkach spornych pomiar twardosci nalezy przeprowadzi¢ sposo-
bem Rockwella, zgodnie z PN-57/H-04355 Pomiar twardosci nalezy wykonaé
w dwéch miejscach na czesci pracujacej Siady po przeprowadzonym pomiarze
twardosci me dyskwalifikujg badanych dtut

W przypaaku wykonania pomiaru innym sposobem otrzymany wynik na-
lezy przeliczy¢ na twardo$¢ Rockwella HRC za pomoca tablic poréwnawczych
zgodnie z PN-60/H-04357

535 Sprawdzenie odpornosci na korozje polega na sprawdzeniu wynikéw
badan zawartych w zaswiadczeniu wytworcy

W przypadkach spornych sprawdzenie odpornosci na ko*ozje nalezy prze-
prowadzi¢ w nastepujacy sposob
roztwor o skladzie

1616 g wody destylowanej,

57 g kwasu siarkowego (1 81),

142 g pieciowodnego siarczanu miedziowego
nanies¢ kroplami na odtluszczong powierzchnie badanych diut i pozostawié
na okoto 10 min Badanie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w trzech do-
wolnie obranych punktach powierzchni czeSci pracujgcej Jezeli po tym cza-
sie w miejscu kropli roztworu nie powstanie czerwony osad, diuta sg od-
porne na korozje

54 Ocena wynikéw badan
541 Dhluto dobre Badane diuto nalezy uzna¢ za dobre, jezeli

— zaswiadczenie wytworcy stwierdza zgodno$¢ zastosowanego materiatu
zZ 32

— przejdzie przez badania wg 51b)—e) z wynikiem dodatnim

542 Dhuto niedobre Badane diuto nalezy uzna¢ za niedobre jezeli cho-
ciaz jedno z badan wg 5Ib)—e) da wynik ujemny lub materiat, z ktorego
diuto jest wykonane, jest niezgodny z wymaganiami normy

543 Partia zgodna z wymaganiami normy Badang partie diut nalez,
uzna¢ za zgodnag z wymaganiami noimy, jezeli odpowiada nizej wymienio-
nym warunkom

— wynik badan wg 51la) jest dodatni,
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— liczba sztuk diut niedobrych jest réwna lub mniejsza od liczby sztuk
wymienionej w tablicy

55 Zaswiadczenie o wynikach badan Wytwoica jest obowigzany przed-
stawi¢ na zadanie zamawiajgcego zaswiadczenie, stwierdzajace zgodno$¢ wy-
konania partu diut z wymaganiami normy

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Tech-

niki Medycznej
2 Normy zwigzane

PN-57/H-04355 Proba twardoSci metali sposobem Rockwella

PN-60/H-04357 Tablice poréwnawcze twardosci stali i staliwa wedtug Vicker-
sa, Brinella i Rockwella

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasocdporna) Ga-
tunki

BN-74/5909-02 Narzedzia medyczne i weterynaryjne Pakowanie przecho-
wywanie i transport Wspdlne wymagania i badania



