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N arzędzia  stom atologiczne

Kleszcze p ro te tyczne 
do inyginania k lam er 

i łuków  typ  W ald sach s

5926-12

Grupa katalogowa XIV 21

1 Przedm iot norm y Przedm iotem  norm y są 
kleszcze do w yginania klam er, łuków  i cięcia 
d ru tu  typ  W aldsachs stosowane do prac p ro te ­
tycznych

2 Norm y zw iązane
PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyż­

szej jakości ogolnego przeznaczenia G atunki 
PN-66/H-86020 Stal odporna na korozję (nie­

rdzew na i kwasoodporna) Gatunki 
PN-57/Z-54093 Narzędzia lekarskie Nacięcia na 

narzędziach lekarskich
BN-66/5903-01 Narzędzia lekarskie i w eteryna ­

ry jne  Powłoki ochronne m etalowe na narzę­
dziach stalowych W spólne w ym agania i badania 

BN-68/5926-01 Narzędzia stomatologiczne Klesz­
cze protetyczne Ogólne w ym agania i badania

3 O dm iany Rozrozma się dwie odm iany 
kleszczy protetycznych do w yginania klam er 
i łuków  typ  Waldsachs

kleszcze ze stali nierdzew nej — N, 
kleszcze ze stali węglowej — W

4 Przykład ozn aczen ia  kleszczy protetycznych 
do w yginania klam er i łuków  typ W aldsachs 
w ykonanych ze stali nierdzew nej
KLESZCZE PROTETYCZNE DO WYGINANIA KLAMER 

I ŁUKÓW TYP WALDSACHS N BN-68/5926-12

5 G łów ne uiymiary w mm — wg rysunku

6 M ateriał Części kleszczy powinny byc wy­
konane ze stali następujących gatunków

Lp Nazwa części Odmiana Materiał

1 ramiona
N 3H13 lub 4H13 wg PN-66/ 

H-86020

W 55 wg PN-66/H-84019

2 kołek
N 2H13 lub 3H13 wg PN-66/ 

H-86020

W 35 wg PN-66/H-84019

A-A B-B

\592S-M  I

8 Pow łoka ochronna m etalouia Kleszcze 
odmiany W powinny byc pokryte powłoką 
ochronną niklowo-chromową Ni20-Cr 0,3 — wg 
BN-66 5903-01

9 D ziałan ie Kleszcze powinny wyginać dru t 
stalowy kwasoodporny sprężysty (np Rem am t-fe- 
derhart) o średnicy 0,6 mm na pierwszym wgłę­
bieniu, o średnicy 0,9 mm na drugim  wgłębieniu 
i d ru t półokrągły 3X1,5 mm na trzecim  wgłębie­
niu bez ostrych przejść i kaleczen Kleszcze nie 
powinny ulec trw ałym  odkształceniom

7 Tw ardość ram ion po obrobce cieplnej po­
w inna wynosić HRC = 43—48

10 P ozostałe w gm agam a i badania — wg
BN-68/5926-01

K O N I E C

Zjednoczenie Przemysłu Sprzętu Medycznego 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPSMed dnia 29 lipea 1968 r 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1969 r 
(Mon Pol nr 40/1968 poz 285)
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