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1 WSTĘP

Przedmiotem normy są szklane cylindry strzy- 
kawkowe stanowiące częśc strzykawek miekcyj- 
nych metalowo-szklamych

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział ze względu na pojemność 1, 2, 5, 
10, 20 cm®,

2 2 Przykład oznaczenia szklanego cylindra 
strzykawkoiwego pojemności 5 cm3

CYLINDER STRZYKAWKOWY 5 BN-78/5915-08

3 2 Rodzaj masy szklanej Cylindry powinny 
byc wykonane z masy szklanej bromokrzemowej 
nie zawierającej ztwląizkow ołowiu

3 3 Barwa szkła Cylindry powinny byc wyko
nane ze szkła przezroczystego, bezbarwnego z do
puszczalnym odcieniem słomkowozołtym

3 4 Odporność na nagłe zmiany temperatury.

Cylindry powinny być odprężone i wytrzymywać 
nagłe zmiany temperatury od 20 do 100°C, bez 
pęknięcia

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — wg rys 1 
i tabl 1

!6N-78/50tl-rig~T1

tRys 1

3 5 Odporność chemiczna cylindrów powinna 
odpowiadać

— na działanie wody — 1 klasie wg PN-65/ 
S-13085,

— na działanie kwasów — 1 klasie wg PN-76/ 
B-13111,

— na działanie zasad — PN-70/B-13110

3 6 Średni liniowy współczynnik rozszerzal
ności cieplnej szkła me powinien byc większy niz 
60 10~7

Owalizacja przekroju kołowego cylindra i zbież
ność nie powinny przekroczyć 0,01 mm Długość 
oraz rozwiązanie konstrukcyjne zakończeń cy
lindra — wg uzgodnienia z odbiorcą

Tablica 1

Pojem ność, cm 3 d  +0,01 s

1 7,2 1,1 — 1,2
2 9,0 1,3 — 1,4
5 12,5 1,5 — 1,6

10 15,5 1,5 — 1,6
20 20,5 16 —  17

3 7 Wykonanie

3 7 1 Wykonanie cylindra Cylinder powinien 
byc wykonany metodą obciągania próżniowego

Powierzchnie cylindra zarowno weiwnętrzna, 
jak i zewnętrzna powinny byc gładkie, bez rys, 
zmarszczen, chropowatości, pęknięć, kapalar 
otwartych i innych wad widocznych nieuzbrojo
nym okiem Nie dopuszcza się widocznych ka
mieni na wewnętrznej powierzchni cylindra Na 
zewnętrznej powierzchni cylindra dopuszcza się 
me więcej niz 3 kamienie o średnicy powyżej 
0,6 mm Dopuszcza się cylindry z kapilarami
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zamkniętymi o średnicy do 0,6 mm, suma dłu
gości kapilar nie powinna przekraczać 3 długości 
'cylindra

3 7 2 Wykonanie znaków Kresy podziałki 
1 napisy poiwiinny byc wykonane farbą dyfuzyjną 
metodą sitodruku lub kalki ceramicznej Długość 
kres dłuższych (ocyfrowanych) poWmna byc 
zgodna z wymiarami podanymi na rys 2 Długość 
kres krótkich powinna stanowić połowę długości 
kres długich Szerokość kres podziałki powinna 
wynosić od 0,2 do 0,3 mm Kresy podziałki po
winny byc prostopadłe do osi cylindra Początko
we punkty strony lewej podziałka powinny znaj
dować się w płaszczyźnie równoległej do osi cy
lindra Cyfry powinny byc wyraźne i łatwo czy
telne Po umieszczeniu cylindra początkiem po- 
działki do góry cyfry powinny być rozmieszczone 
po prawej strome odpowiadających kres podziałki 
i to w taki sposob, aby przedłużenie kresy prze
cinało cyfrę w jej połowie Cyfry powinny znaj
dować się przy samym zakończeniu kres, jednak 
me stykać się z nimi Pod ostatnią cyfrą określa
jącą pojemność cylindra powinien być umiesz
czony napis ,jcm3” Wysokosc napisów ,i cyfr po
winna wynosić dla cylindrów -pojemności

1 cm3 — 2 mm,
2 i 5 cm3 — 3 mm,
10 i 20 cm3 — 4 mm

-------20
cm3

?BN-78/5915

Rys 2

Z lewej strony podziałki — w jej połowie, 
wzdłuz osi cylindra powinien byc umieszczony 
w ohralmiowaimu napis „200 °C” Podznałka po
winna zabezpieczać tolerancję pojemności ±1,5%
w stosunku do pojemności nominalnej cylindra

3 8 Znaki na cylindrze Na cylindrze powinny 
byc następujące trwałe znaki

a) znak wytworni strzykawek,
b) znaki wg rys 2,
c) dopuszczalna temperatura sterylizacji wg 

3 7 2,
d) inne znaki według uzgodnienia z odbiorcą

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie

4 11 Opakowanie zbiorcze Cylindry powinny 
byc pakcwame do pudełek kartonowych zgodnie 
z BN-74/5909-02, z przegrodami W opakowaniu 
powinny znajdować się cylindry jednego rodzaju 
Cylindry pojemności 1, 2, 5 i 10 cm3 powinny byc 
pakowane po 100 sztuk, a cylindry pojemności 
20 c.m3 po 50 sztuk

4 12  Opakowanie transportowe Cylindry opa
kowane zgodnie z 4 1 1 należy pakować do skrzy
nek zgodnie z BN-74/5909-02 w ilościach uzgod
nionych z zamawiającym

42  Napisy na opakowaniu, przechowywanie 
i transport powinny byc zgodne z BN-74/5909-02

ł

5 BADANIA

5 I Program badań

5 11 Badania pełne obejmują

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 4),
b) oględziny zewnętrzne (3 3, 3 7 i 3 8),
c) sprawdzenie wymiarów (3 1 i 3 7),
d) sprawdzenie odporności na nagłe zmiany 

temperatury (3 4),
e) sprawdzenie odporności chemicznej (3 5),
f) sprawdzenie jakości odprężenia (3 4),
g) sprawdzenie trwałości znaków (3 7 2),
h) sprawdzenie pojemności (3 7 2),
j) -sprawdzenie średniego liniowego współczyn

nika rozszerzalności cieplnej szkła (3 6)

Badania pełne należy wykonać co najmniej raz 
na rdk oraz przy każdej zmianie me stosowanych 
materiałów i metod technologicznych lub kon
strukcyjnych mogących mieć wpływ na wynik 
badan, a także w przypadkach spornych

Badaniom pełnym podlegają co najmniej trzy 
cylindry każdej wielkości pobrane w sposob lo
sowy
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5 12 Badania niepełne obejmują badania po
dane w 51 la) — d), f) i h) oraiz sprawdzenie za
świadczenia z ostatnio przeprowadzonych badan 
pełnych Badania niepełne należy wykonać przy 
odbiorze każdej partu cylindrów

5 2 Pobieranie próbek do badań niepełnych

5 2 1 Pobieranie opakowań Do badan wg 
5 1 la) należy pobrać wszystkie opakowania 
transportowe oraz każde opakowanie zbiorcze 
wybrane losowo do pobierania próbki do badan

5 2 2 Pobieranie cylindrów Dopuszczalną wa
dliwość par bil oraz poziom kontroli określono 
w tabl 2 zgodnie z PN-73/N-03021

Tablica 2

G rupa
w ym a

gań
Rodzaj w ym agania

W adliwość
rnax
(wt)

Poziom
kontroli

1
— oględziny 

zew nętrzne
— pojemność

4% II

2

— w ym iary
— odporność na nagłe 

zm iany tem pera 
tury

— jakość odprężenia

2,5®/'o II

Do badan wg 5 1 la) — d), F) i h) należy pobrać 
w sposob losowy na ślepo zgodnie z PN/N-03010 
próbkę z jednego opakowania transportowego 
oraz z jak najmniejszej liczby opakowań zbior
czych, o licznosci zależnej od łączności przedsta
wionej do badan partu cylindrów dla kontroli 
normalnej zgodnie z tabl 3

Jeżeli w czasie stosowania kontroli normalnej 
dwie z kolejnych pięciu partia zostaną uznane 
za niezgodne z wymaganiami normy, należy 
przejść na kontrolę obostrzoną zgodnie z tabl 4 
na stlr 4

Przejście z kontroli obostrzonej na kontrolę 
normalną następuje wówczas, gdy w czasie sto
sowania kontroli obostrzonej pięć kolejnych partu 
zostanie uznanych za zgodne z wymaganiami 
normy

5 3 Opis badań

5 3 1 Sprawdzenie opakowania należy przepro
wadzić zgodnie z BN-74/5909-02

5 3 2 Oględziny zewnętrzne należy przeprowa
dzić nieuzbrojonym okiem

5 3 3 Sprawdzenie wymiarów należy przepro
wadzić za pomocą przyrządów pomiarowych 
i szablonów zapewniających wymaganą dokład
ność

5 3 4 Sprawdzenie odporności na nagłe zmiany 
temperatury należy przeprowadzić zgodnie 
z PN-66/S-13063

5 3 5 Sprawdzenie odporności chemicznej na
leży przeprowadzić zgodnie z PN-70/B-13110, 
PN-76/B-13111, PN-65/S-13085

5 3 6 Sprawdzenie jakości odprężenia należy 
przeprowadzić za pomocą polaryskopu

5 3 7 Sprawdzenie trwałości znaków Trwałość 
znaków, napisów kres i cyfr oraz ich barwa po
winna byc taka, aby nie wykazywały one zmian 
pod działaniem

— trzykrotnego 20-minutowego gotowania 
w wodzie,

Tablica 3

Licznosc p a rtu  
sztuk 

N

G rupa w ym agań i

1 2

znak literow y 
licznosci 

próbki

licznosc
próbki

n

dopuszczalna 
łączna liczba 

sztuk
niedobrych

m,

znak literow y 
licznosci 

próbki

licznosc
próbki

n

dopuszczalna 
łączna liczba 

sztuk
niedobrych

m,

26 — 50 E 13 1 C 5 0
51 — 90 E 13 1 F 20 1
31 — 150 F 20 2 F 20 1

151 — 280 G 32 3 G 32 2
281 — 500 H 50 3 H 50 3
501 — 1200 J SO 7 J 80 5

1201 — 3200 K 125 10 K 125 7
3201 — 10 000 L 200 14 L 200 10

10 001 — 35 000 M 315 21 M 315 14
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Tablica 4

Licznosc p a rtu  
sztuk 

N

G rupa w ym agań

1 2

znak literow y
licznosci

próbki

licznosc
próbki

n

dopuszczalna 
łączna kczba 

sztuk
niedobrych

m l

znak literow y 
licznosci 
próbki

licznosc
próbki

Tl

dopuszczalna 
łączna liczba 

sztuk
niedobrych

m1

26 — 50 F 20 1 D 8 0
51 — 90 F 20 1 G 32 1
91 — 150 F 20 1 G 32 1

151 — 280 G 32 2 G 32 1
281 — 500 H 50 3 H 50 2
501 — 1200 J 80 5 J 80 3

1201 — 3200 K 125 8 K 125 5
3201 — 10 000 L 200 12 L 200 8

10 001 — 35 000 M 315 18 M 315 12

— alkoholu skażonego (96%) w ciągu 8 h,
— półgodzinnego gotowania w roztworze soli 

kuchenne] (NaCl),
— temperatury 200°C
5 3 8 Sprawdzenie pojemności należy przepro

wadzić przez obliczenie na .podstawie pomiaru 
otworu i długości podziałki

5 3 9 Sprawdzenie średniego liniowego współ
czynnika rozszerzalności cieplnej szkła polega na 
sprawdzeniu zaświadczenia wytwórcy

5 4 Ocena wyników badań

5 4 1 Cylinder dobry Badany cylinder należy 
uznać za dobtry, jeżeli

— zaświadczenie wytwórcy stwierdza zgodność 
zastosowanej masy szklanej na cylindry z wyma
ganiami podanymi w 3 2,

— przejdzie przez badania wg 5 1 lb) — j) 
z .wynikiem dobrym w przypadku badan pełnych 
lub 5 1 la) — d), f) i h) — w przypadku badan 
niepełnych

5 4 2 Cylinder niedobry Badany cylinder na
leży uznać za niedobry, jeżeli

— zaświadczenie wytwórcy stwierdza niezgod

ność zastosowanej masy szklanej na cylindry 
z wymaganiami podanymi w 3 2 lub

— chociaż jedno z badan wg 5 1 lb) — j) me 
da wymiku dodatniego w przypadku badan peł
nych oraz 5 1 la) — d), f) i h) — w przypadku 
badan niepełnych

Cylindra niedobrego ze względu na jedno wy
maganie nie należy badać na pozostałe wymaga
nia

5 4 3 Partia zgodna z wymaganiami normy
Badaną partię cylindrów należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy, jeżeli spełnia następujące 
warunki

— wynik badan wg 5 1 la) jest dodatni,
— liczba sztuk cylindrów niedobrych me prze

kroczy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych 
Wig tabl 2 lub 3 w przypadku badan niepełnych

— ostatni wynik badan pełnych stwierdza, ze 
wszystkie badane cylindry były dobre

5 5 Zaświadczenie o wynikach badań Wy
twórca jest obowiązany przedstawić na żądanie 
zamawiającego zaświadczenie, stwierdzające zgod
ność wykonania partu cylindrów z wymaganiami 
normy

K O N I E C

Inform acje dodatkow e
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Ośrodek Ba- 
dawczo-Roawofjawy Techniki M edycznej, W arszawa

2 Normy związane

PN-70/B-13110 Szkło M etody badan Oznaczanie odpor
ności szkła na działanie zasad 

PN-78/B-13111 Szkło M etody badan  Oznaczanie odpor
ności szkła na działanie kw asów  

.PN/N-03010 S tatystyczna kontro la jakości Losowy w ybór 
sz tuk do próbek

7PN-73/N-03021 S tatystyczna kontrola jakości K ontrola 
odbiorcza w edług oceny alternatyw nej P lany badania

PN-66/S-13063 Badanie odporności szkła i w yrobów  
szklanych na nagłe zm iany tem pera tu ry  

PN-65/S-13085 Odporność chemiczna szkła Oznaczanie 
odporności szkła n a  działanie wody 

BN-74/5909-02 Narzędzia medyczne i  w eterynary jne P a
kow anie, przechow yw anie i transport W spólne w y
m agania i badania
3 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5915-08
a) (Wprowadzono podział na badania pełne i niepełne, 
to) wprowadzono nowe wym agania SKJ,
c) uaktualniono w ym agania dotyczące w ykonania,
d) zmieniono konstrukcję cylindra 
i  Symbol wg SWW — 0973-112



3 BN-78/5915-08 Narzędzia medyczne Szklane cylindry strzykawkowe poprawka 1
1421

W punkcie 3 2 zam iast bromokrzemawej powinno być borokrzemowej

(B iuletyn PKNM U n r  10—11/82 poz 87)


