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NORMA BRANZOWA
URZADZENIA BN-73
SPRZET 5915-08
| NARZEDZIA Narzedzia medyczne
MEDYCZNE I
ORAZ : : camiast
orTorepvezne  OZKlane cylindry strzykarlikowe BN-7'1/5915-08
Grupa katalogowa XIV 21
1 WSTEP 32 Rodzaj masy szklanej Cylindry powinny

byc wykonane z masy szklanej bromokrzemowej

Przedmiotem normy sg szklane cylindry strzy- nie zawierajacej ztwaizkow ofowiu

kawkowe stanowiace czesc strzykawek miekcyij-
nych metalowo-szklamych
33 Barwa szkta Cylindry powinny byc wyko-
2 PODZIAL | OZNACZENIE nane ze szkia przezroczystego, bezbarwnego z do-
puszczalnym odcieniem stomkowozottym
2 1 Podziat ze wzgledu na pojemnos¢ 1, 2, 5,
10, 20 oT®)

3 4 Odporno$¢ na nagte zmiany temperatury.

22 Przyktad oznaczenia Szklanego cylindra Cylindry powinny by¢ odprezone i wytrzymywaé
strzykawkoiwego pojemnosci 5 cm3 naglte zmiany temperatury od 20 do 100°C, bez

CYLINDER STRZYKAWKOWY 5 BN-78/5915-08 peanQCIa

3 WYMAGANIA 35 Odpornosé chemiczna cylindrow powinna

odpowiadac
31 Gtéowne wymiary W mm — wg rys 1 — na dziatanie wody — 1 klasie wg PN-65/
i tabl 1 S-13085,
— na dziatanie kwasow — 1 klasie wg PN-76/
B-13111,

— na dziatanie zasad — PN-70/B-13110

3 6 Sredni liniowy wspotczynnik rozszerzal-
nosci cieplnej szkta me powinien byc wiekszy niz
tRys 1 60 10~7

16N-78/50tl-rig~T1

Owalizacja przekroju kotowego cylindra i zbiez-
nos¢ nie powinny przekroczy¢ 0,01 mm DhgoSC 37 \wykonanie
oraz rozwiagzanie konstrukcyjne zakonczen cy-

lindra — wg uzgodnienia z odbiorca 371 Wykonanie cylindr_a C_ylind,e_r _powinien
byc wykonany metodg obciggania prézniowego

Tablica 1 Powierzchnie cylindra zarowno weiwnetrzna,

jak 1 zewnetrzna powinny byc gtadkie, bez rys,

Pojemnos¢, cm3 d +0,01 s zmarszczen, chropowatosci, peknie¢, kapalar
otwartych i innych wad widocznych nieuzbrojo-

1 72 11— 12 nym okiem Nie dopuszcza sie widocznych Ka-

2 9,0 13— 14 mieni na wewnetrznej powierzchni cylindra Na

5 125 15— 16 zewnetrznej powierzchni cylindra dopuszcza sie

;8 2132 i:— 176 me wiecej niz 3 kamienie o $rednicy powyzej

06 mm Dopuszcza sie cylindry z kapilarami
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zamknietymi o Srednicy do 06 mm, suma dtu-
gosci kapilar nie powinna przekracza¢ 3 diugosci
‘cylindra

372 Wykonanie znakéw Kresy podziaki
1 napisy poiwiinny byc wykonane farbg dyfuzyjng
metodg sitodruku lub kalki ceramicznej Dtugo$c
kres dtuzszych (ocyfrowanych) poWmna byc
zgodna z wymiarami podanymi na rys 2 Diugos¢
kres krotkich powinna stanowi¢ potowe dtugosci
kres dtugich Szeroko$¢ kres podziatki powinna
wynosi¢ od 0,2 do 0,3 mm Kresy podziatki po-
winny byc prostopadte do osi cylindra Poczatko-
we punkty strony lewej podziatka powinny znaj-
dowaé sie w ptaszczyznie rownolegtej do osi cy-
lindra Cyfry powinny byc wyrazne i fatwo czy-
telne Po umieszczeniu cylindra poczatkiem po-
dziatki do gory cyfry powinny by¢ rozmieszczone
po prawej strome odpowiadajacych kres podziatki
I to w taki sposob, aby przedtuzenie kresy prze-
cinato cyfre w jej potowie Cyfry powinny znaj-
dowac sie przy samym zakonczeniu kres, jednak
me stykaC si¢ z nimi Pod ostatnig cyfrg okreSla-
jaca pojemno$¢ cylindra powinien by¢ umiesz-
czony napis ,jcm3’ Wysokosc napisow ,i cyfr po-
winna wynosi¢ dla cylindrow -pojemnosci

1 cm3 — 2 mm,

2i5cm3 — 3 mm,

101 20 cm3 — 4 mm

cm3
BN78/5915
Rys 2

Z lewej strony podziatki — w jej potowie,
wzdtuz osi cylindra powinien byc umieszczony
w ohralmiowaimu napis ,,200°C” Podznatka po-
winna zabezpieczaC tolerancje pojemnosci +1,5%
w stosunku do pojemno$ci nominalnej cylindra

38 ZzZnaki na cylindrze Na cylindrze powinny
byc nastepujace trwate znaki

a) znak wytworni strzykawek,

b) znaki wg rys 2

¢) dopuszczalna temperatura sterylizacji
372

d) inne znaki wedtug uzgodnienia z odbiorcg

Wg

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie

411 Opakowanie zbiorcze Cylindry powinny
byc pakcwame do pudetek kartonowych zgodnie
z BN-74/5909-02, z przegrodami W opakowaniu
powinny znajdowac sie cylindry jednego rodzaju
Cylindry pojemnosci 1, 2, 51 10 cm3powinny byc
pakowane po 100 sztuk, a cylindry pojemnosci
20 cmBpo 50 sztuk

412 Opakowanie transportowe Cylindry opa-
kowane zgodnie z 4 11 nalezy pakowa¢ do skrzy-
nek zgodnie z BN-74/5909-02 w ilosciach uzgod-
nionych z zamawiajagcym

42 Napisy na opakowaniu, przechowywanie
i transport powinny byc zgodne z BN-74/5909-02

t

5 BADANIA

51 Program badan

5 11 Badania petne obejmujg

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 4),

b) ogledziny zewnetrzne (33, 37 i 38),

) sprawdzenie wymiaréw (31i 37),

d) sprawdzenie odpornosci na nagte zmiany
temperatury (34),

€) sprawdzenie odpornosci chemicznej (35),

f) sprawdzenie jakosci odprezenia (3 4),

g) sprawdzenie trwatosci znakéw (37 2),

h) sprawdzenie pojemnosci (37 2),

j) -sprawdzenie Sredniego liniowego wspdtczyn-
nika rozszerzalnosci cieplnej szkia (3 6)

Badania petne nalezy wykona¢ co najmniej raz
na rdk oraz przy kazdej zmianie me stosowanych
materiatbw i metod technologicznych lub kon-
strukcyjnych mogacych mie¢ wpltyw na wynik
badan, a takze w przypadkach spornych

Badaniom peinym podlegajg co najmniej trzy
cylindry kazdej wielkosci pobrane w sposob lo-
sowy
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512 Badania niepetne obejmujg badania po-
dane w 51 la) —d), f) i h) oraiz sprawdzenie za-
$wiadczenia z ostatnio przeprowadzonych badan
petnych Badania niepetne nalezy wykonaC przy
odbiorze kazdej partu cylindréw

52 Pobieranie probek do badan niepetnych

521 Pobieranie opakowan Do badan wg
51la) nalezy pobra¢ wszystkie opakowania
transportowe oraz kazde opakowanie zbiorcze
wybrane losowo do pobierania probki do badan

522 Pobieranie cylindrow Dopuszczalng wa-
dliwo$¢ parhil oraz poziom kontroli okreslono
w tabl 2 zgodnie z PN-73/N-03021

Tablica 2
Grupa Wadliwos$¢ Pozi
wyma- Rodzaj wymagania rnax K Ozt'OT_
gan (wt) ontroli
— ogledziny
1 zewnetrzne 4% 1
— pojemnos$é
— wymiary
— odporno$¢ na nagte
2 zmiany tempera- 25®I0 1
tury

— jako$¢ odprezenia

Do badan wg 5 11a) —d), F) i h) nalezy pobrac¢
w sposob losowy na $lepo zgodnie z PN/N-03010
probke z jednego opakowania transportowego
oraz z jak najmniejszej liczby opakowan zbior-
czych, o licznosci zaleznej od tgcznosci przedsta-
wionej do badan partu cylindréw dla kontroli
normalnej zgodnie z tabl 3

Jezeli w czasie stosowania kontroli normalnej
dwie z kolejnych pieciu partia zostang uznane
za niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
przejS¢ na kontrole obostrzong zgodnie z tabl 4
na stir 4

Przejscie z kontroli obostrzonej na kontrole
normalng nastepuje woéwczas, gdy w czasie sto-
sowania kontroli obostrzonej pie¢ kolejnych partu
zostanie uznanych za zgodne z wymaganiami
normy

53 Opis badan

531 Sprawdzenie opakowania nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z BN-74/5909-02

532 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem

533 Sprawdzenie Wymiarow nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych
i szablonbw zapewniajacych wymagang doktad-
nos¢

534 Sprawdzenie odpornosci na nagte zmiany
temperatury  nalezy  przeprowadzi¢  zgodnie
z PN-66/S-13063

535 Sprawdzenie odpornosci chemicznej na-
lezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-70/B-13110,
PN-76/B-13111, PN-65/S-13085

536 Sprawdzenie jakosci odprezenia nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg polaryskopu

537 Sprawdzenie trwatosci znakow Trwato$C
znakéw, napisow kres i cyfr oraz ich barwa po-
winna byc taka, aby nie wykazywaly one zmian
pod dziataniem

— trzykrotnego
w wodzie,

20-minutowego  gotowania

Tablica 3

Licznosc partu

sztuk znak literowy licznosc
N licznosci probki
probki n

26 — 50 E 13
51 — 90 E 13
31 — 150 F 20
151 — 280 G 32
281 — 500 H 50
501 — 1200 J 0O
1201 — 3200 K 125
3201 — 10 000 L 200
10 001 — 35 000 M 315

dopuszczalna
taczna liczba

Grupa wymagan i

dopuszczalna

znak literowy licznosc taczna liczba

sztuk licznosci probki sztuk
niedobrych probki n niedobrych
m, m,
1 C 5 0
1 F 20 1
2 F 20 1
3 G 32 2
3 H 50 3
7 J 80 5
10 K 125 7
14 L 200 10
21 M 315 14
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Tablica 4

Licznosc partu

sztuk znak literowy licznosc
N licznosci prébki
probki n

26 — 50 F 20
51 — 90 F 20
91 — 150 F 20
151 — 280 G 32
281 — 500 H 50
501 — 1200 J 80
1201 — 3200 K 125
3201 — 10 000 L 200
10 001 — 35 000 M 315

— alkoholu skazonego (96%) w ciggu 8 h,

— potgodzinnego gotowania w roztworze soli
kuchenne] (NaCl),

— temperatury 200°C

538 Sprawdzenie pojemnosci nalezy przepro-
wadzi¢ przez obliczenie na .podstawie pomiaru
otworu i dhugosci podziatki

539 Sprawdzenie Sredniego liniowego wspot-
czynnika rozszerzalnosci cieplnej szkta polega na
sprawdzeniu zaswiadczenia wytwarcy

54 Ocena wynikéw badan

541 Cylinder dobry Badany cylinder nalezy
uzna¢ za dobtry, jezeli

— zadwiadczenie wytworcy stwierdza zgodno$é
zastosowanej masy szklanej na cylindry z wyma-
ganiami podanymi w 3 2,

— przejdzie przez badania wg 511b) —j)
z .wynikiem dobrym w przypadku badan petnych
lub 511a) —d), f) i h) — w przypadku badan
niepetnych

542 Cylinder niedobry Badany cylinder na-
lezy uzna¢ za niedobry, jezeli
— zadwiadczenie wytworcy stwierdza niezgod-

dopuszczalna
taczna kczba

Grupa wymagan

dopuszczalna

znak literowy licznosc taczna liczba

sztuk licznosci probki sztuk
niedobrych probki T niedobrych

mil ml

1 D 8 0

1 G 32 1

1 G 32 1

2 G 32 1

3 H 50 2

5 J 80 3

8 K 125 5
12 L 200 8
18 M 315 12
no$¢ zastosowanej masy szklanej na cylindry

z wymaganiami podanymi w 32 lub

— chociaz jedno z badan wg 511b) —j) me
da wymiku dodatniego w przypadku badan pet-
nych oraz 51la) —d), f) i h) — w przypadku
badan niepetnych

Cylindra niedobrego ze wzgledu na jedno wy-
maganie nie nalezy bada¢ na pozostate wymaga-
nia

543 Partia zgodna z wymaganiami normy
Badang partie cylindrow nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli spetnia nastepujgce
warunki

— wynik badan wg 5 11a) jest dodatni,

— liczba sztuk cylindrow niedobrych me prze-
kroczy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych
Wg tabl 2 lub 3 w przypadku badan niepetnych

— ostatni wynik badan petnych stwierdza, ze
wszystkie badane cylindry byty dobre

55 Zaswiadczenie o wynikach badan Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ na zgdanie
zamawiajacego zaSwiadczenie, stwierdzajgce zgod-
nos¢ wykonania partu cylindréw z wymaganiami
normy

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — OSrodek Ba-
dawczo-Roawofjawy Techniki Medycznej, Warszawa

2 Normy zwigzane

PN-70/B-13110 Szkto Metody badan
nosci szkta na dziatanie zasad
PN-78/B-13111 Szkto Metody badan
nosci szkta na dziatanie kwasow
.PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci

sztuk do probek

7PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej

Oznaczanie odpor-
Oznaczanie odpor-
Losowy wybdr

jakosci  Kontrola
Plany badania

PN-66/S-13063 Badanie odpornosci szkta i wyrobow
szklanych na nagte zmiany temperatury
PN-65/S-13085 Odporno$¢ chemiczna szkta Oznaczanie

odpornosci szkta na dziatanie wody

BN-74/5909-02 Narzedzia medyczne i weterynaryjne Pa-
kowanie, przechowywanie i transport Wspolne wy-
magania i badania
3 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5915-08
a) (Wprowadzono podziat na badania petne i niepetne,
to) wprowadzono nowe wymagania SKJ,
¢) uaktualniono wymagania dotyczace wykonania,
d) zmieniono konstrukcje cylindra
i Symbol wg SWW — 0973-112



3 Bl\l-lg591508 Narzedzia medyczne Szklane cylindry strzykawkowe poprawka 1

W punkcie 32 zamiast bromokrzemawej powinno by¢é borokrzemowej
(Biuletyn PKNMU nr 10—11/82 poz 87)



