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1 WSTEP

Przedmiotem normy sg klamry wyciggowe typ Kirschner ze $rubg rozstaw-
ng uzywane przy zabiegach chirurgu urazowej

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Wielkos$ci Rozréznia

sie dwie wielkoSci klamer wyciagowych, 'typ
Kirschner
— mata,

— duza

22 Przyktad oznaczenia klamry wyciagowej, typ Kirschner, malej
KLAMRA WYCIAGOWA KIRSCHNER MALA BN-75/5914-02

3 WYMAGANIA
31 Giéwne wymiary — wg rysunku i tabl

1
Tablica 1
Wymiary, mm
Wielkosci
klamry L I li a b c 9 S
Mata 176 110 157 17,6 10,5 20 6 70 — 260
Duza 260 166 237 197 12 25 10 110 — 260

Odchytki gtéwnych wymiaréow powinny byé zgodne z odchytkami podanymi
w dokumentacji technicznej wytworcy

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Medycznej
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu
Sprzetu Optycznego i Medycznego OMEL dnia 19 czerwca 1975 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dma 1 lipca 1976 r
(Dz Norm i Miar nr 19/1975 poz 68)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975 Wplyw do WN 4770 Oddano do sktadu

301075 Druk ukonhczono w lutym 1976 Obj

045a w Naktad 500+42 egz
zam 3795

Cena zt 180
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32 Materiat Ramiona, szczeka ruchoma i klucz powinny byc wykonane
ze stali nierdzewnej 2H13 lub 3H13 wg PN-71/H-86020, pozostate czesci —
ze stali 1H13 lub 2H13 wg PN-71/H-86020 Dopuszcza sie stosowanie innego
gatunku stali o podobnych witasciwosciach spetniajagcych wymagania mniejszej
normy

33 Wykonanie Ramiona — kute, wszystkie cze$ci — obrobione

Czeséci gwintowane wkretow i Sruby skrzydetkowej po dokreceniu nie po-
winny wystawa¢ poza zarys ramion wiecej mz jeden zw0j

34 Wykonczenie Powierzchnie klamer powinny by¢ czyste, gtadkie bez
peknieé¢ i innych wad widocznych nieuzbrojonym okiem oraz polerowane

35 Twardos$¢ szczek zaciskajacych drut, haczykow i kluczyka powinna wy-
nosi¢ HRC = 38 —42

36 Dziatanie Nakretka regulujgca rozstaw ramion oraz $ruby wystepujace
w klamrze powinny obracac sie w spos6b pitynny z jednostajnie wyczuwalnym
oporem Zaci$niety w szczekach ramion drut me powinien wysuwac si¢ w cza-
sie normalnego uzytkowania

37 Wyposazenie W skitad wyposazenia klamry powinny wchodzie dwa ha-
czyki i klucz

38 Cechowanie Na klamrze w miejscu oznaczonym na rysunku powinny
by¢ umieszczone w sposob trwaty i wyrazny co najmniej nastepujgce znaki

a) wytwaorni,

b) napis ,nierdz” (dopuszcza sie napis w jezyku obcym)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powinny byc zgodne z BN-74/
5909-02, z tym ze opakowanie podstawowe powinno zawiera¢ dwa komplety
klamer

5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgodnosci wykonania badanej par-
tii klamer z wymaganiami normy nalezy sprawdzi¢ zasSwiadczenie wytworcy
stwierdzajgce zgodno$¢ uzytych materiatbw z wymaganiami podanymi w 32
oraz przeprowadzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 4),

b) ogledziny zewnetrzne (33, 34, 37 i 38),

c) sprawdzenie wymiaréw (3 1),

d) sprawdzenie dziatania (3 6),

e) sprawdzenie twardosci (35)

52 Pobieranie probek

521 Pobieranie opakowan Do badan wg 51a) nalezy pobraé wszys+kie
opakowania transportowe oraz kazde opakowanie zbiorcze, podstawowe i jed-
nostkowe wytypowane do pobrania prébki do badan



4 BN-75/5914-02

522 Pobieranie klamer do badan Do badan wg 51b) —e) nalezy pobrac
probke z jednego opakowania transportowego oraz z jak najmniejszej ilosci

opako war zbiorczych i podstawowych o licznosci zaleznej od hcznosci przed-
stawionej do badan parta klamer wg tabl 2

Tablica 2

s . . . . L Najwieksza dopusz-

| (Znsozsthkpartll Llcznc;sziuﬁrobkl czalna liczba sztuk

niedobrych w probce
do 90 5 0
91— 150 8 1
151— 280 13 1
281 — 500 20 2
501 — 1200 32 3
1201 - 3200 50 5

523 Sposeb pobierania préobek Prébki nalezy pobieraé w sposob losowy
na $lepo zgodnie z PN/N-03010

53 Opis badan

531 Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-74/
5909-02

532 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem

533 Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przyrzadow
pomiarowych i szablondw zapewniajagcych wymagang doktadnos$é

534 Sprawdzenie dziatania Po zaci$nieciu w szczekach oraz naprezeniu
drutu stalowego sprezystego o $rednicy 12 mm klamre nalezy zawiesie na
haczykach Na napietym drucie na zaczepie o zaokraglonych krawedziach
0 szeroko$ci 30 mm nalezy zawiesie ciezarek o masie 50 kg na 20 min W czasie
badania klamra me powinna wykazywa¢ trwatych odksztatcen, a drut me
powinien wysuwac sie z zaci$nietych szczek Do badan nalezy uzywac klucza
z wyposazenia Sprawdzenie ptynnosci ruchu ramion za pomocag nakretki re-
gulujacej przeprowadza sie orgamdeptyczme

535 Sprawdzenie twardosci polega na kontroli wynikéw badahA zawartych

w za$wiadczeniu wytworcy W przypadkach spornych sprawdzenie twardosci
nalezy wykonaé metoda Rockwella v skali C wg PN-57/H-04355 W przypad-
ku sprawdzenia twardo$ci mng metoda wynik badania nalezy przeliczy¢ na
stopnie Rockwella w skali C przy uzyciu tablic poréwnawczych podanych
w PN-60/H-04357

Siady po pomiarach twardosci me dyskwalifikuja klamer

54 Ocena wynikow badan

541 Klamra dobra Badang klamre nalezy uzna¢ za dobra, jezeli

— zasSwiadczenie wytwércy stwierdza zgodno$¢ zastosowanego materiatu
z wymaganiami podanymi w 32,

— przeidzie przez badania wymienione w 51b) —e) z wynikiem dobrym
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542 Klamra niedobra Badana klamre nalezy uzrac za niedobrg, jezeli nie
przejdzie chccby przez jedno z badan wymienionych w 51b) —e) z wynikiem
dobrym lub zas$wiadczenie wytwdrcy stwierdza niezgodno$¢ zastosowanego
materiatu z wymaganiami podanymi w 32

ICa-rra niedobra ze wzgledu na jedng z cech me powinna by¢ badana na
pozostate cechy

543 Partia zgodna z wymaganiami normy Badang partie klamer nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli

— opakowanie badane wg 531 jest zgodne z wymaganiami normy,

— liczba sztuk klamer niedobrych nie przekroczy dopuszczalnej liczby
sztuk niedobrych podanej w tabl 2

55 Zaswiadczenie o wynikach badan Wytwdérca jest obowigzany przed-
stawi¢ na zadanie zamawiajacego zaswiadczenie stwierdzajgce zgodno$¢ wy-
konania badanej partu klamer z wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Tech-
niki Medycznej

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-57/Z-54530

— zmienioro cze$ciowo konstrukcje,

— zmieniono materiat (na stal nierdzewng),

— uaktualniono wymagania
Dotychczas obowigzujaca PN-57/Z-54530 zostaje uniewazniona z dniem

1 lipca 1976 r

3 Normy zwigzane

PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rockwella

PN-60/H-04357 Tablice porownawcze twardosci stali i staliwa wedtug Vicker-
sa, Bnnella i Rockwella

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna) Ga-

tunki
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci Losowy wybdr sztuk do prébek
BN-"4/5909-02 Narzedzia medyczne i weterynaryjne Pakowanie, przechowy-
wanie i transport Wspo6lne wymagania i badania



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego

BN-75/5914-02 Przyrzady medyczne Klamry wyciggowe typ Kirschner Zmiana 2
X1V 21 281077 r

1 W punkcie 31, w tabl 1, wymiar S dla klamry matej 70—260, zmienia sie na
70—160 Na rysunku wykres$la sie napis Miejsce cechowania

2 W punkcie 37, zamiast stéw i klucz, powinno by¢ oraz klucz, ktory jest
przedmiotem oddzielnego zamowienia

3 Cze$¢ punktu 3.8 zmienia sie nastepujgco Na klamrze w poblizu miejsca 3-
czenia ramion oraz na kluczu powinny by¢ umieszczone  — i dalej bez zmiany

Zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 8/7* poz. 83 (Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz 27)

Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia
Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego)

BN-75/5914-02 Przyrzady medyczne Klamry wyciggowe typu Kirschner zmiana 1
XIV 21 2576 r

Date obowigzywania normy zmienia sie z dniem 1 lipca 1976 r na dzien 1 stycz-

nia 1977 r
(Biuletyn PKNiM nr 8/76 poz 83)



