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1 WSTĘP

Przedm iotem  norm y są k lam ry wyciągowe typ K irschner ze śrubą rozstaw 
ną używane przy zabiegach ch irurgu urazow ej

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

21 Wielkości Rozróżnia się dwie wielkości k lam er wyciągowych, 'typ 
K irschner

— m ała,
— duża

2 2 P rzykład  oznaczenia k lam ry wyciągowej, typ  K irschner, m alej

KLAMRA WYCIĄGOWA KIRSCHNER MAŁA BN-75/5914-02

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary — wg rysunku  i tab l 1

Tablica 1

Wielkości
klam ry

W ym iary, mm

L l li a b c 9 S

Mała 176 110 157 17,6 10,5 20 6 70 — 260

Duża 260 166 237 19,7 12 25 10 110 — 260

O dchyłki głównych w ym iarów  powinny być zgodne z odchyłkam i podanym i 
w  dokum entacji technicznej wytwórcy

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Medycznej 
U stanowiona przez Naczelnego D yrek tora Zjednoczenia Przem ysłu 

Sprzętu  Optycznego i Medycznego OMEL dnia 19 czerwca 1975 r  
jako norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji od dm a 1 lipca 1976 r 

(Dz Norm i M iar nr 19/1975 poz 68)

W YDAW NICTW A N O RM A LIZA CYJN E 1975 W pływ  do  W N 4 7 7o O ddano  do sk ład u  
30 10 75 D ru k  ukoń czo n o  w  lu ty m  1976 Obj 0 45 a  w  N ak ład  500 + 42 egz 

KDA w  K aliszu  zam  3795 C ena zł 1 80
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I 3

3 2 Materiał Ram iona, szczęka ruchom a i klucz pow inny byc w ykonane 
ze s ta li nierdzew nej 2H13 lub 3H13 wg PN-71/H-86020, pozostałe części — 
ze stali 1H13 lub  2H13 wg PN-71/H-86020 Dopuszcza się stosowanie innego 
gatunku  stali o podobnych w łaściwościach spełniających w ym agania m niejszej 
norm y

3 3 Wykonanie Ramiona — kute, w szystkie części — obrobione
Części gw intow ane w krętów  i śruby  skrzydełkowej po dokręceniu nie po

w inny w ystaw ać poza zarys ram ion w ięcej mz jeden zwój

3 4 Wykończenie Powierzchnie k lam er powinny być czyste, gładkie bez 
pęknięć i innych w ad widocznych nieuzbrojonym  okiem oraz polerow ane

3 5 Twardość szczęk zaciskających drut, haczyków i kluczyka pow inna w y
nosić HRC =  38 — 42

3 6 Działanie N akrętka regulu jąca rozstaw  ram ion oraz śruby w ystępujące 
w  klam rze pow inny obracac się w  sposób płynny z jednostajn ie wyczuwalnym  
oporem Zaciśnięty w  szczękach ram ion d ru t m e pow inien wysuwać się w  cza
sie norm alnego użytkow ania

3 7 Wyposażenie W skład w yposażenia k lam ry  pow inny wchodzie dwa h a 
czyki i klucz

3 8 Cechowanie Na klam rze w  m iejscu oznaczonym na rysunku powinny 
być umieszczone w  sposób trw ały  i w yraźny co najm niej następujące znaki

a) w ytw órni,
b) napis „nierdz” (dopuszcza się napis w  języku obcym)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakow anie, przechow yw anie i tran sp o rt pow inny byc zgodne z BN-74/ 
5909-02, z tym  ze opakow anie podstaw ow e pow inno zaw ierać dwa kom plety 
klam er

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan W celu stw ierdzenia zgodności w ykonania badanej p a r 
tii k lam er z w ym aganiam i norm y należy spraw dzić zaświadczenie w ytw órcy 
stw ierdzające zgodność użytych m ateriałów  z w ym aganiam i podanym i w  3 2 
oraz przeprow adzić następujące badania

a) spraw dzenie opakow ania (rozdz 4),
b) oględziny zew nętrzne (3 3, 3 4, 3 7 i 3 8),
c) spraw dzenie w ym iarów  (3 1),
d) spraw dzenie działania (3 6),
e) spraw dzenie tw ardości (3 5)

5 2 Pobieranie próbek

5 2 1 Pobieranie opakowań Do badan wg 5 la) należy pobrać wszys+kie 
opakow ania transportow e oraz każde opakow anie zbiorcze, podstaw owe i jed 
nostkow e w ytypow ane do pobrania próbki do badań



4 BN-75/5914-02

5 2 2 Pobieranie k lam er do badan Do badan wg 5 lb ) — e) należy pobrać 
próbkę z jednego opakow ania transportow ego oraz z jak  najm niejszej ilości 
opako war zbiorczych i podstawowych o licznosci zależnej od hcznosci przed
staw ionej do badan p a r ta  k lam er wg tab l 2

Tablica 2

I ’CZnośc p artii 
sztuk

Licznośc próbki 
sztuk

N ajw iększa dopusz
czalna liczba sztuk 

niedobrych w  próbce

do 90 5 0
91— 150 8 1

151— 280 13 1
281 — 500 20 2
501 — 1200 32 3

1201 -  3200 50 5

5 2 3 Sposeb pobierania próbek P róbki należy pobierać w sposób losowy 
na ślepo zgodnie z PN/N-03010

5 3 Opis badan

5 3 1 Spraw dzenie opakow ania należy przeprow adzić zgodnie z BN-74/ 
5909-02

5 3 2 Oględziny zew nętrzne należy przeprow adzić nieuzbrojonym  okiem

5 3 3 Spraw dzenie wymiarów należy przeprow adzić za pomocą przyrządów  
pom iarowych i szablonów zapew niających w ym aganą dokładność

5 3 4 Spraw dzenie działania Po zaciśnięciu w  szczękach oraz naprężeniu 
d ru tu  stalowego sprężystego o średnicy 1,2 mm  k lam rę należy zawiesie na 
haczykach Na napiętym  drucie na zaczepie o zaokrąglonych kraw ędziach 
o szerokości 30 mm  należy zawiesie ciężarek o m asie 50 kg na 20 m in W czasie 
badania klam ra m e pow inna w ykazyw ać trw ałych  odkształceń, a d ru t me 
pow inien w ysuw ać się z zaciśniętych szczęk Do badan należy używać klucza 
z w yposażenia Spraw dzenie płynności ruchu ram ion za pomocą nakrę tk i re 
gulującej przeprow adza się orgam deptyczm e

5 3 5 Sprawdzenie twardości polega na kontroli w yników  badań zaw artych 

w  zaśw iadczeniu w ytw órcy W przypadkach spornych spraw dzenie tw ardości 
należy w ykonać m etodą Rockwella v skali C wg PN-57/H-04355 W przypad 
ku spraw dzenia tw ardości m ną m etoda w ynik badania należy przeliczyć na 
stopnie Rockwella w  skali C przy użyciu tablic porównawczych podanych 
w  PN-60/H-04357

Siady po pom iarach tw ardości me dyskw alifikują k lam er

5 4 Ocena w yników  badan

5 4 1 K lam ra dobra B adaną k lam rę należy uznać za dobra, jeżeli
— zaświadczenie w ytw órcy stw ierdza zgodność zastosowanego m ateria łu  

z w ym aganiam i podanym i w  3 2,
— przeidzie przez badania wym ienione w  5 lb) — e) z w ynikiem  dobrym
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5 4 2  Klamra niedobra B adana k lam rę należy u zrac  za niedobrą, jeżeli nie 
przejdzie chccby przez jedno z badan w ym ienionych w  5 lb) — e) z w ynikiem  
dobrym  lub zaświadczenie w ytw órcy stw ierdza niezgodność zastosowanego 
m ateria łu  z w ym aganiam i podanym i w 3 2

IC a -rra  n iedobra ze względu na jedną z cech me pow inna być badana na 
pozostałe cechy

5 4 3 Partia zgodna z wymaganiami normy B adaną partię  k lam er należy 
uznać za zgodną z w ym aganiam i norm y, jeżeli

— opakow anie badane wg 5 3 1 jest zgodne z w ym aganiam i normy,
— liczba sztuk k lam er niedobrych nie przekroczy dopuszczalnej liczby 

sztuk niedobrych podanej w  tab l 2
5 5 Zaświadczenie o wynikach badan W ytw órca jest obowiązany przed 

staw ić na żądanie zam awiającego zaświadczenie stw ierdzające zgodność w y
konania badanej p a r tu  k lam er z w ym aganiam i norm y

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Tech
n ik i M edycznej

2 Istotne zmiany w  stosunku do PN-57/Z-54530
— zm ienioro  częściowo konstrukcję,
— zm ieniono m ateria ł (na s ta l nierdzewną),
— uaktualn iono  w ym agania
Dotychczas obow iązująca PN-57/Z-54530 zostaje uniew ażniona z dniem  

1 lipca 1976 r

3 Normy związane
PN-57/H-04355 P róba tw ardości m etali sposobem Rockwella 
PN-60/H-04357 Tablice porównaw cze tw ardości sta li i staliw a według V icker- 

sa, B nnella  i Rockwella
PN-71/H-86020 S tal odporna na korozję (nierdzew na i kwasoodporna) G a

tunki
PN/N-03010 S tatystyczna kontro la jakości Losowy w ybór sztuk do próbek 
BN-^4/5909-02 Narzędzia medyczne i w ete rynary jne Pakow anie, przechow y

w anie i tran sp o rt W spólne w ym agania i badania



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Sprzętu Optycznego i Medycznego

BN-75/5914-02 P rz y rz ą d y  m edyczne K la m ry  w yciągow e ty p  K irsc h n e r
XIV 21

1 W punkcie 3 1, w  tabl 1, wymiar S dla klamry małej 70—260, zmienia się na 
70—160 Na rysunku wykreśla się napis Miejsce cechowania

2 W punkcie 3 7, zamiast słów i klucz, powinno być oraz klucz, który jest 
przedmiotem oddzielnego zamówienia

3 Część punktu 3.8 zmienia się następująco Na klamrze w  pobliżu miejsca łą 
czenia ramion oraz na kluczu powinny być umieszczone — i dalej bez zmiany

Z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  8/7* p o z . 83 (B iu le ty n  P K N iM  n r  3/78 p o z  27)

Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia 
Przemysłu Sprzętu Optycznego i Medycznego)

BN-75/5914-02 Przyrządy medyczne Klamry wyciągowe typu Kirschner
XIV 21

Datę obow iązyw ania norm y zm ienia się z dniem  1 lipca 1976 r na dzień 1 stycz
nia 1977 r

zmiana 2
28 10 77 r

zmiana 1
22 5 76 r

(B iu le tyn  PKNiM  n r  8/76 poz 83)


