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Narzedzia medyczne

Strzykawki metalowo-szklane

Og6lne wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy . Przedmiotenm normy sa

strzykawki metalowo-szklane wielokrotnego zasto-

sowania, uzywane do zabiegdéw leczniczych.

1.2, OkresSlenia

1.2.1. Po-iemno$¢ nominalna - teoretyczna pojem-
nos¢ odcinka cylindra, na ktéry naniesiona jest
podziatka.

1.2.2. Pr>-iamnnn¢ rzeoz-ywlBta - rzeczywista po-

jemnos¢é odcinka cylindra, naniesiona

jest podziatka.

na ktoéry

1.2.5. Pojemnos$¢ uzytkowa - rzeczywista pojem-

0$§¢ czesdci strzykawki od nasadki do czota tdoka

wyciaggnietego az do oparcia o przykrywke.

1.5. Normy zwiazane

PN-63/H-97009 Powtoki ochronne metalowe na wyro-

bach mosigeznych. Elektrolityczne powdoki nik-

lowe i niklowo-chromowe

FN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.

Klasyfikacja chropowatosci i kierunkowos$ci

struktury

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$oi. Losowy

wybér sztuk do prébek

BN-63/5904-01 Narzedzia lekarskie i weterynaryj-

ne. Opakowanie, przechowywanie i transport.Wy-

magania i badania

BN-71/5915-08 Narzedzia medyczne. Szklane cylin-
dry strzykawkowe
2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Rodza.ie. Rozré6znia sie dwa rodzaje strzy-

kawek metalowo-szklanych!

A - ze stozkiem $Srodkowym,
B - ze stozkiem mimo$Srodowym.
2.2. Odmiany. Rozré6znia sig¢ dwie odmiany strzy-
kawek :
10/100 - o zbieznos$ci stozka 1:10 (Record),
6/100 - o zbieznos$ci stozka 6:100 (Luer).
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2.5. Podziat ze wzgledu
wzgledu na sposéb wykonania
kawki :

- z wymienialnynm ttokiem,
- z niewymienialnym
- z uszczelkag silikonowsg,
- rozbieralne,

- nierozbieralne.

na sposéb wykonania. Ze

rozréznia sie strzy-

tdokiem,

Strzykawka moze by¢ wykonana jednoczes$nie kilku

sposobami (np. z uszczelka silikonowa, rozbieral-
na).

2.4. Budowa oznaczenia. Oznaczenie strzykawek
powinno zawierac¢ nastepujace dane: nazwe przed-
miotu, rodzaj, odmiane, sposéb wykonania, pojem-

o8¢ i numer normy przedmiotowej okreslonej strzy-
kawki .
5. WYMAGANIA

3.1. G4+6wne mvmlai-v powinny byé¢ zgodne z wyma-
ganiami podanymi w normach przedmiotowych.

5.2. 0Odchy+ki g#éwnych wymiaréw, nie podane w
normach przedmiotowych, powinny by¢ zgodne 2z od-

chytkami podanymi w dokumentacji technicznej wy -
twoércy.

5.3. Materiat. Rodzaj materiatu na poszczegélne
czesci okreslono w normach przedmiotowych.

3.4. Wykonanie

5.4.1. Cylinder powinien by¢ wykonany zgodnie =z
BN-71/5915-08, jezeli normy przedmiotowe nie prze-
widuja inaczej.

3.4.2. Czes$ci metalowe. Zewnegtrzne powierzchnie
czesci metalowych powinny by¢ obrobione. Krawedz

ttoka powinna by¢

okreslata ustalong pojemnos$c¢.

5.5. Wykonczenie
3.5.1. Pow#oki ochronne
we wykonane z mosigdzu powin

trolityczng powtoka niklowa

Centralne Biuro Konstrukcyjne Sprzela Medycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego dnia 23 czerwca 1971 r
lako norma obowiqzulgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1972 r

(Mon Pol nr 48/1971 poz 314)
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tak wykonana,

aby jednoznacznie

metalowe. Czed$ci metalo-

ny byé¢ elek-

(NT)

pokryt®

lub niklowo-chro-
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mowg (Ni-Cr) zgodnie z PN-63/H-97009 w grupie L -

dla tdtoka i w grupie S - dla pozostatych czesci
metalowych strzykawki. Odmiana powdoki - p lut b.
Dopuszcza sige odmiane m na powierzchni ttoka,

gtoéwki thoczyska i stozka. Pozostate wymagania

powinny by¢ zgodne z FN-63/H-97009.

3.5.2. Zatenienie krawedzi. Wszystkie zewnegtrzne

krawedzie strzykawki powinny by¢ zatepione.

3.5.3. Wyglad zewnetrzny. Wewnetrzna powierzch-
nia cylindra powinna by¢ przejrzysta lub matowa,
zaleznie od sposobu obrébki. Zewnetrzna i we -
wnetrzna powierzchnia cylindra powinna by¢ gtadka,
bez rys, zadrapan i innych wad widocznych nieu-
zbrojonym okiem. Chropowato$¢ powierzchni na cze-

dciach metalowych nie powinna by¢ wieksza od Ra =

= 0,32 pt wg FN-58/1t-04251.

Powierzchnie zewnetrzne lutowia powinny by¢
gtadkie. Lutowie #*aczgce cylinder z nasadkag i o-
braczka powinno wyped4nia¢ przestrzen bez luzébw.

N\ Ny >

2%.,, "\WKNj-a Mytkone.

3.6.1. Rozszerzalnos$¢ materiatédw strzykawki po-
winna by¢ taka, aby strzykawka prawiddowo praco-
wata w temperaturze otoczenia 20 t 30°C.

5.6.2. ffspétpraoa cylindra i td#oka. THok powi -
nien przesuwac¢ sie w cylindrze p#ynnie, 4+atwo 1 z

réwnomiernym oporem. Pomiedzy td#okiem a cylindrem

powinna by¢ zachowana szczelnos¢. Dopuszczalny

przeciek wody destylowanej w temperaturze okoto

20°C nie powinien przekraczaé¢ wartosoi maksymal-

nej podanej w tabl. 2. T#ok w napednionej woda

strzykawce skierowanej stozkiem pionowo w dé+ po-

winien zatrzymaé¢ sie w ustalonym pod4ozeniu.

3.6.3. Wspoédpraca nasadki, cylindra i tdoka.Po-

+taczenie nasadki z cylindrem powinno by¢ szczelne.

Linia zerowa powinna pokrywaé¢ sige z zarysem czota

dosunietego tdoka oraz z zarysem nasadki. Dopusz-

czalne odchylenie nie powinno przekracza¢ *=0,2 mm.

Powierzchnia czotowa ttoka dosunietego w cylindrze

do oporu powinna $cisle przylega¢ do nasadki.

3.6.4. Wspoétpraca stozka strzykawki ze Stozkiem

Igt-g tniekc-r.Ine.l. Potaczenie stozka strzykawki z

nasadka igty powinno by¢ szczelne.
3.6.5. Wspoétpraca obraczki L przykrywki, Zak#ta-
danie przykrywki na obraczke powinno by¢ #tatwe i

bez nadmiernych luzéw. Zabezpieczenie przykrywki
przed spadaniem z obraczki w czasie pracy strzy-
kawki powinno by¢ proste, pozwalajace na +tatwa i

szybka manipulacje.

3.6.6. Potaczenie tdtoka z tHoczysklen. THok z

ttoczyskiem powi

ien by¢ potaczony pewniej nie po-

winno nastepowac¢ samoczynne roztgaozanie sie w
czasie normalnego uzytkowania.

3.7. Osiowos$¢ strzykawki . Osie poszczeg6élnych
czedci strzykawki powinny pokrywaé¢ sie. Dopuszoza
sie niepokrywanle osi poszczegélnych czes$ci strzy-
kawki w takim stopniu, aby pdczas przesuwania t4o-
ka w cylindrze tdoczysko nie ocieraito sig o kra-

wedzie przykrywki.

3.8. Wytrzyma4os¢é¢ termiczna

3.8.1. Odpornos$¢ na nagte__zmiany JfegSBzEatfflta.
Strzykawka powinna bez uszkodzenia wytrzymywac
nagte zmiany temperatury od 20 do 100°C.

3.8.2. Odpornos¢ na wyeoks temperature. Strzy -
kawka powinna bez uszkodzenia wytrzymywac tempe-
rature sterylizacji nie nizszg niz 190°C.

3.9. Odpornos$¢ na korozje. Czes$ci strzykawki wy-

konane ze stali nierdzewnej powinny by¢ odporne na

korozje w warunkach uzytkowania.

3.10. Pojemnos$¢ strzykawki. Pojemnos$¢ rzeczywi-
sta strzykawki nie powinna sie rézni¢ od pojem-
nosci nominalnej oznaczonej na cylindrze o war -
tosci wieksze niz:

- przy pojemnos$ci nominalnej 1 i 2 cm** - *5£»

- przy pojemno$ci nominalnej powyzej 2 cm”™ -+4%.

Pojemnos$¢ uzytkowa strzykawki powinna wynosic¢:

- dla strzykawek o pojemnos$ci 1 i 2 cm”- co naj-

mniej 120% pojemno$ci nominalnej,

- dla strzykawek o pojemnos$ci powyzej 2 om” - co

najmniej 110% pojemno$ci nominalnej.

5.11. Cechowanie. Na strzykawce powinny by¢ po-
dane w sposéb trwaty i wyrazZny co najmniej naste-
pujace dane:

a) znak wytwoérni,

b) napis "interchangeable™ - w przypadku strzy-
kawki wzajemnie zamiennej.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Opakowanie powinno byé¢ zgodne z BN-63/
5904-01 z wyjatkiem p. 2.1.1.2, z tynm ze:

a) do opakowania podstawowego pakuje sieg jedna
strzykawke bez oklejania tasmg papierowsa,

b) opakowanie zbiorcze powinno stanowi¢ pudto z

tektury falistej zawierajace 50 jednakowych

strzykawek,

0) opakowanie podstawowe powinno zawierac in-
strukcje uzycia oraz zobowigzanie gwarancyjhne,
d) napisy podane w p. 2.1.4.1 ww. normy uzupe#-

nia sie:
_ 0O n
- napisem "200 C N
strzykawki zamiennej -

- w przypadku wzajemnie

napisem "interchangeable™.

4.2. Przechowywanie i transport - zgoonie z

BN-63/5904-01. q BADANIA

*%li Program badan
5.1.1.
a) sprawdzenie opakowania (rozdz. -a),

b) sprawdzenie materiatu (p. 3«3)»

c) badanie organoleptyczne (p- 3«4.2, 3.5.1,
3.5.2, 3.5.3, 3.6.2, 3.6.3, 3.6.5, 3.6.6,
3.11),

d) sprawdzenie wymiaréw 3.1, 3.2 i 3*%6.3,

e) sprawdzenie wykonania cylindra (p, 3>#-.1),

) sprawdzenie powdoki ochronnej metalowej
(. 3.5.1),

) sprawdzenie rozszerzalnosci materiatéw strzy-
kawki (p- 3*6.1),

h) sprawdzenie szczelnosci (p, 3.6.2,
3.6.4),

Badania pedtne obejmuja:

3-7 i

3.6.3 1
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j) sprawdzenie odpornos$ci na nagte zmiany tem-
peratury (p* 3.8.1),

k) sprawdzenie odpornosci na wysoka temperature
(p. 3.8.2), ~

1) sprawdzenie odpornos$ci na korozje czes$ci me-

talowych wykonanych ze stali nierdzewnej (p- 3-9)*
m) sprawdzenie pojemnosci (p. 3.90).
Badania pedne nalezy wykonywaé¢ co najmniej raz
na rok oraz przy kazdej zmianie stosowanych ma-

teriatow i metod technologicznych 1lub konstruk-

cyjnych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan, a

takze w przypadkach spornych.

5.1.2. Badania niepe4ne obejmuja badania podane
w 5 1 1 a) - d) 1 h) oraz sprawdzenie zaswiadcze-
nia z ostatnio przeprowadzonych badan pednych

Badania nieped4ne nalezy wykonywaé¢ przy odbiorze

kazdej partii strzykawek.
5.2. Pobieranie proébek
5.2.1. Pobieranie prébek do badan pedtnych. Do

badan ped4nych nalezy pobiera¢ po 5 jednakowych

strzykawek.

5.2.2. Pobieranie préobek do badan niepedtnych.Do

badan wg 5.1 b) -r d) i h) nalezy pobrac¢ prébke o
licznosci

zaleznej od licznosci partii przedsta-

wionej do badan, wg tabl. 1.
Tablica 1
) - Licznos¢  Najwieksza dopuszczal-
Liczno$¢ partii prébkl na taczna liczba
sztuk sztuk sztuk niedobrych w
prébce
1 2 3
do 1000 25 3
1 001i 2 500 40 5
2 501- & 300 - 60 8
6 301-16 000 100 10
16 001-40 ooo0 150 14
powyzej 40 000 250 22
5.2.5. Spos6b pobierania prébek. Proébki nalezy

pobiera¢ w sposéb losowy na $lepo, zgodnie z PN/

N-03010.
5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowa-

dzi¢ zgodnie z BN-63/5904-01.

5.3.2. Sprawdzenie materiatu polega na spraw-

dzeniu zaswiadczenia materiatowego wytwércy okre-

Slajagcego rodzaje materiatoéw uzytych do produkcji

badanej partii strzykawek.

5.5.5. Sprawdzenie organoleptyczne nalezy prze-

prowadzié¢ nieuzbrojonym okiem i przez manipulacje

strzykawka. Potysk nalezy sprawdzi¢ za pomocag kon-

trastowo wykonanej szachownicy o wymiarach bokow

kwadratéw 2 + 5 mm. Jasny i kontrastowy obraz sza-

chownicy odbity w badanej powierzchni okres$la po-

4yBk lustrzany.

Sprawdzenie chropowatosci powierzchni nalezy

przeprowadzié¢ za pomocg wzorcéw poréwnawczych.

5.5.4. Sprawdzenie wymiaroéw nalezy przeprowa-

dzi¢ za pomocag przyrzadéw pomiarowych i szablonéw

zapewniajacych wymagang doktadnos$¢.

5.5.5. Sprawdzenie wykonania cylindra nalezy

przeprowadzi¢ zgodnie z BN-71/5915-08.

5.5.6. Sprawdzenie powtoki ochronnej metalowe.!

nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-63/H-97009.

5.3.7. Sprawdzenie rozszerzalnos$ci materiatow

strzykawki nalezy przeprowadzi¢ przez zanurzenie

strzykawki na okres 5 min w kapieli wodnej o tem-
peraturze 30 *1°C.
W kapieli wodnej nalezy sprawdzi¢ +tatwe, bez o-

poréw przesuwanie sie tdoka w cylindrze.

5.5.8. Sprawdzenie szczelnos$ci

5.3.8.1. Sprawdzenie szczelnos$ci mledz-y t#okiem

a cylindrem. Do strzykawki zassa¢ wody destylowa-

nej do objetosci podanej w tabl. 2, przy czym na-
lezy unika¢ tworzenia sie pecherzykow powietrza,

wylot nasadki zaslepi¢, a nastepnie ustawicé¢ strzy-
kawke w uchwycie przyrzadu kontrolnego pionowo na-
sadkag w do+. Po obciagzeniu tdoka zgodnie z tabl. 2
w ciagu 30 sek ubytek wody nie powinien by¢ wiek-

szy niz podano w tabl. 2 kol. 5.

Tablica 2

Objeto$¢ wody w strzy-

Pojemnos¢ Cisnie- Dopuszczalne
strJzykaw- nie kawce, ek zmniejszenie
ki N/om~ objetosci wo-
3 przy 1 _oprzy 2 gy 3
cm sprawdzeniu sprawdzeniu om
1 2 3 4 5
1 37 1 0,5 0.1
2 35 2 1,0 0,2
5 29 5 2.5 0,25
10 27 10 5,0 0,5
20 19 20 10,0 1,0
5.5.8.2. Sprawdzenie szczelnos$ci stozka_ gtr&y-

kawkl ze stozkiem igty iniekcrr.mel nalezy prze-

prowadzié¢ przy uzyciu $lepej wzorcowej nasadki 1i-

gty iniekcyjnej w temperaturze oko4to 20°C. Po ob-
cigzeniu tdoka zgodnie z tabl. 2 tworzaca sie

kropla wody nie powinna opada¢ w ciggu 10 sek.

5.3.8.3. Sprawdzenie szczelnos$ci nasadki z cy-

lindrem, Rozebrang strzykawke w temperaturze 20

+3°C nalezy umies$ci¢ w sterylizatorze, ktérego
temperatura wewnetrzna powinna by¢ nie mniejsza
niz 190°C. W tej temperaturze utrzymac¢ strzykawke

w ciagu 1 godz, a nastepnie umiesci¢ w Srodowisku

o temperaturze pokojowej (20 *5°C). Nastepnie thok
strzykawki powinien by¢ odsuniety do przykrywki,a
stézek nasadki powinien by¢ zaslepiony. Po zanu-
rzeniu do wody czes$ci badanej,na tdok nalezy wy -
wrzeé¢ nacisk zblizony do stosowanego podczas i-

niekcji. Przy tym nacisku nie powinno wychodzi¢

powietrze ze strzykawki wzd#uz lutowania lub kle-

jJenia.
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5. 5.Q. Sprawdzenia odpornos$ci strzykawki na na- 0,02 cm” dla strzykawek o pojemnos$ci 5 cm”,
gte zmian? temperatury. Rozebrang strzykawke na- 0,1 cm”~ dla strzykawek o pojemno$ci 10 i 20 cm”,
lezy umies$ci¢ w naczynia z woda o temperaturze 0,5 cm~ dla strzykawek o pojemnos$ci 50 cm”,
20 *2°C, po czym natychmiast przetozy¢ do naczy- 1,0 cm”~ dla strzykawek o pojemnos$ci 100 om-*.

nia z gotujaca sie woda na okres 10 min,a nastep-
: ) ) : QgeP?
nie ponownie ostudzié¢ w naczyniu o temperaturze

20 *2°C. Czynno$¢ powyzszag wykonaé¢ dziesigciokrot- 5.4.1. Strzykawka dobra. Badana strzykawke na-

nie. Po ukorfczeniu badan cylindry nie powinny wy- lezy uznac¢ za dobra, jezeli spednia wszystkie wy-

kazywaé pekniecé, a powdoki ochronne metalowe - u- magania sprawdzone na podstawie badan podanych w

szkodzen. 5.1.1 b) t m) w przypadku badan pednych lub w

5.1.1 b) d) i h) - w przypadku badan niepednych.
5.3.10. Sprawdzenie odpornos$ci strzykawki b + j +

soka temperature nalezy przeprowadzié¢ przy bada- 5.4.2. Strzykawka niedobra. Badanag strzykawke

niu wg 5.J.S.3. nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli nie spednia cho6-

by jednego wymagania sprawdzonych na podstawie ba-
5.3.11. Sprawdzenie odpornos$ci na korozje cze$- | |
dan podanych w 5.1.1 b) - m) w przypadku badan
ci metalowych wykonanych ze stali nierdzewne”~Roz- ~
petnych lub w 5*1.1 b) ¢ d) i h) - w przypadku ba-
twor o sktadzie: ~
dan niepednych.
- 1616 g wody destylowanej, ~ ~ . ~
Strzykawki niedobrej ze wzgledu na jedno wyma -

- 57 g kwasu siarkowego (1,83), _ N . . -
ganie nie nalezy bada¢ na pozostate wymagania.

- 142 g pieciowodnego siarczanu miedziowego -

nanie$¢ kroplami na odtduszczong powierzchnige me- 4.4.4. Ocena wvniW» badaé rolnych. Wyniki ba-

talowa i pozostawié na 10 min. Jezeli po tym o- dan ped4nych nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami

N - - N N normy, jezeli wszystkie strzykawki pobrane do ba-
kresie czasu w miejscu naniesienia kropel roztwo-

dan sa dobre.

ru nie ukaze sie czerwony osad - czes$ci sa odpor-

ne na korozje. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w 5.4.4. Partia zgodna z wymaganiami nomy. Bada-
dwéch dowolnie obranych punktach cze$oi strzykaw- nag partie nalezy uznaé¢ za zgodna z wymaganiami
Ki. normy, jezeli:

5.5.12. Sprawdzenie pojemno$ci. Pojemno$é uzyt- - w zaswiadczeniu wytwércy stwierdzono, ze wy-

kowag strzykawki nalezy sprawdzié¢ przez pomiar ob- nik ostatnio przeprowadzonego badania pe¥nego

jetosci wody zawartej w czeéci strzykawki okre$- jest pozytywny,

lonej w 1.2.3. - opakowanie badane wg 5«3«l1 jest zgodne z wy-

Pojemnos$¢ rzeczywistg nalezy sprawdzi¢ w naste- maganrami normy.,

pujacy sposéb. Przez igke iniekcyjna nasadzona na - liczba sztuk strzykawek niedobrych nie prze-

strzykawke, bez utworzenia pecherzykoéw powietrza, kracza dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych po-

danej w tabl. 1~*

nalezy nape#n cylinder wodg do pojemnos$ci nomi-

nalnej, po czym bez zadnych strat nalezy przelac¢ 5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Wytwérca
wode do kalibrowanej pipety o nastepujacej dziat- obowigzany jest przedstawié na zagdanie zamawiajag-
ce elementarnej: cego zaswiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ wykona-
0,01 cm” dla strzykawek o pojemnos$ci 1 12 cm”, nia strzykawek z wymaganiami normy.

K O0oWwW1lESTC

IKPORMACJE DODATKOWE do HN-71/5915-07?

Niniejsza norma jest zgodna z Zaleceniem RWPG PC 3027-71 HHCTpyueHT uefImjHHCKHii. InpiiUH HHteKijnoH-

me MHoroKpaTHoro npnu6HeHHH
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nia 1 badania 4278 r
XV 21

1 W punkcie 13 Normy zWigzane dopisuje sieg
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola odbiorcza wed4ug oceny al-

ternatywnej Plany badania

— oraz zamiast PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Klasyfika-
cja chropowatos$ci i kierunkowosci struktury powinno by¢ PN-73/M-04251 Struk-
tura geometryczna powierzchni Okreslenia podstawowe i oarametry

2w punkcie 353 Wyglad zewnetrzny, tresé¢ trzeciego zdania Chropowatos$¢
powierzchni na czesciach metalowych nie powinna by¢ wieksza od Ra—o0,32 pm
wg PN-58/M-04251, zmienia sig na Chropowato$¢ powierzchni na czesciach metalo-
wych nie powinna byc wieksza dla stozka od Ra— 2,5 pm i dla pozostatych czesci
od Rn= 5 pm wg PN-73/M-04251

3w punkcie 41 Opakowanie, w poz. b) tresc¢ zawierajace 50 jednakowych
strzykawek zmienia sie na zawierajace 50 lub 100 sztuk jednakowych strzykawek

4 Tres¢ punktu 522 zmienia sie nastepujaco

Do badan wg 51 Ib)- d) i h) nalezy pobra¢ w sposéb losowy =zgodnie z PN-/
N-03010 proébke z jednego opakowania transportowego oraz z jak najmniejszej ilosci
opakowan zbiorczych o [licznosci zaleznej od licznosci przedstawionej do badan
partu strzykawek zgodnie z tablicag Ib lub Ic

Dopuszczalng wadliwo$¢ partu nalezy przyja¢ wg tablicy la oraz poziom kontroli

Il zgodnie z PN-73/N-03021

Tablica la
. - _ Wadliwos$¢
Grupa wymagan Rodzaj wymagania
max W,
Cechy krytyczne szczelnos$¢é 1%
Cechy istotne — wymagania ba-
dane organolep-
tycznie 49

— wymiary

Tablica Ib

Grupa wymagan

1 2
lacznos$c partu
N znak literowy licznos¢ liczba znak literowy licznosé¢ liczba
probki prébki kwahfkujaca probki prébki kwalifikujaca
n m, (max) n ml (max)
do 50 E 13 0 E 13 1
51— 90 E 13 0 E 1
91— 150 E 13 0 F 20 2
151- 280 E 50 1 G 32 3
281- 500 H 50 1 H 50 5
501- 1200 J 80 2 J 80 7
1201- 3200 K 125 3 K 125 10
3 201- 10 000 L 200 5 L 200 14
Jezeli w czasie stosowania kontroli normalnej zgodnie z tablica Ib dwne z kolej-
nych pieciu partu zostang uznane za niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
przejs¢ na kontrole obostrzonag zgodnie z tablica Ic
Tablica Ic
Grupa wymagan
Licznosé partu znak literowy licznos¢ liczba znak literowy licznos¢ liczba
N probki probki kwalifikujaca probki prébki kwalifikujaca
n m, (max) n m, (max)
do 50 F 20 0 F 20 1
51— 90 F 20 0 F 20 1
91— 150 F 20 0 F 20 1
151- 280 J 80 1 G 32 2
281- 500 J 80 1 H 50 3
501- 1200 J 80 1 J 80 5
1201- 3 200 K 125 2 K 125 8
3 201- 18 000 L 200 3 L 200 12



Jezeli w czasie stosowania wnuuu -
nych pieciu partu zostang uznane za niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
przejs¢ na kontrole obostrzong zgodnie z tablicg Ic

Tablica lc
Grupa wymagan

Licznos¢ partu znak literowy licznosé liczba znak literowy licznos¢ liczba
N prébki probki kwalifikujaca probki probki kwalifikujgca
n m j (max) n m. (max)

do 50 F 20 0 F 20 1
51— 90 F 20 0 F 20 1
91— 150 F 20 0 F 20 1
151— 280 J 80 1 G 32 2
281— 500 J 80 1 H 50 3
501— 1200 J 80 1 J 80 5
1201— 3200 K 125 2 K 125 8
3201—18 000 L 200 3 L 200 12

Przeiscie 2z kontroli obostrzonej na kontrole normalna nastepuje wéwczas gdy
w czasie stosowania kontroli obostrzonej pie¢ kolejnych partu zostanie uznanych za

zgodne z wymaganiami normy

5 523 Sposob pobierania préobek - skresla sieg
6 w punkcie 544, zamiast tekstu -— liczba sztuk strzykawek niedobrych nie
przekracza dopuszczalnej liczby sztuk medoorych podanej w tabl 1 wpisuje sie
- liczba sztuk strzykawek niedobrych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikuja-
cej (max) podanej w tablicy Ib wzglednie Ic
(Biuletyn PKNiM nr fi/78 poz »7)



