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1. W S T Ę P

1 . 1 .  P r z e d m i o t  n o r m y .  P r z e d m i o t e m  n o r m y  s ą  

s t r z y k a w k i  m e t a l o w o - s z k l a n e  w i e l o k r o t n e g o  z a s t o ­

s o w a n i a ,  u ż y w a n e  d o  z a b i e g ó w  l e c z n i c z y c h .

1 . 2 ,  O k r e ś l e n i a

1 . 2 . 1 .  P o - i e m n o ś ć  n o m i n a l n a  -  t e o r e t y c z n a  p o j e m ­

n o ś ć  o d c i n k a  c y l i n d r a ,  n a  k t ó r y  n a n i e s i o n a  j e s t  

p o d z i a ł k a .

1 . 2 . 2 .  Pr>-iamnnńć rzeoz-ywlBta - rzeczywista po­

jemność odcinka cylindra, na który naniesiona 

jest podziałka.

1 . 2 . 5 .  P o j e m n o ś ć  u ż y t k o w a  -  r z e c z y w i s t a  p o j e m ­

n o ś ć  c z ę ś c i  s t r z y k a w k i  o d  n a s a d k i  d o  c z o ł a  t ł o k a  

w y c i ą g n i ę t e g o  a ż  d o  o p a r c i a  o p r z y k r y w k ę .

1 . 5 .  N o r m y  z w i ą z a n e

P N - 6 3 / H - 9 7 0 0 9  P o w ł o k i  o c h r o n n e  m e t a l o w e  n a  w y r o ­

b a c h  m o s i ę ż n y c h .  E l e k t r o l i t y c z n e  p o w ł o k i  n i k ­

l o w e  i  n i k l o w o - c h r o m o w e

F N - 5 8 / M - 0 4 2 5 1  S t r u k t u r a  g e o m e t r y c z n a  p o w i e r z c h n i .  

K l a s y f i k a c j a  c h r o p o w a t o ś c i  i  k i e r u n k o w o ś c i

s t r u k t u r y

P N / N - 0 3 0 1 0  S t a t y s t y c z n a  k o n t r o l a  j a k o ś o i .  L o s o w y  

w y b ó r  s z t u k  d o  p r ó b e k

B N - 6 3 / 5 9 0 4 - 0 1  N a r z ę d z i a  l e k a r s k i e  i  w e t e r y n a r y j ­

n e .  O p a k o w a n i e ,  p r z e c h o w y w a n i e  i  t r a n s p o r t . W y ­

m a g a n i a  i b a d a n i a

B N - 7 1 / 5 9 1 5 - 0 8  N a r z ę d z i a  m e d y c z n e .  S z k l a n e  c y l i n ­

d r y  s t r z y k a w k o w e

2 .  P O D Z I A Ł  I  O Z N A C Z E N I E

2 . 1 .  Rodza.ie. R o z r ó ż n i a  s i ę  d w a  r o d z a j e  s t r z y ­

k a w e k  m e t a l o w o - s z k l a n y c h !

A  -  z e  s t o ż k i e m  ś r o d k o w y m ,

B  -  z e  s t o ż k i e m  m i m o ś r o d o w y m .

2 . 2 .  O d m i a n y .  R o z r ó ż n i a  s i ę  d w i e  o d m i a n y  s t r z y ­

k a w e k :

1 0 / 1 0 0  -  o  z b i e ż n o ś c i  s t o ż k a  1 : 1 0  ( R e c o r d ) ,  

6 / 1 0 0  -  o  z b i e ż n o ś c i  s t o ż k a  6 : 1 0 0  ( L u e r ) .

2 . 5 .  P o d z i a ł  z e  w z g l ę d u  n a  s p o s ó b  w y k o n a n i a .  Z e  

w z g l ę d u  n a  s p o s ó b  w y k o n a n i a  r o z r ó ż n i a  s i ę  s t r z y ­

k a w k i :

-  z  w y m i e n i a l n y m  t ł o k i e m ,

-  z  n i e w y m i e n i a l n y m  t ł o k i e m ,

-  z  u s z c z e l k ą  s i l i k o n o w ą ,

-  r o z b i e r a l n e ,

-  n i e r o z b i e r a l n e .

S t r z y k a w k a  m o ż e  b y ć  w y k o n a n a  j e d n o c z e ś n i e  k i l k u  

s p o s o b a m i  ( np. z u s z c z e l k ą  s i l i k o n o w ą ,  r o z b i e r a l ­

n a ) .

2 . 4 .  B u d o w a  o z n a c z e n i a .  O z n a c z e n i e  s t r z y k a w e k  

p o w i n n o  z a w i e r a ć  n a s t ę p u j ą c e  d a n e :  n a z w ę  p r z e d ­

m i o t u ,  r o d z a j ,  o d m i a n ę ,  s p o s ó b  w y k o n a n i a ,  p o j e m ­

n o ś ć  i  n u m e r  n o r m y  p r z e d m i o t o w e j  o k r e ś l o n e j  s t r z y ­

k a w k i .

5. W Y M A G A N I A

3 . 1 .  G ł ó w n e  mvmlai-v p o w i n n y  b y ć  z g o d n e  z w y m a ­

g a n i a m i  p o d a n y m i  w  n o r m a c h  p r z e d m i o t o w y c h .

5 .2. O d c h y ł k i  g ł ó w n y c h  w y m i a r ó w ,  n i e  p o d a n e  w  

n o r m a c h  p r z e d m i o t o w y c h ,  p o w i n n y  b y ć  z g o d n e  z od­

c h y ł k a m i  p o d a n y m i  w  d o k u m e n t a c j i  t e c h n i c z n e j  w y ­

t w ó r c y .

5 .3. M a t e r i a ł .  R o d z a j  m a t e r i a ł u  n a  p o s z c z e g ó l n e  

c z ę ś c i  o k r e ś l o n o  w  n o r m a c h  p r z e d m i o t o w y c h .

3 .4. W y k o n a n i e

5 . 4 . 1 .  C y l i n d e r  p o w i n i e n  b y ć  w y k o n a n y  z g o d n i e  z 

B N - 7 1 / 5 9 1 5 - 0 8 ,  j e ż e l i  n o r m y  p r z e d m i o t o w e  n i e  p r z e ­

w i d u j ą  i n a c z e j .

3 . 4 . 2 .  C z ę ś c i  m e t a l o w e .  Z e w n ę t r z n e  p o w i e r z c h n i e  

c z ę ś c i  m e t a l o w y c h  p o w i n n y  b y ć  o b r o b i o n e .  K r a w ę d ź  

t ł o k a  p o w i n n a  b y ć  t a k  w y k o n a n a ,  a b y  j e d n o z n a c z n i e  

o k r e ś l a ł a  u s t a l o n ą  p o j e m n o ś ć .

5 . 5 .  W y k o ń c z e n i e

3 . 5 . 1 .  P o w ł o k i  o c h r o n n e  m e t a l o w e .  C z ę ś c i  m e t a l o ­

w e  w y k o n a n e  z m o s i ą d z u  p o w i n n y  b y ć  p o k r y t ®  e l e k ­

t r o l i t y c z n ą  p o w ł o k ą  n i k l o w ą  ( Ni) l u b  n i k l o w o - c h r o -
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m o w ą  ( N i - C r )  z g o d n i e  z P N - 6 3 / H - 9 7 0 0 9  w  g r u p i e  L  -  

d l a  t ł o k a  i w  g r u p i e  S  -  d l a  p o z o s t a ł y c h  c z ę ś c i  

m e t a l o w y c h  s t r z y k a w k i .  O d m i a n a  p o w ł o k i  -  p  l u t  b. 

D o p u s z c z a  s i ę  o d m i a n ę  m  n a  p o w i e r z c h n i  t ł o k a ,  

g ł ó w k i  t ł o c z y s k a  i  s t o ż k a .  P o z o s t a ł e  w y m a g a n i a  

p o w i n n y  b y ć  z g o d n e  z F N - 6 3 / H - 9 7 0 0 9 .

3 . 5 . 2 .  Z a t e n i e n i e  k r a w ę d z i .  W s z y s t k i e  z e w n ę t r z n e  

k r a w ę d z i e  s t r z y k a w k i  p o w i n n y  b y ć  z a t ę p i o n e .

3 . 5 . 3 .  W y g l ą d  z e w n ę t r z n y .  W e w n ę t r z n a  p o w i e r z c h ­

n i a  c y l i n d r a  p o w i n n a  b y ć  p r z e j r z y s t a  l u b  m a t o w a ,  

z a l e ż n i e  o d  s p o s o b u  o b r ó b k i .  Z e w n ę t r z n a  i  w e ­

w n ę t r z n a  p o w i e r z c h n i a  c y l i n d r a  p o w i n n a  b y ć  g ł a d k a ,  

b e z  r y s ,  z a d r a p a ń  i  i n n y c h  w a d  w i d o c z n y c h  n i e u ­

z b r o j o n y m  o k i e m .  C h r o p o w a t o ś ć  p o w i e r z c h n i  n a  c z ę ­

ś c i a c h  m e t a l o w y c h  n i e  p o w i n n a  b y ć  w i ę k s z a  o d  R a =

=  0 , 3 2  p t  w g  F N - 5 8 / I Ł - 0 4 2 5 1 .

P o w i e r z c h n i e  z e w n ę t r z n e  l u t o w i a  p o w i n n y  b y ć  

g ł a d k i e .  L u t o w i e  ł ą c z ą c e  c y l i n d e r  z n a s a d k ą  i  o -  

b r ą c z k ą  p o w i n n o  w y p e ł n i a ć  p r z e s t r z e ń  b e z  l u z ó w .

2.$.,, ̂ WK^j-a .Mżytkowę.

3 . 6 . 1 .  R o z s z e r z a l n o ś ć  m a t e r i a ł ó w  s t r z y k a w k i  p o ­

w i n n a  b y ć  t a k a ,  a b y  s t r z y k a w k a  p r a w i d ł o w o  p r a c o ­

w a ł a  w  t e m p e r a t u r z e  o t o c z e n i a  2 0  t  3 0 ° C .

5 . 6 . 2 .  ffspół p r a o a  c y l i n d r a  i  t ł o k a .  T ł o k  p o w i ­

n i e n  p r z e s u w a ć  s i ę  w  c y l i n d r z e  p ł y n n i e ,  ł a t w o  1  z 

r ó w n o m i e r n y m  o p o r e m .  P o m i ę d z y  t ł o k i e m  a  c y l i n d r e m  

p o w i n n a  b y ć  z a c h o w a n a  s z c z e l n o ś ć .  D o p u s z c z a l n y  

p r z e c i e k  w o d y  d e s t y l o w a n e j  w  t e m p e r a t u r z e  o k o ł o  

2 0 ° C  n i e  p o w i n i e n  p r z e k r a c z a ć  w a r t o ś o i  m a k s y m a l ­

n e j  p o d a n e j  w  t a b l .  2. T ł o k  w  n a p e ł n i o n e j  w o d ą  

s t r z y k a w c e  s k i e r o w a n e j  s t o ż k i e m  p i o n o w o  w  d ó ł  p o ­

w i n i e n  z a t r z y m a ć  s i ę  w  u s t a l o n y m  p o ł o ż e n i u .

3 . 6 . 3 .  W s p ó ł p r a c a  n a s a d k i ,  c y l i n d r a  i  t ł o k a . P o -  

ł ą c z e n i e  n a s a d k i  z c y l i n d r e m  p o w i n n o  b y ć  s z c z e l n e .  

L i n i a  z e r o w a  p o w i n n a  p o k r y w a ć  s i ę  z z a r y s e m  c z o ł a  

d o s u n i ę t e g o  t ł o k a  o r a z  z z a r y s e m  n a s a d k i .  D o p u s z ­

c z a l n e  o d c h y l e n i e  n i e  p o w i n n o  p r z e k r a c z a ć  ± 0 , 2  m m .  

P o w i e r z c h n i a  c z o ł o w a  t ł o k a  d o s u n i ę t e g o  w  c y l i n d r z e  

d o  o p o r u  p o w i n n a  ś c i ś l e  p r z y l e g a ć  d o  n a s a d k i .

3 . 6 . 4 .  W s p ó ł p r a c a  s t o ż k a  s t r z y k a w k i  z e  S t o ż k i e m  

lgł-g Łniekc-r.lne.l. P o ł ą c z e n i e  s t o ż k a  s t r z y k a w k i  z 

n a s a d k ą  i g ł y  p o w i n n o  b y ć  s z c z e l n e .

3 . 6 . 5 .  W s p ó ł p r a c a  o b r ą c z k i  L  p r z y k r y w k i ,  Z a k ł a ­

d a n i e  p r z y k r y w k i  n a  o b r ą c z k ę  p o w i n n o  b y ć  ł a t w e  i 

b e z  n a d m i e r n y c h  l u z ó w .  Z a b e z p i e c z e n i e  p r z y k r y w k i  

p r z e d  s p a d a n i e m  z o b r ą c z k i  w  c z a s i e  p r a c y  s t r z y ­

k a w k i  p o w i n n o  b y ć  p r o s t e ,  p o z w a l a j ą c e  n a  ł a t w ą  i 

s z y b k ą  m a n i p u l a c j ę .

3 . 6 . 6 .  P o ł ą c z e n i e  t ł o k a  z t ł o c z y s k l e n .  T ł o k  z 

t ł o c z y s k i e m  p o w i n i e n  b y ć  p o ł ą c z o n y  p e w n i e j  n i e  p o ­

w i n n o  n a s t ę p o w a ć  s a m o c z y n n e  r o z ł ą o z a n i e  s i ę  w  

c z a s i e  n o r m a l n e g o  u ż y t k o w a n i a .

3 . 7 .  O s i o w o ś ć  s t r z y k a w k i .  O s i e  p o s z c z e g ó l n y c h  

c z ę ś c i  s t r z y k a w k i  p o w i n n y  p o k r y w a ć  s i ę .  D o p u s z o z a  

s i ę  n i e p o k r y w a n l e  o s i  p o s z c z e g ó l n y c h  c z ę ś c i  s t r z y ­

k a w k i  w  t a k i m  s t o p n i u ,  a b y  p d c z a s  p r z e s u w a n i a  t ł o ­

k a  w  c y l i n d r z e  t ł o c z y s k o  n i e  ocieraiło s i ę  o  k r a ­

w ę d z i e  p r z y k r y w k i .

3 . 8 .  W y t r z y m a ł o ś ć  t e r m i c z n a

3 . 8 . 1 .  O d p o r n o ś ć  n a  n a g ł e __ z m i a n y ___JfegSBżEaŁfflta.

S t r z y k a w k a  p o w i n n a  b e z  u s z k o d z e n i a  w y t r z y m y w a ć  

n a g ł e  z m i a n y  t e m p e r a t u r y  o d  2 0  d o  1 0 0 ° C .

3 . 8 . 2 .  O d p o r n o ś ć  n a  w y e o k s  t e m p e r a t u r ę .  S t r z y  -  

k a w k a  p o w i n n a  b e z  u s z k o d z e n i a  w y t r z y m y w a ć  t e m p e ­

r a t u r ę  s t e r y l i z a c j i  n i e  n i ż s z ą  n i ż  1 9 0 ° C .

3 . 9 .  O d p o r n o ś ć  n a  k o r o z j ę .  C z ę ś c i  s t r z y k a w k i  w y ­

k o n a n e  z e  s t a l i  n i e r d z e w n e j  p o w i n n y  b y ć  o d p o r n e  n a  

k o r o z j ę  w  w a r u n k a c h  u ż y t k o w a n i a .

3 . 1 0 .  P o j e m n o ś ć  s t r z y k a w k i .  P o j e m n o ś ć  r z e c z y w i ­

s t a  s t r z y k a w k i  n i e  p o w i n n a  s i ę  r ó ż n i ć  o d  p o j e m ­

n o ś c i  n o m i n a l n e j  o z n a c z o n e j  n a  c y l i n d r z e  o  w a r ­

t o ś c i  w i ę k s z e  n i ż :

-  p r z y  p o j e m n o ś c i  n o m i n a l n e j  1 i  2  cm** -  ± 5 £ »

s  -  p r z y  p o j e m n o ś c i  n o m i n a l n e j  p o w y ż e j  2  c m ^  - + 4 % .

P o j e m n o ś ć  u ż y t k o w a  s t r z y k a w k i  p o w i n n a  w y n o s i ć :

-  d l a  s t r z y k a w e k  o  p o j e m n o ś c i  1 i  2  c m ^ -  c o  naj­

m n i e j  1 2 0 %  p o j e m n o ś c i  n o m i n a l n e j ,

-  d l a  s t r z y k a w e k  o p o j e m n o ś c i  p o w y ż e j  2  o m ^  -  c o  

n a j m n i e j  1 1 0 %  p o j e m n o ś c i  n o m i n a l n e j .

5 . 1 1 .  C e c h o w a n i e .  N a  s t r z y k a w c e  p o w i n n y  b y ć  p o ­

d a n e  w  s p o s ó b  t r w a ł y  i w y r a ź n y  c o  n a j m n i e j  n a s t ę ­

p u j ą c e  d a n e :

a )  z n a k  w y t w ó r n i ,

b )  n a p i s  " i n t e r c h a n g e a b l e "  -  w  p r z y p a d k u  s t r z y ­

k a w k i  w z a j e m n i e  z a m i e n n e j .

4 .  P A K O W A N I E .  P R Z E C H O W Y W A N I E  I T R A N S P O R T

4 . 1 .  O p a k o w a n i e  p o w i n n o  b y ć  z g o d n e  z B N - 6 3 /  

5 9 0 4 - 0 1  z w y j ą t k i e m  p .  2 . 1 . 1 . 2 ,  z t y m  że:

a) d o  o p a k o w a n i a  p o d s t a w o w e g o  p a k u j e  s i ę  j e d n ą  

s t r z y k a w k ę  b e z  o k l e j a n i a  t a ś m ą  p a p i e r o w ą ,

b )  o p a k o w a n i e  z b i o r c z e  p o w i n n o  s t a n o w i ć  p u d ł o  z 

t e k t u r y  f a l i s t e j  z a w i e r a j ą c e  5 0  j e d n a k o w y c h  

s t r z y k a w e k ,

o )  o p a k o w a n i e  p o d s t a w o w e  p o w i n n o  z a w i e r a ć  i n ­

s t r u k c j ę  u ż y c i a  o r a z  z o b o w i ą z a n i e  g w a r a n c y j n e ,

d )  n a p i s y  p o d a n e  w  p. 2 . 1 . 4 . 1  w w .  n o r m y  u z u p e ł ­

n i a  s i ę :
O  n

-  n a p i s e m  " 2 0 0  C  ,

-  w  p r z y p a d k u  s t r z y k a w k i  w z a j e m n i e  z a m i e n n e j  -  

n a p i s e m  " i n t e r c h a n g e a b l e " .

4 . 2 .  P r z e c h o w y w a n i e  i  t r a n s p o r t  -  z g o o n i e  z 

B N - 6 3 / 5 9 0 4 - 0 1 .  q  B A D A N I A

*?i1i Program badań
5 . 1 . 1 .  B a d a n i a  p e ł n e  o b e j m u j ą :

a) sprawdzenie opakowania (rozdz. -4),

b) sprawdzenie materiału (p. 3«3)»

c) badanie organoleptyczne (p. 3«4.2, 3.5.1,

3.5.2, 3.5.3, 3.6.2, 3.6.3, 3.6.5, 3.6.6, 3-7 i

3.11),
d) sprawdzenie wymiarów 3.1, 3.2 i 3*6.3,

e) sprawdzenie wykonania cylindra (p, 3 > łt-.l),

f) sprawdzenie powłoki ochronnej metalowej 

(p. 3.5.1),
g) sprawdzenie rozszerzalności materiałów strzy­

kawki (p. 3*6.1),

h) sprawdzenie szczelności (p, 3.6.2, 3.6.3 i

3 . 6 . 4 ) ,
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j ) s p r a w d z e n i e  o d p o r n o ś c i  n a  n a g ł e  z m i a n y  t e m ­

p e r a t u r y  (p* 3 . 8 . 1 ) ,

k )  s p r a w d z e n i e  o d p o r n o ś c i  n a  w y s o k ą  t e m p e r a t u r ę

(p. 3 . 8 . 2 ) ,  ^

l) s p r a w d z e n i e  o d p o r n o ś c i  n a  k o r o z j ę  c z ę ś c i  m e ­

t a l o w y c h  w y k o n a n y c h  z e  s t a l i  n i e r d z e w n e j  (p. 3 - 9 ) *

m )  s p r a w d z e n i e  p o j e m n o ś c i  (p. 3 . 9 0 ) .

B a d a n i a  p e ł n e  n a l e ż y  w y k o n y w a ć  c o  n a j m n i e j  r a z  

n a  r o k  o r a z  p r z y  k a ż d e j  z m i a n i e  s t o s o w a n y c h  m a ­

t e r i a ł ó w  i m e t o d  t e c h n o l o g i c z n y c h  l u b  k o n s t r u k ­

c y j n y c h  m o g ą c y c h  m i e ć  w p ł y w  n a  w y n i k i  b a d a n ,  a 

t a k ż e  w  p r z y p a d k a c h  s p o r n y c h .

5 . 1 . 2 .  B a d a n i a  n i e p e ł n e  o b e j m u j ą  b a d a n i a  p o d a n e  

w  5  1 1 a) -  d) 1  h )  o r a z  s p r a w d z e n i e  z a ś w i a d c z e ­

n i a  z o s t a t n i o  p r z e p r o w a d z o n y c h  b a d a ń  p e ł n y c h

B a d a n i a  n i e p e ł n e  n a l e ż y  w y k o n y w a ć  p r z y  o d b i o r z e  

k a ż d e j  p a r t i i  s t r z y k a w e k .

5 . 2 .  P o b i e r a n i e  p r ó b e k

5 . 2 . 1 .  P o b i e r a n i e  p r ó b e k  d o  b a d a n  p e ł n y c h .  D o  

b a d a n  p e ł n y c h  n a l e ż y  p o b i e r a ć  p o  5  j e d n a k o w y c h  

s t r z y k a w e k .

5 . 2 . 2 .  P o b i e r a n i e  p r ó b e k  d o  b a d a ń  n i e p e ł n y c h . D o 

b a d a n  w g  5 . 1  b )  -r d) i  h )  n a l e ż y  p o b r a ć  p r ó b k ę  o 

l i c z n o ś c i  z a l e ż n e j  o d  l i c z n o s c i  p a r t i i  p r z e d s t a ­

w i o n e j  d o  b a d a ń ,  w g  t a b l .  1.

T a b lic a  1

L iczność p a r t i i  
s z tu k

L iczność
p rćb k l
sz tu k

Największa dopuszczal­
na łą c z n a  l ic z b a  
sz tu k  n iedobrych  w 

próbce

1 2 3

do 1 0 0 0 25 3

1 0 01  i  2  5 0 0 40 5

2 501- 6 300 - 60 8

6  301-16 000 1 0 0 1 0

16 001-40 0 0 0 1 5 0 14

powyżej 40 000 250 2 2

5 . 2 . 5 .  S p o s ó b  p o b i e r a n i a  p r ó b e k .  P r ó b k i  n a l e ż y  

p o b i e r a ć  w  s p o s ó b  l o s o w y  n a  ś l e p o ,  z g o d n i e  z P N /  

N - 0 3 0 1 0 .

5.5. O p i s  b a d a ń

5 . 5 . 1 .  S p r a w d z e n i e  o p a k o w a n i a  n a l e ż y  p r z e p r o w a ­

d z i ć  z g o d n i e  z B N - 6 3 / 5 9 0 4 - 0 1 .

5 . 3 . 2 .  S p r a w d z e n i e  m a t e r i a ł u  p o l e g a  n a  s p r a w ­

d z e n i u  z a ś w i a d c z e n i a  m a t e r i a ł o w e g o  w y t w ó r c y  o k r e ­

ś l a j ą c e g o  r o d z a j e  m a t e r i a ł ó w  u ż y t y c h  d o  p r o d u k c j i  

b a d a n e j  p a r t i i  s t r z y k a w e k .

5 . 5 . 5 .  S p r a w d z e n i e  o r g a n o l e p t y c z n e  n a l e ż y  p r z e ­

p r o w a d z i ć  n i e u z b r o j o n y m  o k i e m  i p r z e z  m a n i p u l a c j ę  

s t r z y k a w k ą .  P o ł y s k  n a l e ż y  s p r a w d z i ć  z a  p o m o c ą  k o n ­

t r a s t o w o  w y k o n a n e j  s z a c h o w n i c y  o  w y m i a r a c h  b o k ó w  

k w a d r a t ó w  2 + 5  m m .  J a s n y  i  k o n t r a s t o w y  o b r a z  s z a ­

c h o w n i c y  o d b i t y  w  b a d a n e j  p o w i e r z c h n i  o k r e ś l a  p o -

łyBk lustrzany.

S p r a w d z e n i e  c h r o p o w a t o ś c i  p o w i e r z c h n i  n a l e ż y  

p r z e p r o w a d z i ć  z a  p o m o c ą  w z o r c ó w  p o r ó w n a w c z y c h .

5 . 5 . 4 .  S p r a w d z e n i e  w y m i a r ó w  n a l e ż y  p r z e p r o w a ­

d z i ć  z a  p o m o c ą  p r z y r z ą d ó w  p o m i a r o w y c h  i s z a b l o n ó w  

z a p e w n i a j ą c y c h  w y m a g a n ą  d o k ł a d n o ś ć .

5 . 5 . 5 .  S p r a w d z e n i e  w y k o n a n i a  c y l i n d r a  n a l e ż y  

p r z e p r o w a d z i ć  z g o d n i e  z B N - 7 1 / 5 9 1 5 - 0 8 .

5 . 5 . 6 .  S p r a w d z e n i e  p o w ł o k i  o c h r o n n e j  metalowe.! 

n a l e ż y  p r z e p r o w a d z i ć  z g o d n i e  z P N - 6 3 / H - 9 7 0 0 9 .

5 . 3 . 7 .  S p r a w d z e n i e  r o z s z e r z a l n o ś c i  m a t e r i a ł ó w  

s t r z y k a w k i  n a l e ż y  p r z e p r o w a d z i ć  p r z e z  z a n u r z e n i e  

s t r z y k a w k i  n a  o k r e s  5  m i n  w  k ą p i e l i  w o d n e j  o  t e m ­

p e r a t u r z e  3 0  ± 1 ° C .

W  k ą p i e l i  w o d n e j  n a l e ż y  s p r a w d z i ć  ł a t w e ,  b e z  o -  

p o r ó w  p r z e s u w a n i e  s i ę  t ł o k a  w  c y l i n d r z e .

5 . 5 . 8 .  S p r a w d z e n i e  s z c z e l n o ś c i

5 . 3 . 8 . 1 .  S p r a w d z e n i e  s z c z e l n o ś c i  mledz-y t ł o k i e m  

a  c y l i n d r e m .  D o  s t r z y k a w k i  z a s s a ć  w o d y  d e s t y l o w a ­

n e j  d o  o b j ę t o ś c i  p o d a n e j  w  t a b l .  2 ,  p r z y  c z y m  n a ­

l e ż y  u n i k a ć  t w o r z e n i a  s i ę  p ę c h e r z y k ó w  p o w i e t r z a ,  

w y l o t  n a s a d k i  z a ś l e p i ć ,  a  n a s t ę p n i e  u s t a w i ć  strzy­

k a w k ę  w  u c h w y c i e  p r z y r z ą d u  k o n t r o l n e g o  p i o n o w o  na­

s a d k ą  w  d ó ł .  P o  o b c i ą ż e n i u  t ł o k a  z g o d n i e  z t a b l .  2  

w  c i ą g u  3 0  s e k  u b y t e k  w o d y  n i e  p o w i n i e n  b y ć  w i ę k ­

s z y  n i ż  p o d a n o  w  t a b l .  2  k o l .  5.

T a b lic a  2

Pojemność
strzykaw ­
k i

3
cm

C iśn ie ­
n ie

N/om^

O bjętość  wody w s trz y ­
kawce, cnK

D opuszczalne 
zm n ie jszen ie  
o b ję to ś c i  wo- 
dy 3 

om
przy  1 
spraw dzeniu

p rzy  2 
sprawdzeniu

1 2 3 4 5

1 37 1 0 ,5 0 , 1

2 35 2 1 , 0 0 , 2

5 29 5 2 .5 0,25

10 27 10 5 ,0 0 ,5

2 0 19 2 0 1 0 , 0 1 , 0

5 . 5 . 8 . 2 .  S p r a w d z e n i e  s z c z e l n o ś c i  s t o ż k a ___g t r & y -

k a w k l  z e  s t o ż k i e m  i g ł y  i n i e k c r r . m e l  n a l e ż y  p r z e ­

p r o w a d z i ć  p r z y  u ż y c i u  ś l e p e j  w z o r c o w e j  n a s a d k i  i -  

g ł y  i n i e k c y j n e j  w  t e m p e r a t u r z e  o k o ł o  2 0 ° C .  P o  o b ­

c i ą ż e n i u  t ł o k a  z g o d n i e  z t a b l .  2  t w o r z ą c a  s i ę  

k r o p l a  w o d y  n i e  p o w i n n a  o p a d a ć  w  c i ą g u  1 0  s e k .

5 . 3 . 8 . 3 .  S p r a w d z e n i e  s z c z e l n o ś c i  n a s a d k i  z c y ­

l i n d r e m ,  R o z e b r a n ą  s t r z y k a w k ę  w  t e m p e r a t u r z e  2 0  

± 3 ° C  n a l e ż y  u m i e ś c i ć  w  s t e r y l i z a t o r z e ,  k t ó r e g o  

t e m p e r a t u r a  w e w n ę t r z n a  p o w i n n a  b y ć  n i e  m n i e j s z a  

n i ż  1 9 0 ° C .  W  t e j  t e m p e r a t u r z e  u t r z y m a ć  s t r z y k a w k ę  

w  c i ą g u  1 g o d z ,  a  n a s t ę p n i e  u m i e ś c i ć  w  ś r o d o w i s k u  

o t e m p e r a t u r z e  p o k o j o w e j  ( 2 0  ± 5 ° C ) .  N a s t ę p n i e  t ł o k  

s t r z y k a w k i  p o w i n i e n  b y ć  o d s u n i ę t y  d o  p r z y k r y w k i , a  

s t ó ż e k  n a s a d k i  p o w i n i e n  b y ć  z a ś l e p i o n y .  P o  z a n u ­

r z e n i u  d o  w o d y  c z ę ś c i  b a d a n e j , n a  t ł o k  n a l e ż y  w y ­

w r z e ć  n a c i s k  z b l i ż o n y  d o  s t o s o w a n e g o  p o d c z a s  i -  

n i e k c j i .  P r z y  t y m  n a c i s k u  n i e  p o w i n n o  w y c h o d z i ć  

p o w i e t r z e  z e  s t r z y k a w k i  w z d ł u ż  l u t o w a n i a  l u b  k l e ­

j e n i a .
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5. 5. Q. S p r a w d z e n i a  o d p o r n o ś c i  s t r z y k a w k i  n a  n a ­

g ł e  z m i a n ?  t e m p e r a t u r y .  R o z e b r a n ą  s t r z y k a w k ę  n a ­

l e ż y  u m i e ś c i ć  w  n a c z y n i a  z w o d ą  o  t e m p e r a t u r z e  

2 0  ± 2 ° C ,  p o  c z y m  n a t y c h m i a s t  p r z e ł o ż y ć  d o  n a c z y ­

n i a  z g o t u j ą c ą  s i ę  w o d ą  n a  o k r e s  1 0  m i n , a  n a s t ę p ­

n i e  p o n o w n i e  o s t u d z i ć  w  n a c z y n i u  o  t e m p e r a t u r z e  

2 0  ± 2 ° C .  C z y n n o ś ć  p o w y ż s z ą  w y k o n a ć  d z i e s i ę c i o k r o t ­

n i e .  P o  u k o ń c z e n i u  b a d a ń  c y l i n d r y  n i e  p o w i n n y  w y ­

k a z y w a ć  p ę k n i ę ć ,  a  p o w ł o k i  o c h r o n n e  m e t a l o w e  -  u -  

s z k o d z e ń .

5 . 3 . 1 0 .  S p r a w d z e n i e  o d p o r n o ś c i  s t r z y k a w k i  b ł j ł  

s o k a  t e m p e r a t u r ę  n a l e ż y  p r z e p r o w a d z i ć  p r z y  b a d a ­

n i u  w g  5 . J . S . 3 .

5 . 3 . 1 1 .  S p r a w d z e n i e  o d p o r n o ś c i  n a  k o r o z j ę  c z ę ś ­

c i  m e t a l o w y c h  w y k o n a n y c h  z e  s t a l i  n i e r d z e w n e ^ R o z -  

t w ó r  o  s k ł a d z i e :

-  1 6 1 6  g  w o d y  d e s t y l o w a n e j ,

-  5 7  g  k w a s u  s i a r k o w e g o  ( 1 , 8 3 ) ,

-  1 4 2  g  p i ę c i o w o d n e g o  s i a r c z a n u  m i e d z i o w e g o  -  

n a n i e ś ć  k r o p l a m i  n a  o d t ł u s z c z o n ą  p o w i e r z c h n i ę  m e ­

t a l o w ą  i  p o z o s t a w i ć  n a  1 0  m i n .  J e ż e l i  p o  t y m  o -  

k r e s i e  c z a s u  w  m i e j s c u  n a n i e s i e n i a  k r o p e l  r o z t w o ­

r u  n i e  u k a ż e  s i ę  c z e r w o n y  o s a d  -  c z ę ś c i  s ą  o d p o r ­

n e  n a  k o r o z j ę .  B a d a n i e  n a l e ż y  p r z e p r o w a d z i ć  w  

d w ó c h  d o w o l n i e  o b r a n y c h  p u n k t a c h  c z ę ś o i  s t r z y k a w ­

k i .

5 . 5 . 1 2 .  S p r a w d z e n i e  p o j e m n o ś c i .  P o j e m n o ś ć  u ż y t ­

k o w ą  s t r z y k a w k i  n a l e ż y  s p r a w d z i ć  p r z e z  p o m i a r  o b ­

j ę t o ś c i  w o d y  z a w a r t e j  w  c z ę ś c i  s t r z y k a w k i  o k r e ś ­

l o n e j  w  1 . 2 . 3 .

P o j e m n o ś ć  r z e c z y w i s t ą  n a l e ż y  s p r a w d z i ć  w  n a s t ę ­

p u j ą c y  s p o s ó b .  P r z e z  i g ł ę  i n i e k c y j n ą  n a s a d z o n ą  n a  

s t r z y k a w k ę ,  b e z  u t w o r z e n i a  p ę c h e r z y k ó w  p o w i e t r z a ,  

n a l e ż y  n a p e ł n i ć  c y l i n d e r  w o d ą  d o  p o j e m n o ś c i  n o m i ­

n a l n e j ,  p o  c z y m  b e z  ż a d n y c h  s t r a t  n a l e ż y  p r z e l a ć  

w o d ę  d o  k a l i b r o w a n e j  p i p e t y  o  n a s t ę p u j ą c e j  d z i a ł ­

c e  e l e m e n t a r n e j :

0 , 0 1  c m ^  d l a  s t r z y k a w e k  o  p o j e m n o ś c i  1 1 2  c m ^ ,

0 , 0 2  c m ^  d l a  s t r z y k a w e k  o  p o j e m n o ś c i  5  c m ^ ,

0 , 1  c m ^  d l a  s t r z y k a w e k  o  p o j e m n o ś c i  1 0  i  2 0  c m ^ ,  

0 , 5  c m ^  d l a  s t r z y k a w e k  o  p o j e m n o ś c i  5 0  c m ^ ,

1 , 0  c m ^  d l a  s t r z y k a w e k  o  p o j e m n o ś c i  1 0 0  om-*.

Q g ę P ?

5 . 4 . 1 .  S t r z y k a w k a  d o b r a .  B a d a n ą  s t r z y k a w k ę  n a ­

l e ż y  u z n a ć  z a  d o b r ą ,  j e ż e l i  s p e ł n i a  w s z y s t k i e  w y ­

m a g a n i a  s p r a w d z o n e  n a  p o d s t a w i e  b a d a ń  p o d a n y c h  w
5 . 1 . 1  b )  t  m )  w  p r z y p a d k u  b a d a ń  p e ł n y c h  l u b  w

5 . 1 . 1  b )  d )  i  h )  -  w  p r z y p a d k u  b a d a ń  n i e p e ł n y c h .

5 . 4 . 2 .  S t r z y k a w k a  n i e d o b r a .  B a d a n ą  s t r z y k a w k ę  

n a l e ż y  u z n a ć  z a  n i e d o b r ą ,  j e ż e l i  n i e  s p e ł n i a  choó- 

b y  j e d n e g o  w y m a g a n i a  s p r a w d z o n y c h  n a  p o d s t a w i e  b a ­

d a ń  p o d a n y c h  w  5 . 1 . 1  b )  -  m )  w  p r z y p a d k u  b a d a ń  

p e ł n y c h  l u b  w  5 * 1 . 1  b )  ♦  d) i  h )  -  w  p r z y p a d k u  b a ­

d a ń  n i e p e ł n y c h .

S t r z y k a w k i  n i e d o b r e j  z e  w z g l ę d u  n a  j e d n o  w y m a ­

g a n i e  n i e  n a l e ż y  b a d a ć  n a  p o z o s t a ł e  w y m a g a n i a .

4 . 4 . 4 .  O c e n a  w v n i W »  b a d a ć  r o l n y c h .  W y n i k i  b a ­

d a ń  p e ł n y c h  n a l e ż y  u z n a ć  z a  z g o d n e  z w y m a g a n i a m i

n o r m y ,  j e ż e l i  w s z y s t k i e  s t r z y k a w k i  p o b r a n e  d o  b a ­

d a ń  s ą  d o b r e .

5 . 4 . 4 .  P a r t i a  z g o d n a  z w y m a g a n i a m i  n o m y .  B a d a ­

n ą  p a r t i ę  n a l e ż y  u z n a ć  z a  z g o d n ą  z  w y m a g a n i a m i  

n o r m y ,  j e ż e l i :

-  w  z a ś w i a d c z e n i u  w y t w ó r c y  s t w i e r d z o n o ,  ż e  w y ­

n i k  o s t a t n i o  p r z e p r o w a d z o n e g o  b a d a n i a  p e ł n e g o  

j e s t  p o z y t y w n y ,

-  o p a k o w a n i e  b a d a n e  w g  5 « 3 « 1  j e s t  z g o d n e  z w y ­

m a g a n i a m i  n o r m y ,

-  l i c z b a  s z t u k  s t r z y k a w e k  n i e d o b r y c h  n i e  p r z e ­

k r a c z a  d o p u s z c z a l n e j  l i c z b y  s z t u k  n i e d o b r y c h  p o ­

d a n e j  w  t a b l .  1*

5 . 5 .  Z a ś w i a d c z e n i e  o w y n i k a c h  b a d a ń .  W y t w ó r c a  

o b o w i ą z a n y  j e s t  p r z e d s t a w i ć  n a  ż ą d a n i e  z a m a w i a j ą ­

c e g o  z a ś w i a d c z e n i e  s t w i e r d z a j ą c e  z g o d n o ś ć  w y k o n a ­

n i a  s t r z y k a w e k  z w y m a g a n i a m i  n o r m y .

K  0 W  I E  C

I K P O R M A C J E  D O D A T K O W E  d o  H N - 7 1 / 5 9 1 5 - 0 ?

N i n i e j s z a  n o r m a  j e s t  z g o d n a  z Z a l e c e n i e m  R W P G  P C  3 0 2 7 - 7 1  H H C T p y u e H T  ueflmjHHCKHii. InpiiUH H H Ł e K i j n o H —  

m e  M H o r o K p a T H o r o  n p n u 6 H e H H H
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BN-71/5915-07 Narzędzia medyczne. Strzykawki metalowo-szklanc Ogólne wymaga­
nia 1 badania
XIV 21

1 W  p u n k c i e  1 3 N o r m y  z W i ą z a n e  do p i s u j e  się

P N - 7 3 / N - 0 3 0 2 1  S t a t y s t y c z n a  kon t r o l a  jakości K o n t r o l a  o d b i o r c z a  w e d ł u g  o c e n y  al­

t e r n a t y w n e j  P l a n y  b a d a n i a

—  o r a z  z a m i a s t  P N - 5 8 / M - 0 4 2 5 1  S t r u k t u r a  g e o m e t r y c z n a  p o w i e r z c h n i  K l a s y f i k a ­

cja c h r o p o w a t o ś c i  i k i e r u n k o w o s c i  s t r u k t u r y  p o w i n n o  b y ć  P N - 7 3 / M - 0 4 2 5 1  S t r u k ­

t u r a  g e o m e t r y c z n a  p o w i e r z c h n i  O k r e ś l e n i a  p o d s t a w o w e  i o a r a m e t r y

2 W  p u n k c i e  3 5 3 W y g l ą d  z e w n ę t r z n y ,  treść trzeciego z d a n i a  C h r o p o w a t o ś ć  

p o w i e r z c h n i  n a  częściach m e t a l o w y c h  nie p o w i n n a  b y ć  w i ę k s z a  o d  R a — 0,32 p m  

w g  P N - 5 8 / M - 04251, z m i e n i a  się n a  C h r o p o w a t o ś ć  p o w i e r z c h n i  n a  częściach m e t a l o ­

w y c h  nie p o w i n n a  b y c  w i ę k s z a  dla stożka o d  R a — 2,5 p m  i dla p o z o s t a ł y c h  części 

o d  R n =  5 p m  w g  P N - 7 3 / M - 0 4 2 5 1

3 W  p u n k c i e  4 1  O p a k o w a n i e ,  w  poz. b) treść z a w i e r a j ą c e  50 j e d n a k o w y c h  

s t r z y k a w e k  z m i e n i a  się n a  z a w i e r a j ą c e  50 l u b  100 s z tuk j e d n a k o w y c h  s t r z y k a w e k

4 T r e ś ć  p u n k t u  5 2 2  z m i e n i a  się n a s t ę p u j ą c o

D o  b a d a ń  w g  5 1  lb)— d) i h) nal e ż y  p o b r a ć  w  s p o s ó b  l o s o w y  z g o d n i e  z P N - /  

N - 0 3 0 1 0  p r ó b k ę  z j e d n e g o  o p a k o w a n i a  t r a n s p o r t o w e g o  o r a z  z j a k  n a j m n i e j s z e j  ilości 

o p a k o w a ń  zbiorc z y c h  o  licznosci zależnej o d  licznosci p r z e d s t a w i o n e j  d o  b a d a n  

p a r t u  s t r z y k a w e k  z g o d n i e  z tablicą l b  l u b  lc

D o p u s z c z a l n ą  w a d l i w o ś ć  p a r t u  n a l e ż y  przyjąć w g  tablicy la o r a z  p o z i o m  kontroli 

II z g o d n i e  z P N - 7 3 / N - 0 3 0 2 1

T a b l ic a  l a

G r u p a  w y m a g a ń R o d z a j  w y m a g a n i a
W a d l i w o ś ć  

m a x  W ,

C e c h y  k r y t y c z n e szczelność 1 %

C e c h y  istotne —  w y m a g a n i a  b a ­

d a n e  o r g a n o l e p ­

tycznie

—  w y m i a r y

4 %

T a b l ic a  l b

G r u p a  w y m a g a ń

l a c z n o ś c  p a r t u

1 2

N
z n a k  literowy licznosć liczba z n a k  literowy licznosć liczba

p r ó b k i p r ó b k i k w a h f k u j ą c a p r ó b k i p r ó b k i k w a l i f i k u j ą c a

n m ,  ( m a x ) n m I ( m a x )

d o  50 E 13 0 E 13 1

5 1 —  90 E 13 0 E 1

9 1 —  150 E 13 0 F 20 2

151—  280 E 50 1 G 32 3

2 8 1 —  500 H 50 1 H 50 5

5 0 1 —  1 200 J 80 2 J 80 7

1 2 0 1 —  3 200 K 125 3 K 125 10

3 201 —  10 000 L 200 5 L 200 14

Jeżeli w  czasie s t o s o w a n i a  kontroli n o r m a l n e j  z g o d n i e  z tablicą l b  d w n e  z kolej­

n y c h  pięciu p a r t u  zos t a n ą  u z n a n e  za n i e z g o d n e  z w y m a g a n i a m i  n o r m y ,  nal e ż y 

przejść n a  ko n t r o l ę  o b o s t r z o n ą  z g o d n i e  z tablicą lc

T a b l ic a  lc

L i c z n o ś ć  p a r t u  

N

G r u p a  w y m a g a ń

z n a k  literowy 

p r ó b k i

licznosć

p r ó b k i

n

liczba

k w a l i f i k u j ą c a  

m ,  ( m a x )

z n a k  literowy 

p r ó b k i

licznosć

p r ó b k i

n

liczba

k w a l i f i k u j ą c a  

m ,  ( m a x )

d o  50 F 20 0 F 20 1

5 1 —  90 F 20 0 F 20 1

9 1 —  150 F 20 0 F 20 1

151—  280 J 80 1 G 32 2

2 8 1 —  500 J 80 1 H 50 3

5 0 1 —  1 200 J 80 1 J 80 5

1 201—  3 200 K 125 2 K 125 8

3 201 —  18 000 L 200 3 L 200 12



Jeżeli w  czasie s t o s o w a n i a  w n u u u  _______„

nych pięciu partu zostaną uznane za niezgodne z wymaganiami normy, należy 
przejść na kontrolę obostrzoną zgodnie z tablicą lc

T a b l ic a  lc

Liczność partu 
N

Grupa wymagań

znak literowy 
próbki

liczność
próbki

n

liczba
kwalifikująca 

m j (max)

znak literowy 
próbki

liczność
próbki

n

liczba
kwalifikująca 

m ,  (max)

do 50 F 20 0 F 20 1
51— 90 F 20 0 F 20 1
91— 150 F 20 0 F 20 1

151— 280 J 80 1 G 32 2
281— 500 J 80 1 H 50 3
501— 1 200 J 80 1 J 80 5

1 201— 3 200 K 125 2 K 125 8
3 201 — 18 000 L 200 3 L 200 12

Przeiscie z kontroli obostrzonej n a  k o n t r o l ę  n o r m a l n ą  n a s t ę p u j e  w ó w c z a s  g d y  

w  czasie s t o s o w a n i a  kontroli obostrzonej pięć k o l e j n y c h  p a r t u  zostanie u z n a n y c h  za 

z g o d n e  z w y m a g a n i a m i  n o r m y

5 5 2 3 S p o s o b  p o b i e r a n i a  p r ó b e k  —  skresla się

6 W  p u n k c i e  5 4 4, z a m i a s t  tekstu —  liczba s z t u k  s t r z y k a w e k  n i e d o b r y c h  nie 

p r z e k r a c z a  d o p u s z c z a l n e j  liczby szt u k  m e d o o r y c h  p o d a n e j  w  tabl 1 w p i s u j e  się 

—  liczba s z tuk s t r z y k a w e k  n i e d o b r y c h  w  p r ó b c e  nie p r z e k r o c z y  liczby k w a l i f i k u j ą ­

cej ( m a x )  p o d a n e j  w  tablicy lb w z g l ę d n i e  lc

(B iu le ty n  P K N iM  n r  fi/78 p o z  »7)


