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Dozowniki wagowe

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace dozowmkow wagowych wy-
konanych w klasie doktadnosci 3 i 4, z urzadzeniem
rownowazacym uchylnym lub sprezynowym, z mozli-
woscig przystosowania do wspotpracy z urzadzeniami
sterujgcymi

Norma nie dotyczy urzadzen sterujacych pracg do-
zownika, ktére me stanowig jego integralnej czesci

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Dozowniki

stosuje sie do materiatow sypkich, w kawatkach i ciek-
tych, ktore nie oblepiajg Scianek urzadzer podajgcych
i zbiornikdw Masa najwiekszych kawatkéw nie powin-
na przekracza¢ 5 % obcigzenia maksymalnego

13 Okreslenia

13 1 dozownik wagowy — urzadzenie pomiarowe
stuzace do odwazania nastawianych porcji jednego lub
kilku roznych materiatow

132 Pozostate okresSlenia — wg PN-71/N-02050
i BN-80/5542-04,

2 WYMAGANIA

21 Wymagania konstrukcyjne

2 11 Wymiary — wg dokumentacji technicznej

212 Materiat Noze i panewki — wg BN-80/
5548-17, pozostate czesci dozownikéw — wg dokumen-
tacji technicznej

2 13 Urzadzenie zerujgce powinno w potowie swoje-
go zakresu regulacji umozliwi¢ ustawienie wskazowki
na zerze w dozowniku nieobcigzonym Odchylenie od
potozenia Srodkowego nie powinno przekracza¢ 20 %
catego zakresu Zakres regulacji powinien byc nie wie-
kszy niz 4 % wartosci obcigzenia maksymalnego

214 Thmik wahahh powinien wytlumi¢ wahania
uktadu wazacego dozownika tak, aby wskazowka po
3 — 5 pojedynczych wahnigeciach zatrzymata sie

215 Wskaznik poziomu Dozowniki ruchome po-
winny mie¢ wskaznik poziomu umieszczony w widocz-
nym miejscu i trwale polgczony z jego konstrukcja

Grupa katalogowa 1316

216 Urzadzenia réwnowazace

216 1 Przyrzad uchylny powinien stanowi¢ zespot
z jedng lub dwiema dzwigniami uchylnymi, w ktérych
na ramieniu réwnowazacym jest zamocowana przeciw-
waga stata Przyrzad uchylny powinien przekazywac
site lub sygnaly do urzadzenia wskazujgcego

216 2 Urzadzenie réwnowazace sprezynowe powin-
no réwnowazy¢ obcigzenie pochodzace od masy wazo-
nej za pomocy jednej lub kilku sprezyn i przekazywac
site lub sygnaly do urzadzenia wskazujgcego

217 Urzadzenie wskazujgce powinno zapewnie wy-
razny i jednoznaczny odczyt wskazania dozownika
w normalnych warunkach jego uzytkowania Wynik
wazenia powinien byc wyrazony w jednostkach masy
W dozowniku z odczytem optycznym w polu odczyto-
wym ekranu powinna byc widoczna czesc podziatki z co
najmniej dwoma oznaczeniami liczbowymi

218 Dhtugos¢ dziatki elementarnej W dozownikach
z odczytem analogowym dtugos¢ dziatki elementarnej
wykonanej na podzielni nie powinna byc mniejsza niz
125 mm, a dla podziatek urzadzerh wskazujgcych
optycznych — nie mniejsza niz 2 mm

219 Ocyfrowame podziatki powinno by¢ podane
w jednostkach masy g, dag lub kg Wysokos¢ oraz roz-
mieszczenie cyfr — wg BN-77/5540-04

2110 Dhugos¢, szerokos¢ i rozmieszczenie kresek —
wg BN-77/5540-04

2111 Wskazdwki Koniec wskazdwki ruchomej me
powinien byc szerszy od kresek podziatki Odlegtosé
miedzy wskazOwka a powierzchnig podzielni nie powin-
na byc wieksza niz dtugo$¢ dziatki elementarnej i me
powinna przekracza¢ 2 mm Przemieszczenie wskazOw-
ki poza krance podziatki powinno byc mozliwe co naj-
mniej o 4, dlugosci dziatki elementarnej W dozowni-
kach przeznaczonych do indywidualnego odwazania
poszczegblnych komponentéw nalezy dla ufatawiema
pracy obstudze zamontowaé przy tarczy wskazowki na-
stawne (pamieciowki) stuzace do nastawienia wielkosci
porcji

Wskazowki nastawne powinny by¢é tak wykonane,
aby mozliwe byto ustawienie ich w dowolnym miejscu
nad podziatka w catym obszarze pomiarowym
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2 112 Nastawy wielkosci porcji powinny by¢ stoso-
wane przy automatycznym dozowaniu materiatow i po-
winny przekazywac sygnaty do urzadzenia sterujgcego
po odwazeniu kazdej porcji oraz oproznieniu z mej
zbiornika

2 113 Urzadzenie wigcznikowe powinno by¢ tak wy-
konane i potgczone z urzadzeniem wskazujacym, by
bylo zapewnione otrzymywanie wskazarn wyraznych
i jednoznacznych Zatrzymywanie sie urzadzenia wigcz-
nikowego w potozeniu posrednim powinno byc niemoz-
liwe lub bardzo tatwo zauwazalne Wymaganie to do-
tyczy tylko dozownikow z urzadzeniem wigcznikowym

21 14 Urzadzenie przesuwnikowe Wartos¢ dziatki
elementarnej przesuwnika powinna byc réwna dziatce
elementarnej urzadzenia uchylnego

Wymaganie to dotyczy tylko dozownikow z przesuw-
nikami

2115 Sprezyny rownowazace powinny mieC stalg
charakterystyke oraz mozliwos$¢ regulacji napiecia

2116 Amortyzatory zawieszenia zbiornika lub po-
mostu Dozowniki do matenatéw w kawatkach pbwin-
ny mie¢ zbiorniki zawieszone na amortyzatorach
Amortyzatory powinny ttumi¢ obcigzenia dynamiczne
powodowane spadajacymi kawatkami tak, aby nie zos-
tato uszkodzone urzadzenie uchylne

2117 Urzadzenie dodatkowe Dozowniki mogg mie¢
nastepujace urzadzenia

— urzadzenie blokujace,

— urzadzenie do réwnowazenia tary,

— urzadzenie zerujace balastowe,

— urzadzenie do zdalnego przekazywania wynikéw
wazenia,

— urzadzenie do drukowania wynikéw wazenia

2118 Wykonanie

21181 Osadzenie nozy Noze w dzwigniach powin-
ny by¢ osadzone w statych podtozach w taki sposdb,
aby wszelkie ich przesuniecia lub rozluzowama byty
wykluczone

21182 Powierzchnie zewnetrzne Na powierzch-
niach obudowy szafki przekfadniowej i urzadzenia
uchylnego nie powinno by¢ widocznych wgniecen, ska-
leczen Itp uszkodzenh

2118,3 Spoiny powinny by¢ réwnomiernie potozo-
ne na calej dlugosci Niedopuszczalne sg pekniecia
spoin

21184 Powloki lakierowane powinny by¢ wykona-
ne wg PN-79/H-97070

a) powierzchnie zewnetrzne szafki przektadniowej
i urzadzenia uchylnego — w Kklasie 4, a wewnetrzne
— w klasie 1

b) pozostate powierzchnie zewnetrzne — w klasie 3,
a wewnetrzne — w klasie 1

Stopien przyczepnosci do podtoza 2 — wg PN-80/
C-81531

Grubo$¢ powtoki — wg dokumentacji konstrukcyj-
nej

21185 Powtoki galwaniczne

a)  Powierzchnie zewnetrzne widoczne po zmontowa-

niu dozownika powinny byé pokryte powtoka ciggly
dobrze zwigzang z podlozem i me powinny wykazy-

waé zluszczen, narostow, plam, przypalen, nalotow,
pecherzy, zadrapan i innych wad obnizajacych wiasnos-
ci ochronne i dekoracyjne Grubo$¢ powloki — wg
dokumentacji konstrukcyjnej

b)  Powierzchnie czesci dozownikéw do produktéw
spozywczych, ktore wg dokumentacji konstrukcyjnej
sg wytypowane do zabezpieczenia powtokami metalo-
wymi, nalezy wykona¢ wg BN-78/2510-04

22 Wymagania metrologiczne

221 Wartos¢ dziatki elementarnej powinna byc sta-
fa w calym zakresie pomiarowym dozownika i odpo-
wiada¢ jednej z wartodci 5, 10, 20, 50, 100, 200, 500 g,
1, 2, 5 10, 20, 50, 100 kg, zgodnie z Zarzadzeniem
nr 130 Prezesa PKNIM

Jezeli dozownik ma kilka urzadzen wskazujacych,
to wartos¢ dziatek elementarnych powinna byc jedna-
kowa

222 Liczba dzialek elementarnych — wg tabl 1

Tablica 1

Warto$¢ dziatki Liczba dziatek

Klasa doktadnosci .
elementarnej

minimalna maksymalna
lg<d<5g 200
3 5 g <4*S10 g 500 10000
10 kg<d 750
5 g =5fsS10 kg 100
4 10 kg<4 200 1000

2.2 3 Minimalne obciazenie dozownika — w zaleznos-
ci od wartosci dziatki elementarnej — wg tabl 2
Tablica 2

Klasa doktadnosci Wartos¢ dna!kl Opc!qzenla
elementarnej minimalne

3 1 g<4s£20 g 204

50 gC4 504

4 5g¢ 104

224 Blad wskazan nie powinien przekracza¢ war-
tosci podanych w poz a) —e)

a) bledy wskazan przy legalizacji pierwotnej przy
obcigzeniu statycznym w zaleznosci od obcigzenia —
wg tabl 3,

b) btedy wskazan przy badaniach okresowych przy
obcigzeniu statycznym sg rowne dwukrotnym wartos-
ciom podanym w tabl 3,

c) blad wskazarn dozownika z odczytem cyfrowym
(wskazywanym lub drukowanym) wg tabl 3, powiekszo-
nym o 0,2 wartosci dziatki elementarnej,

d) blad wskazan przy sprawdzaniu oddzielonych od
siebie gtownych zespotéw dozownika (np uktad dZwig-
niowy, przyrzad uchylny), jest rowny 0,7 wartosci ble-
déw podanych w tabl 3,

e) btad wskazan dozownika pracujgcego w cyklu
automatycznego odwazania porcji jest wiekszy 2,5 ra-
za od wartosci podanych w tabl 3

Tablica 3
Klasa doktadnosci Obciazenie Q Btad wskazan
0 500e +0,5e
3 500 e<£?sS2000e +1*
2000 e<Q +1 5e



BN-82/5542-06 3

cd tabl 3
Klasa doktadnosci Obcigzenie Q Biad wskazan
0 sSCK 50e +0 5e
4 50e<Q” 200e +\e
Q> 200e +1 5e
225 Pobudliwo$¢ Ostrozna zmiana obcigzenia

0 mase réwng |,2e powinna spowodowac zmiane wska-
zania 0 co najmniej le

2 26 Rozrzut wskazan me powinien przekracza¢ bez-
wzglednej wartosci bledu wskazan dla danego obcia-
zenia

23 Znakowanie Na dozowniku powinny by¢
umieszczone w spos6b widoczny i trwaty co najmnigj
nastepujace znaki

a) nazwa lub znak wytworni,

b) numer fabryczny,

c) rok produkciji,

d) znak typu,

e) oznaczenie klasy doktadnosci (np 4),

f) warto$¢ obcigzenia maksymalnego i minimalnego

(max i min ),
g) wartos¢ dziatki elementarnej (<) i legalizacyj-
nej (e),

h) do jakich materiatow jest przeznaczony oraz wiel-
kos$¢ granulacji

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

31 Pakowanie Czesci niemalowane nalezy zabezpie-
czy¢ na czas transportu smarem antykorozyjnym Male
dozowniki nalezy wysyta¢ w jednym opakowaniu, a du-
ze w kilku, demontujac je na zespoty np

— szafka przektadniowa z urzadzeniem wskazuja-
cym,

— rama,

— zbiornik

Opakowanie powinno zabezpiecza¢ dozownik przed
uszkodzeniami mechanicznymi i opadami atmosferycz-
nymi Ramy i zbiorniki mozna wysyta¢ w klatkach
lub na paletach S

Opakowanie nalezy tak wykonaé, aby mozliwe byto
fatwe przenoszenie, skfadowanie i przewozenie Zaleca
sie stosowaé opakowania zwrotne jednostkowe lub wie-
lokrotne Na wszystkich opakowaniach powinny byc
umieszczone trwate napisy wg 2 3a), b) i d), wymiary
gabarytowe, masa brutto i netto, adres odbiorcy Na
opakowaniu, w ktérym jest szafka przektadniowa
1 urzadzenie wskazujace, powinny byc znaki Ostroz-
nie kruche, Gora, nie przewraca¢, Chrome przed wil-
gocia Na opakowaniach pozostatych zespotéw powin-
ny by¢ znaki Gora, me przewracaé¢, Chrome przed wil-
gocig Jezeli jeden dozownik jest pakowany w kilku
zespotach, to kazde opakowanie powinno dodatkowo
mie¢ numer kolejny przetamany przez liczbe wszystkich
opakowan Wszystkie napisy i znaki powinny byc wg
PN-76/0-79252

32 Pzechowywanie Dozowniki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach suchych i krytych, za-

bezpieczajacych od wplywdw atmosferycznych w tem-
peraturze -10 —40 °C i wilgotnosci do 80 % Nie-
dopuszczalne jest skladowanie w tym samym pomiesz-
czeniu-substancji wptywajacych korodujagco na czesci
sktadowanych dozownikéw

33 Transport Dozowniki powinny byc transporto-
wane w opakowaniach w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami mechanicznymi i opadami atmosferycz-
nymi

4 BADANIA

4 1 Przygotowanie do badari Dozowniki lub ich zes-
poty zgtoszone do badan powinny by¢

a) kompletne,

b) czyste,

) ustawione na stanowisku badawczym lub stano-
wisku pracy

4 2 Program badan

421 Badania petne nalezy przeprowadzaé wg statys-
tycznej kontroli jakosci

422 Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ na
kazdej sztuce

4 23. Zakres badan — wg tabl 4

Tablica 4
) Zakres Opis
. badan
Lp Rodzaje badan badan Wymagania Wi
pet- nie- Wy 9
ne peine
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny zewne- + + 213 217
trzne 219 2111 '
211321717
21181 441
21182
21183
21184
21185
221 222
223 23
2 Sprawdzenie = wy- + 211 218
miaréw t 2192110 442
211
3 Sprawdzenie mate- + 212 443
riatow
4  Sprawdzenie urzg-
dzenia zerujgcego + — 213 444
5  Sprawdzenie thumi-
ka wahan + - 214 445
6  Sprawdzenie wskaz-
nika poziomu + + 215 446
7  Sprawdzenie urza-
dzenia réwnowazg
cego i wskazujacego + 216 217 44 7
8  Sprawdzenie nastaw  + + 2t 12 448
9  Sprawdzenie urza-
dzenia przesuwm-
kowego + 2114 449
10  Sprawdzenie spre-
zyn réwnowazacych + 2115 44 10
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cd tabl 4
Zakres Opis
Lp Rodzaje badan badan badan
pet  nie Wy W
ne petne

1 2 3 4 5 6
11  Sprawdzenie amor

tyzatorow zawiesze

ma zbiornika lub

pomostu + 2116 44 1
12 Sprawdzenie  po-

wiok lakierowych + — 21184 44 12
13 Sprawdzenie  po

wiok galwanicznych + — 21185 44 13
14 Sprawdzenie mini-

malnego obcigze *

ma dozownika + 22 3 44 14
15  Sprawdzenie btedu

wskazan + + 224 4415
16  Sprawdzenie  po-

budliwosci + + 225 4416
17 Sprawdzenie rozrzu-

tu wskazan + + 22 6 44 17

Znak + oznacza badanie ktére nalezy przeprowadzi¢
Znak - oznacza badanie ktorego nie przeprowadza sie

43 Kontrola jakosci

431 Skilad i licznosc partii Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ dozowniki jednego typu,
wyprodukowane w tej samej serii produkcyjnej

Licznosc partu — wg uzgodnien pomiedzy dostawcyg

i odbiorca
432 Sposob pobierania probek — wg PN/N-03010.,
433 Poziom kontroli — Il — ogolny wg PN-79/
N-03021

434 Wadliwo$¢ dopuszczalna — h2 — 25 %,

435 Plany badania Plany badania dla kontroli
normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg tabl 5 Wa-
runki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny
— wg PN-79/N-03021 p 24

Tablica 5
Kontrola Kontrola Kontrola
Licznosc normalna obostrzona ulgowa
partu

mi m2 n nu m2 n mi  m2

2 - 50 5 0 i 8 0 i 2 0 i
51 150 20 1 2 32 1 2 8 0 2
151 - 250 32 2 3 32 1 2 13 1 3
281 - 500 50 3 4 50 2 3 20 1 4
501 - 1200 80 5 6 80 3 4 32 2 5

44 Opis badan

441 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ go-
tym okiem

442 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ za po-
mocg narzedzi pomiarowych o odpowiedniej doktad-
nosci

443 Sprawdzenie materiatbw Noze i panewki nale-
zy sprawdza¢ wg BN-80/5548-17 Pozostate materiaty
sprawdza¢ na podstawie dokumentow dostarczonych
przez dostawce

4 4 4 Sprawdzenie urzadzenia zerujgcego Zakres re-
gulacji nalezy sprawdza¢ wzorcami masy czwartego rze-
du

445 Sprawdzenie ttumika wahan nalezy wykonac
wyprowadzajgc kilka razy dozownik ze stanu réwno-
wagi przez ustawienie obcigzenia na nosm fadunkowej
(zbiornika), po 3 do 5 wahnieciach wskazéwka lub inny
wskaznik powinien sie zatrzymac

446 Sprawdzenie wskaznika poziomu nalezy prze-
prowadzi¢ wzrokowo Pecherzyk powietrza powinien
znajdowac sie w Srodku amputki AS 30-17 wg PN-76/
M-54601 wmontowanej w korpus lub rame dozownika
Dozownik powinien byc uprzednio ustawiony w pozio-
mie wg poziommcy MPSf lub wg MPSe PN-76/
M-53375

447 Sprawdzenie urzadzenia rownowazgcego i wska-
zujacego nalezy wykonaé przez ogledziny, obcigzajac
jednoczesnie nosnie tadunkowa dozownika wzorcami
masy czwartego rzedu Po kazdym obcigzeniu nosm
fadunkowej nalezy odczyta¢ warto$¢ masy i porownac
z wzorcami

44 8 Sprawdzenie nastaw nalezy wykonywac¢ wychy-
lajagc wskazéwke ruchomg tak, aby przeszta nad po-
szczegblnymi nastawami

Wskazdéwka, przechodzac nad nastawg, powinna wy-
wota¢ sygnat, ktdéry zostanie przekazany do urzadze-
nia sterujagcego pracg dozownika

449 Sprawdzenie urzadzenia przesuwnikowego Na-
pisy na przesuwmku sprawdza¢ przez ogledziny, a wy-
miary i rozstaw kresek za pomocg narzedzi pomia-
rowych o odpowiedniej doktadnosci

Blad wskazan, pobudliwos¢ irozrzut wskazan spraw-
dza¢ razem z pozostatymi urzgdzeniami dozownika wg
tabl 4 Ip 15 16 i 17

4410 Sprawdzenie sprezyn Charakterystyke spre-
zyn sprawdza¢ na specjalnym urzadzeniu lub na pod-
stawie otrzymanej charakterystyki od wytworcy

44 11 Sprawdzenie amortyzatoréw zawieszenia zbior-
nika lub pomostu Amortyzatory dozownika do waze-
nia materiatbw w kawatkach powinny przenies¢ ude-
rzenia dynamiczne spowodowane swobodnym spad-

. . 1 L
kiem ciata stalego o masie — obciazenia r aksymal-

nego z wysokosci 1 m Po trzykrotnej prébie biad
wskazan me powinien przewyzsza¢ wartosci podanych
w tabl 3

4412 Sprawdzenie powtok lakierowanych Przyczep-
no$¢ do podioza nalezy sprawdza¢ na prébkach wg
PN-80/C-81531, a grubo$¢ powloki — wg PN-74/
C-81515

4 413 Sprawdzenie powtok galwanicznych Wyglad
zewnetrzny sprawdza¢ wg PN-72/H-97006, a grubos¢
powtoki — wg PN-76/H-04623

4 4 14 Sprawdzenie minimalnego obcigzenia dozowni-
ka wykona¢ przez sprawdzenie wzrokowe na tarczy
odczytowej, ekranie lub tabliczce znamionowej
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4415 Sprawdzenie bledu wskazai nalezy wykonac
przy obcigzeniach wzrastajacych i malejacych wzorca-
mi masy czwartego rzedu Biad wskazan nalezy wyzna-1
czac zgodnie z Instrukcjg nr 13 Prezesa PKNiM w na-
stepujacych punktach pomiarowych

— obcigzenie zerowe,

— obcigzenie minimalne,

— obcigzenia, powyzej ktérych zmienia sie wartos¢
granicy btedéw dopuszczalnych,

— co najmniej w trzech punktach rdwnomiernie roz-
tozonych w zakresie podziatki,

— w dozownikach wigcznikowych dodatkowo ob-
cigzeniem odpowiadajagcym poczatkowi i koncowi kaz-
dego zakresu réwnowazeniu urzadzenia wigcznikowe-
0,

: — obcigzenie maksymalne

Bfad wskazan dozownikéw pracujacych w cyklu
automatycznego odwazania porcji nalezy wyznaczac dla
porcji odwazanej w normalnych warunkach eksploata-
cji Jezeli dozownik jest uzywany do wazenia réznych
porcji, to blagd wyznacza sie przy odkazaniu co naj-
mniej porcji minimalnej i maksymalnej

44 16 Sprawdzenie pobudliwosci dozownika nalezy
wykona¢ zgodnie z Instrukcjg nr 13 Prezesa PKNiM,
przy

— obcigzeniu zerowym,

— obcigzeniach, powyzej ktorych zmienia sie war-
tos¢ granicy bteddéw dopuszczalnych,

— obcigzeniu maksymalnym

4 4 17 Sprawdzenie rozrzutu wskazan nalezy wyko-
nywaC zgodnie z Instrukcjg nr 13 Prezesa PKNiM,
wyznaczajgc maksymalne roznice wzorcami masy z co

najmniej trzech wskazan przy statym obcigzeniu
Dla dozownika pracujagcego w cyklu automatycznego
odwazania jednakowych porcji wyznacza¢ maksymalne
roznice z co najmniej 10 wskazan Odczyt wskazan
powinien by¢ kazdorazowo poprzedzony nastepujacymi
operacjami

— wychylenie nosni tadunkowej (zbiornika) z poto-
zenia réwnowagi,

— hamowanie jej ruchu powrotnego,

— poruszanie no$ni w ptaszczyznie poziomej,

— przesuwanie nozy wzdluz panewek

Rozrzut wskazan nalezy sprawdza¢ przy

— obcigzeniu zerowym,

— obcigzeniach, powyzej ktorych zmienia sie war-
tos¢ granicy bledéw dopuszczalnych,

— obcigzeniu maksymalnym

45 Ocena wynikéw badan

451 Dozownik niedobry Badany dozownik nalezy
uzna¢ za niedobry, jesli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 42

452 Ocena partii Partie dozownikow nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba dozow-
nikow niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwa-
lifikujacej mi podanej w tabl 5, a przy stosowaniu
kontroli ulgowej jest mniejsza od liczby dyskwalifiku-
jacej mi podanej w tabl 5

46 Postepowanie z dozownikiem uznanym za niezgod-
ny z wymaganiami normy Dozownik uznany za nie-
zgodny z wymaganiami normy nalezy odrzuci¢ Moze
on by¢ ponownie przedstawiony do badan po usunie-
ciu usterek

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Wag — Lublin

2 Normy i dokumenty zwigzane

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe Nieniszczace pomiary grubosci
powtok

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe Okreslanie przyczepnosci powtok
do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjag Pomiar grubosci powitok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi

PN-72/H 97006 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki
Ni Ni Cr Cu-Ni Cr Wymagania i badania

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg Pokrycia lakierowe Wy-
tyczne ogoblne

PN-76/M-53375 Narzedzia pomiarowe Poziomnice state metalowe
dwukierunkowe

PN 76/M-54601 Poziomnice Ampuiki

PN 71/N-02050 Metrologia Nazwy i okreslenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybér sztuk do
prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe Znaki izna-
kowanie Wymagania podstawowe

BN-78/2510-04 Maszyny pakujace Dobér elektrolitycznych powtok
metalowych

BN-77/5540-04 Przyrzady do pomiaru masy Podziatki Ogélne wy-
magania

BN-80/5542-04 Wagi wiaczmkowo-uchylne

BN-79/5548-17 Przeguby nozowe do wag Noze i panewki stalowe
Ogoblne wymagania i badania

Zarzadzenie nr 130 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji i Miar
z dnia 17 wrze$nia 1973 r w sprawie ustalenia przepiséw o wa-
gach uchylnych ogélnego przeznaczenia (3 672/2) (Dz Norm
i Miar nr 45/73)

Instrukcja nr 13 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji i Miar
z dnia 30 10 1975 r o sprawdzaniu wag uchylnych ogéinego
przeznaczenia (Dz Norm i Miar nr 25/75)

3 Symbol wg SWW — 0943-447
4 Autor projektu normy — inz Stanistaw Klepcarz



