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OPTYKA,
MECHANIKA
PRECYZYJNA Koreksy
1 PRZYRZADY
POMIAROWE Podstawowe wymagania i badania
1, WSTEP

1.1. Przedmiot normy Przedmiotom normy se podstawo-
we wymagania i metody badan dotyczace korekséw  uzy-
wanych do wywotywania bton fotograficznych

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy  Koreksy se
przeznaczone do pracy w krajach o klimacie umiarkowanym
Mozna w nich wywotywa¢ jednoczes$nie po kilka bton  foto-

graficznych w fotografii czarno-biatej lub barwnej

2, WYMAGANIA

2. 1. Wyglad zewnetrzny

2.1.1. Jakos$¢ powierzchni
powinny mie¢ peknieé¢, smug | pecherzy Niedopuszczalne
se rysy i zanieczyszczenia mechaniczne, widoczne nie-
uzbrojonym okiem z odlegtosci 0,5 m w Swietle rozproszo-
nym

2. 1.2, Jakos$¢ wyttoczonych znakéw Napisy i znaki po-
winny by¢ wyrazne Szerokos$¢ linii powinna by¢ jednakowa
bez zgrubien | znieksztatcen Znaki powinny by¢ widoczne
nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 0,3 m

2.2. Odpornos$¢ materiatu. Czesci korekséw powinny by¢
wykonane z materiatu odpornego na dziatanie odczynnikéw
fotochemicznych

2.3. Wprowadzanie filméw Konstrukcja i wykonanie ko-
reksu powinny zapewniac tatwe | ptynne wprowadzanie fil-
moéw roznej szerokosci w liczbie przewidzianej w instrukcji
obstugi koreksu. —

2.4. Swiattoszczelno$é. Tworzywo sztuczne przeznaczo-
ne do produkcji korekséw powinno by¢ Czernione w masie

Konstrukcja korekséw, wykonanie oraz materiat powinny
zapewniac Swiattoszczelno$¢ koreksow

2.5. Szczelno$¢. Koreksy powinny by¢ szczelne  Do-

puszcza sie niewielkie wyptywanie cieczy w ilosci 3 kropel

na minute W miejscach poteczen pokrywa - zbiornik oraz
pokrywa - pokrywka
2,6. Trwato$¢ Nie powinna wystepowac wyczuwalna

réznica przy wprowadzaniu filméw miedzy koreksem nowym
a koreksem po 150 cyklach procy wykonanych w okresie pét
roku

Powierzchnie korekséw nie

2.7. Cechowanie. W miejscach wskazanych na rysunkach
konstrukcyjnych nalezy umiesci¢ nastepujece dane

a) znak fabryczny,

b) symbol wyrobu,

c) tabliczka okre$lajaca pojemno$¢, szeroko$¢ | liczbe
filméw

3 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Koreksy nalezy pakowa¢ do

jednostkowych Na opakowaniu powinny

opakowan
by¢ umieszczone
nastepujece dane

a) nazwa lub znak wytwadrcy,

b) nazwa wyrobu,

¢) symbol SWW,

d) znak eksportera,

e) cena,

f) data produkcji,

g) znak kontroli jakosci

Koreksy w opakowaniu jednostkowym nalezy pakowa¢ do
tekturowych pudetek Na pudetku, oprécz danych wg a) -g),
powinna by¢ podana liczba sztuk

3.2. Przechowywanie. Koreksy nalezy przechowywaé¢ w
opakowaniach zbiorczych w pomieszczeniach suchych iprze-
wiewnych, w temperaturze 0-30 ‘cw odlegtosci nie mniej-
szej niz lip od czynnych urzedzen grzejnych

3.3. Transport. Koreksy nalezy przewozi¢ w opakowa-
niach zbiorczych, krytymi srodkami transportu, zabezpie-
czajec je przed uszkodzeniami

4. BADANIA

4.1. Program badan

4-1.1. Badania petne nalezy przeprowadzac¢ raz na 6 mie-
siecy oraz przy kazdej zmianie technologii lub surowca Po-
legaje one na sprawdzeniu zgodnosci z wszystkimi
1 kol
2 koreksy pobrane losowo z blezecej produkcji

4.1.2.
kazdej partii

wymaga-

niami wymienionymi w tabl 3 Badaniom podlega;e
Badania niepetne nalezy wykona¢ przy
Polegaje one na kolejnym sprawdzeniu zgod-

nosci z wymaganiami wymienionymi w tbbl 1 kol 4
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Tablica V

Zakres badan

Rodzaje badan

petne niepetne

2 3

Sprawdzenie wy-
gledu zewnetrz-
nego +
Sprawdzenie
wprowadzania

filmow +
Sprawdzenie od-
pornos$ci ma-

teriatu +
Sprawdzenie
swiattoszczel -

nosci +
Sprawdzenie
szczelnos$ci +
Sprawdzenie

trwatosdci +

Znak + oznacza, ze badanie

4
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Wyma- Opis
badan

wg w9

5 6

2 1 4 3 1

2 3 4 3 2

2 2 4 3 3

2 4 4 3 4

2 5 4 3 5

2 6 4 3.6

nalezy wykona¢

Znak - oznacza, ze badania nie wykonuje sie
4 2 Kontrola jakos$ci
4 2.1 Sktad i licznodc parti:, Partia przedstawiona do
kontroli powinna zawiera¢ koreksy tej samej pojemnos$ci
Licznosc partu - yvg uzgodnien pomiedzy dostawce i od-

biorce w zakresie od 50 do 1200 sztuk

4.2.2. Sposob pobierania piobek - losowo wg PN/
N-03010 (do badan wg tabl 1 kol 4)

4 2.3 Poziom kontroli - Il ogolny wg PN-79/N-03021

4,2 4 Wadliwo$¢é dopuszczalna - max

a) przy badaniach wg tabl 11lp 2i5- 25 %,

b) przy badaniach wg tabl 1

4 2

Ip

1

- 6,5 %

5 Wybér i stosowanie planéw badania Plany bada-

nia dla kontroli normalnej

- dla wadliwos$ci
- dla wadliwos$ci
Wybor

nej i ulgowej oraz warunki

50
91
151
281

dopuszczalnej

dopuszczalnej 6,5

2,5 % - wg tabl 2,

przejscia -

% - wg tabl 3

i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzo-

wg PN-79/N-03021

Tablica 2
. . Liczba
i . L icznos¢ L iczba dyskwalifi
icznos¢ partu orébki kwali fikujeca y
kujeca
N n m. m 2
- 90 20 1 2
- 150 20 1 2
- 280 32 2 3
- 500 50 3 4
- 1200 80 5 6

501

Tablica 3
X L icznos¢ L iczba Liczba
Licznos$¢ partu . . . i dyskwal ifi—
préobki kwal ifikujeca .
kujeca
N n m i m 2
50 - 90 13 2 3
91 - 150 20 3 4
151 - 280 32 5 6
281 - 500 50 7 8
501 - 1200 80 10 11
4.3. Opis badan
4.3T1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wyko-

na¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

4.3.2. Sprawdzenie wprowadzania filméw nalezy wykona¢
na sucho bez wypetniania koreksu odczynnikami fotochemicz-
nymi Liczba filméw i ich szeroko$ci uzyte do badan powin-
ny by¢ zgodne z danymi umieszczonymi na koreksie

4.3.3. Sprawdzenie odpornos$ci materiatu na dziatanie

odczynnikéw fotochemicznych nalezy wykona¢ w nastepuje-

cy sposob koreks narIeZy napetnia¢ kolejno odczynnikami

produkcji krajowej stosowanymi przy wywotywaniu film 6w

czarno-biatych i barwnych Kazdy z odczynnikéw nalezy
o

przetrzymacé¢ w koreksie przez 48 h w temperaturze a0 C
Po prébie powierzchnie wewnatrz koreksu nie powinny mle¢
zmatowien ani innych uszkodzen wptywajacych na tatwos¢

wprowadzania filméw Dopuszcza sie $lady zabarwien cze-

$ci koreksu od odczynnikéw fotochemicznych
4 3 4 Sprawdzenie swiatioszczelnos$ci Film o czutosci
27 °PN nalezy przecie¢ na pot Jedne czeé$¢ nalezy pozo-

stawi¢ w opakowaniu w zupetnej ciemnos$ci, druge czes$é¢ w
ciemni wsungc w spirale i umiedci¢ w zamknigtym koreksie
Koreks z zatozonymi pokrywe i pokrywke nalezy wystawicé
na dziatanie $wiatta dziennego o natezeniu oswietlenia
1000 - 5000 Ix na czas 1 h Nastepnie obie potéwki filmu
nalezy wywota¢ jednoczes$nie Za pomoce densytometru na-
lezy w kilku punktach filmu sprawdzi¢, czy wystepuje ré6z-
nice w gestos$ci optycznej migdzy dwiema czes$ciami filmu
«

Niedopuszczalna jest ré6znica gestosci optycznej obu pot6-
wek filmu przekraczajeca wartos¢ 0,03

4.3.5. Sprawdzenie szczelnosci Koreks napetniony wo-
de z dokrecone pokrywe i wcisniete pokrywke nalezy obré-
ci¢ mate pokrywke ku dotowi i policzy¢ krople wody wycie-
kajece w ciggu 1 mm

4.3.6. Sprawdzenie trwato$sci W przeznaczonym do ba-
dan koreksie nalezy wykonaé¢ 150 procesow wywotywania
zgodnie z instrukcje obstugi, a nastepnie sprawdzi¢ wpro-

wadzanie filméw wg 4 3 2

4.4. Ocena wynikéw badan

4 4. 1. Wynik badan petnych nalezy uzna¢ za dodatni, je-
zeli wszystkie badania wymienione w tabl 1 kol 3 dadze

wynik dodatni
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Jezeli jakie$ badanie dato wynik ujemny, nalezy je po-
wtérzyé na podwdjnej liczbie korekséw W przypadku ujem-
nego wyniku powtornych badan, partie korekséw nalezy od-
rzucic

4 4 2 Wynik badan niepetnych Partie koreksow nalezy

uznaé¢ za zgodne z wymaganiami normy, je$li liczba  sztuk

niedobrych w prébce nie przekroczy liczby kwallflkujecej
Tg wg tabl 213

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA

NIEZGODNA Z NORMA
Partie koreksoty uznane za niezgodne z wymaganiami normy

mozna przesortowacé lub poprawi¢ | przedstawi¢ do ponow-
nego badania

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Centralne Labora-
torium Optyki, Warszawa
2. Normy zwigzane
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
sztuk do probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
ochiorcza wedtug oceny alternatywnej

)

Losowy wyhor

Kontrola
Plany badania

3. Normy miedzynarodowe | zagraniczne

rOCT 5.179-72 BatioK npoHBOmmHft $B. TpefiOBamw k
KanecTBy alTecTtBaHDt o WWKUHH.

4, Autor proiektu normy - Stefan Morawski - Polskie Za-
ktady Optyczne, Warszawa



BN-81/5555-22 Na str 1 w p 25 drugie zdanie powinno brzmie¢ nastepu-
jaco Dopuszcza sie niewielkie wyplywanie cieczy w ilosci
3 kropel na minute w miejscach potaczen pokrywa — zbior-
nik oraz pokrywa — pokrywka



