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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y jest 
kaseta B - l l  służąca do autom atycznego przew ija
nia i przesuw ania poklatkowego kopii filmowej 
o długości do 4 m i form acie klatk i 24 X 36 mm

12 Zakres stosowania przedmiotu normy K a
sety stosuje się do w yśw ietlania przezroczy za
w artych  na kopii w położeniu poziomym z rzu t
ników m ających autom atyczne urządzenie do ich 
projekcji

1 3 Określenie wad kopu —  wg BN-68/8208-01 

2 OZNACZENIE
KASETA B - ll  BN-77/5555-20

kasety me powinien wykazywać pęknięć smug 
i pęcherzy Niedopuszczalne są rysy  i zanieczysz
czenia mechaniczne, widoczne nieuzbrojonym  
okiem z odległości 0,3 m w świetle rozproszonym

3 12  Barwa korpusu kasety — wg wzorcow 
uzgodnionych pomiędzy producentem  i odbiorcą

3 13 Jakość wytłoczonych znaków Znaki po
w inny byc widoczne nieuzbrojonym  okiem z od
ległości 0,3 m

3 14 Wykończenie Powłoka galwaniczna klam ry 
powinna byc ciągła, trw ałe związana z podłożem, 
gładka, bez zadrapań i wżerów

3 WYMAGANIA 
3 1 Wygląd zewnętrzny

3 2 Wymiary

3 2 1 Główne wymiary kasety w mm wg
3 11 Jakość powierzchni Dwudzielny korpus rys 1
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3 2 2 Odchyłka prostolimowości płaszczyzn s ty 
ku obu części korpusu po zmontowaniu me powin
na przekraczać 0,5 mm

3 2 3 Główne wymiary szpuli — wg PN-74/ 
N-84506

3 3 Wyszczególnienie części i materiałów —
wg tab l 1

Tablica 1

Nr
części 

na rys 1
Nazwa części M ateriał

1 G órna część korpusu poliam id 6 
z dodatkiem  
włókna szkla
nego

2 - Dolna część korupsu

3 Z atrzask

4 K lam ra taśm a 50S2 wg 
P N -74/H -923295 P odkładka

3 4 Osadzenie szpul w  gniazdach powinno byc 
takie, aby szpule obracały się w obu kierunkach 
bez oporow i me w ystaw ały poza powierzchnię 
dolnej części korpusu

3 5 Przesuwanie się kopii filmowej w obu kie
runkach, zaw ierającej m ax 100 przezroczy i o wy
m iarach koncowek wg rys 2, powinno odbywać 
się bez zacięć
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Rys 2

3 6 Zużycie kopii filmowej Po 50-krotnej po- 
klatkow ej projekcji nowej kopii filmowej i 50-kro- 
tnej przy ruchu  ciągłym w przeciw nym  kierunku 
są dopuszczalne następujące uszkodzenia kopii

— cienkie rysy  ciągłe lub przeryw ane, widoczne 
w św ietle przechodzącym, wpływające w sposob 
m erazący na obniżenie jakości obrazu,

— niew ielkie zadeszczeme,

-— m ałe pęknięcia o wym iarach 0,1 — 0,35 mm 
otworow perforacyjnych

i  7 Cechowanie Na każdej kasecie należy 
umiescic w  sposob czytelny i trw ały  co najm niej

a) znak wytwórcy,

b) dane o rodzaju tw orzyw a wg PN-75/C-89004

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie K asety należy pakować do opa
kowań jednostkowych Na opakowaniu powinny 
byc umieszczone następujące dane

a) nazwa lub znak wytwórcy,
b) oznaczenie wg rozdz 2,
c) data produkcji,
d) znak K ontroli Jakości *

K asety w opakowaniu jednostkowym  należy 
pakować do tekturow ych opakowań zbiorczych po 
50 sztuk Na opakowaniu, oprocz danych wg 
a) — d), powinna byc podana liczba sztuk

4 2 Przechowywanie K asety należy przecho
wywać w opakowaniach zbiorczych w pomiesz
czeniach suchych i przewiewnych, w tem peraturze 
0 — 30°C i w odległości co najm niej 1 m od czyn
nych urządzeń grzejnych

4 3 Transport K asety należy przewozie w opa
kowaniach zbiorczych krytym i środkam i transpor
tu, zabezpieczając przed uszkodzeniami

5 BADANIA

5 1 Program badań

5 11 Badania pełne należy przeprowadzić raz 
na 6 m iesięcy oraz przy każdej zmianie technologii 
lub surowca Badania pełne polegają na spraw dze
niu zgodności z wszystkimi wym aganiam i wym ie
nionymi w tab l 2

5 12 Badania niepełne należy wykonać przy 
odbiorze każdej p a rtu  — wg tabl 2

Tablica 2

Lp Nazwa badania

Rodzaje badan W ym a
gania

wg

Badania
wgpełne niepełne

1
Oględziny
zew nętrzne f + 3 1 5 3 1

2

3

Sprawdzenie
w ym iarów

4- + 32 5 3 2

Sprawdzenie
m ateriałów

4- + 33 5 33

4
Sprawdzenie
osadzenia
szpul

+ + 34 5 3 4

5
Sprawdzenie 
przesuw u 
kopii filmowej

+ — 35 5 3 5

6
Sprawdzenie 
zuzycia kopii 
filmowej

+ — 36 5 3 6

Z n a k  +  o z n acza  b a d a n ie ,  k tó r e  n a l e ty  p rz e p ro w a d z ić  
Z n a k  — o z n ac z a  b a d a n ie  k to re g o  m o ż n a  m e  p rz e p ro w a d z a ć
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5 2 Pobieranie próbek

5 2 1 Badania pełne Do badan należy pobrać 
sposobem losowym trzy  kasety  z p a rtu  wyrobu

5 2 2 Badania niepełne Liczbę próbek pobra
nych z p a rtu  sposobem losowym określono w tab l 
3 dla jednostopniowego planu badania, kontroli 
norm alne], poziomu kontroli II i wadliwości do
puszczalnej w 2 =  2,5% wg PN-73/N-03021

Tablica 3

Licznosc 
p a r tu  N  

sztuk

Znak lite 
rowy licz- 

nosci 
próbki

Licznosc 
próbki n 

sztuk

Liczba
kw alifi
kująca

m i

Liczba
dyskw a
lifik u ją 

ca
?rio

51 — 90 E 13 1 2

,91“ 150 F 20 1 2

151 — 280 G 32 2 3

281 — 500 H 50 3 4

501 — 1200 , J .80 5 6

1201 — 3200 K 125 7 8

5 3 Opis badań

5 3 1 Oględziny zewnętrzne należy wykonać 
nieuzbrojonym  okiem przy oświetleniu 200 ± 50 lx

5 3 2 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
w arsztatow ym i przyrządam i pomiarowym i o do
kładności dostosowanej do to lerancji wym iarów

5 3 3 Sprawdzenie materiałów polega na skon
trolow aniu, czy m ateriały  użyte do produkcji m ają

zaświadczenie stw ierdzające zgódnosc z obowią
zującym i normam i

5 3 4 Sprawdzenie osadgema szpul polega na 
k ilkakrotnym  obracaniu szpul w dwu kierunkach 
i stw ierdzeniu zgodności z wym aganiam i wg 3 4 

5 3 5 Sprawdzenie przesuwu kopii filmowej 
Należy załozyc kopię filmową i obracac szpulam i 
w obie strony, zwracając uwagę, czy przesuw 
odbywa się wg 3 5 W przypadku pozytywnej 
oceny badania należy powtórzyć w kładając kasetę 
do m aletki autom atycznej B - l l  i za pomocą prze
wodu sterow ania przesuwać kopię ruchem  prze
ryw anym  i ciągłym w dwu kierunkach

5 3 6 Sprawdzenie zuzycia kopii filmowej Sto
pień uszkodzenia kopii filmowej należy sprawdzić 
w świetle przechodzącym za pomocą lupy kon
trolnej o powiększeniu 5-krotnym  

5 4 Ocena wyników badań
5 4 1 Badania pełne W ynik badan pełnych na

leży uznać za dodatni, jeżeli wszystkie próby w y
mienione w niniejszej normie na wszystkich ba
danych próbkach dadzą wynik dodatni Jeżeli 
którakolw iek próba dała wynik ujem ny na którym 
kolwiek z badanych egzemplarzy, próbę należy 
powtórzyć na podwójnej liczbie próbek W przy
padku ujemnego wyniku powtórnych badan partię  
należy odrzucie jako niezgodną z wymaganiami 
norm y

5 4 2 Badama niepełne P artię  należy uznać za 
zgodną z wym aganiam i normy, jeżeli liczba sztuk 
niedobrych me przekroczy liczby kwalifikującej 
trij podanej w tab l 3

K O N I E C

i
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — C entralne L a
bo ra to riu m  Optyki, W arszawa

2 Normy związane

PN-75/C-89004 W yroby z tw orzyw  term oplastycznych 
Cechy i Cechowanie

PN-74/H-92329 Taśm a w alcow ana na zimno ze stali 
konstrukcyjne] i sprężynowej *

PN-73/N-03021 S tatystyczna kontrola jakości K ontrola 
odbiorcza według oceny alterna tyw nej P lany badania 

PN-74/N-84506 A paraty  fotograficzne K aseta i szpula 
do błon o szerokości 35 mm Główne w ym iary 

BN-68/8208-01 W ady w ystępujące na taśm ie filmowej 
przed i po obróbce chemicznej Nazwy i określenia

3 Autor projektu normy — mz S tatm sław  Cerba, 
Łódzkie Zakłady Kinotechniczne


