
loifooi 4. lo goj
1 ł|sąP£

UKD 681 264 _______________________________________ o l  8 9 / g 5 U & ^ 5  SWW 0943-4

N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-76

WAGI
U kłady dźw igniow e wag 5548-23

W iesza k i
W ym agania i badania

G rupa katalogow a X III 16

1 WSTĘP

Przedm iotem  norm y są w ym agania i badania 
dotyczące wieszaków stosowanych w układach 
dźwigniowych wag

2 WYMAGANIA

2 I Kształt i wymiary —  wg BN-75/5548-18, 
BN-75/5548-19, BN-75/5548-20, BN-75/5548-21,
BN-75/5548-22

2 2 Materiał Blacha cienka wg PN -73/H-92131, 
blacha gruba wg PN-73/H-92120 ze stali węglowej 
konstrukcyjnej do nawęglam a lub ze stali węglo­
wej hartu jącej się

2 3 Chropowatość powierzchni — wg oznaczeń 
na rysunkach  w norm ach przedm iotowych

2 4 Obróbka cieplna Powierzchnie boczne otwo­
ru  w spółpracujące z panew ką powinny byc na- 
w ęglane na głębokość 0,4 mm oraz hartow ane do 
twardości 45 — 55 HRC

Pozostałe powierzchnie mogą byc utw ardzone

2 5 Powłoki ochronne W ieszaki należy za­
bezpieczyć przed korozją przez nałożenie powłoki 
galwanicznej Fe/Zn 12c wg PN-71/H-97005

Dopuszcza się zabezpieczenie wieszaków przed 
korozją przez pokrycie powłoką lakierniczą o g ru ­
bości 80 gm

2 6 Wykończenie W ieszak me powinien mieć 
ostrych kraw ędzi Na powierzchniach styku  z pa­
new ką należy usunąć powłokę lakierniczą

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

3 1 Pakowanie W ieszaki należy pakować ukła­
dając w edług odm ian i wielkości w pojem nikach 
lub skrzyniach Do każdego opakowania powinna 
byc dołączona przyw ieszka lub nalepka zaw iera­
jąca oznaczenie wieszaków wg norm  przedm io­
towych

Masa jednego opakowania b ru tto  me powinna 
przekraczać 50 kg

Dopuszcza się pakowanie wieszaków w wiązki 
wiązane dru tem  o masie me przekraczającej 10 kg

3 2 Przechowywanie W ieszaki powinny byc 
przechowywane w opakowaniach lub luzem w po­
mieszczeniach zabezpieczających przed w pływ a­
mi atm osferycznym i, działaniam i chemicznymi 
i innym i środkam i korozyjnym i

3 3 Transport W ieszaki pakowane wg 3 1 można 
transportow ać dowolnymi środkam i kom unikacji 
pod w arunkiem , ze ładunek będzie chroniony 
przed działaniam i atm osferycznym i i innym i czyn­
nikam i mogącymi powodować korozję lub uszko­
dzenia mechaniczne

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badań W ieszaki należy poddać 
następującym  badaniom

a) spraw dzenie m ateria łu  (2 2),
b) spraw dzenie wykończenia (2 6),
c) spraw dzenie kształtu  i wym iarów (2 1),
d) sprawdzenie pokrycia galwanicznego (2 5),
e) sprawdzenie powłoki lakierniczej (2 5),
f) spraw dzenie tw ardości (2 4),
g) spraw dzenie chropowatości powierzchni (2 3)

4 2 Przygotowanie do badań Przed przystąpie­
niem  do badan należy wieszaki podzielić na partie, 
zaw ierające wieszaki jednej odmiany, wielkości 
i w ykonane w jednej serii produkcyjnej

4 3 Pobieranie próbek Z partii wieszaków 
przedstaw ionej do badan należy pobrać na ślepo 
próbkę o licznosci wg tablicy kol 2,3 lub 4

Badania należy przeprowadzać dla kontroli nor­
m alnej, a przejścia na kontrolę ulgowa lub obos­
trzoną dokonywać wg PN-73/N-03021

4 4 Opis badań

4 4 1 Sprawdzenie materiału Zgodność m a­
teriałów  z norm ą należy sprawdzać na podstaw le 
dokum entów dostarczonych przez dostawcę -
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i 2 3 4 5 6 7

16—25 2 5 5 0 0 0
26—50 3 8 8 0 1 1
51—90 5 13 13 0 1 1

91—150 8 20 20 1 2 1
151—280 13 32 32 1 3 2
281—500 20 50 50 2 5 3
501—1200 32 80 80 3 7 5

1201—3200 50 125 125 5 10 8

4 4 2 Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego na­
leży przeprow adzać nieuzbrojonym okiem  

4 4 3 Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy 
przeprowadzać za pomocą narzędzi pomiarowych 
gw arantu jących  w ym aganą dokładność

4 4 4 Sprawdzenie powłoki galwanicznej należy 
przeprow adzać m etodą nieniszczącą wg PN-67/ 
H-04623

4 4 5 Sprawdzenie powłoki lakierniczej na przy ­
czepność do podłoża należy przeprow adzać za po­

mocą noża krążkowego wg PN-74/C-81631 oraz 
spraw dzenie grubości powłoki za pomocą ołowka 
m agnetycznego

4 4 6 Sprawdzenie twardości należy przepro­
wadzać wg PN-57/H-04355 Pom iar należy wyko­
nać na powierzchni bocznej wieszaka na wysokości 
pracy łożyska

4 4 7 Sprawdzenie chropowatości powierzchni
należy przeprowadzać nieuzbrojonym  okiem przez 
porównanie z wzorcami

4 5 Ocena wyników badań

4 5 1 Ocena wieszaka W ieszak należy uznać za 
zgodny z wym aganiam i normy, jeżeli przeszedł 
przez wszystkie badania wg 4 1 z w ynikiem  do­
datnim

4 5 2 Ocena partu P artię  wieszaków należy 
uznać za zgodną z w ym aganiam i normy, jeżeli 
liczba sztuk niedobrych w próbce pobranej do 
badan nie przekracza liczby podanej w tablicy 
kol 5, 6 lub 7

5 Postępowanie z partią uznaną za niezgodną 
z normą

P artia  wieszaków uznanych podczas badan za 
niezgodną z norm ą powinna byc spraw dzona po­
nownie w 100%

Badania te  są ostateczne

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — O środek B a­
dawczo-Rozwojowy Wag, Lublin

2 Normy związane
PN-74/C-81531 W yroby lakierow ane O kreślenie p rzy ­

czepności pow łok do podłoża oraz przyczepności m ię­
dzy w arstw ow ej

PN-57/H-04355 P róba tw ardości m etali sposobem Roc- 
kw ella

PN-67/H-04623 Pow łoki m etalow e i konw ersyjne P o ­
m iar grubości m etodam i nieniszczącymi 

PN-73/H-92120 Blachy grube i un iw ersalne ze sta li kon ­
stru k cy jn e j węglowej zwykłej jakości i mskostopowej 

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze sta li węglowej kon ­
stru k cy jn e j zw ykłej jakości

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozją E lektrolityczne 
powłoki cynkowe

PN-73/N-03021 S tatystyczna kontro la jakości K ontrola 
odbiorcza według oceny a lterna tyw nej P lany badania

BN-75/5548-18 U kłady dźwigniowe wag W ieszaki po je­
dyncze wzdłużne

BN-75/5548-19 U kłady dźwigniowe wag W ieszaki po je­
dyncze poprzeczne

BN-75/5548-20 U kłady dźwigniowe wag W ieszaki po­
dw ójne wzdłużne

BN-75/5548-21 U kłady dźwigniowe wag W ieszaki po ­
dw ójne poprzeczne

BN-75/5548-22 U kłady dźwigniowe wag W ieszaki po­
dw ójne krzyżowe


