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i  WSTĘP

Przedmiotem normy jest przyłącze do wężyka 
i wężyki spustowe do zwalniania spustu migawki 
we wszystkich aparatach fotograficznych zaopa
trzonych w przyłącza

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Typy W zależności od konstrukcji rozróż
nia się dwa typy wężyka spustowego

A — wężyk spustowy bez urządzenia blokują
cego (blokady),

B — wężyk spustowy z urządzeniem bloku
jącym (blokadą), ustalającym części ru 
chome wężyka w stanie wciśniętym

2 2 Przykład oznaczenia wężyka spustowego 
typu A długości 120 mm

WĘŻYK SPUSTOWY A 120 BN-75/5555-16

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — wg rysunku

1 — guzik, 2 — główka, 3 — oplot, 4 — końcówka, 5 — tłoczek, wymiar 16 max dotyczy maksymalnego wysunięcia 
nieobciązonego tłoczka z końcówki wężyka spustowego (po wciśnięciu guzika do oporu)

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Optyki
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Sprzqłu Optycznego i Medycznego OMEL 
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3 2 Działanie wężyka Wężyk powinien praco
wać bez zacięc tak w stanie wyprostowanym, jak 
i w stanie wygiętym przy promieniu wygięcia me 
mniejszym niz 30 mm

Tłoczek wężyka powinien lekko wysuwać się 
z końcówki wężyka przy wciskaniu i zwolnieniu 
nacisku na guzik, bez zacięć wracac do położenia 
wyjściowego W stanie nienapiętym tłoczek nie 
powinien wystawać z koncowki wężyka spusto
wego więcej mz 0,2 mm

W wężyku spustowym typu B przy włączonym 
urządzeniu blokującym tłoczek powinien swobod
nie wychodzić z koncowki, a wracac do położenia 
wyjściowego tylko po wyłączeniu urządzenia blo
kującego Urządzenie blokujące powinno wytrzy
mywać siłę zwrotną me mniejszą mz 20 N

3 3 Sprężystość Wężyk położony na płaszczyź
nie w stanie nienapiętym powinien być prosty, 
a po wygięciu w łuk powinien mieć promień me 
mniejszy mz 30 mm i powinien wracać do stanu 
prostego

Dopuszczalne odchylenie wężyka od linii prostej 
(strzałka łuku) po wygięciu me powinno przekra
czać 20% jego długości L

3 4 Wartość siły powrotnej wężyka w położe
niu wciśniętym powinna mieście się w granicach 
2,5—5 N

3 5 Maksymalna siła, jaką powinien wytrzy
mywać wężyk przy współpracy z przyłączem apa
ratu, me powinna byc mniejsza mz 20 N, przy 
czym dopoki tłoczek przesuwa się w końcówce 
wężyka, linka me powinna ulec wyboczemu

3 6 Zamocowanie elementów wężyka Główka, 
koncowka, tłoczek, guzik i sworzen guzika oraz 
zewnętrzne części urządzenia blokującego (węży
ków spustowych typu B) powinny byc bez przeko- 
szen zamocowane na wężykach Guzik powinien 
byc zamocowany bez luzu na trzpieniu

3 7 Estetyka wykonania Wężyki spustowe po
winny mieć oplot zewnętrzny Szczelność oplotu 
powinna wynosić co najmniej 90% Oplot powi
nien być wykonany bez zgrubień, węzłów, przer
wanych otoczek oraz innych błędów, ponadto po
winien rowno przylegać do spirali wężyka Końce 
oplotu powinny byc dokładnie wsunięte pod 
główkę i koncowkę wężyka oraz szczelnie mmi 
obcisnięte Dopuszcza się zastąpienie oplotu po
włoką całkowitą równoważną w wytrzymałości 
i wyglądzie estetycznym z poprzednią

3 8 Pokrycia gałwamczne Wszystkie metalowe 
części wężyków powinny mieć pokrycia galwa
niczne ochro^no-dekoracyjne odporne na korozję 
i ścieranie

3 9 Trwałość Wężyki spustowe powinny wy
trzymywać bez uszkodzeń i rozluzmen co naj

mniej 10 000 zadziałan z przyłączem aparatu foto
graficznego przy sile nacisku spustu 14—15 N

3 10 Cechowanie Na guziku, w miejscu ozna
czonym na rysunku, powinien byc umieszczony 
znak producenta

4 PAKOWANIE

Wężyki spustowe jednego typu i wymiaru pa
kuje się po 100 sztuk w pudełka Na pudełku po
winien byc umieszczony napis zawierający co naj
mniej

a) nazwę lub znak producenta,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) liczbę wężyków w pudełku,
d) datę produkcji

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badań W celu stwierdzenia zgod
ności partii wężyków z wymaganiami normy na
leży przeprowadzić następujące badania

a) oględziny zewnętrzne (3 5, 3 6, 3 7, 3 8, 3 10),
b) sprawdzenie wymiarów (3 1),
c) sprawdzenie działania wężyka (3 2),
d) sprawdzenie sprężystości (3 3),
e) sprawdzenie siły powrotnej wężyka (3 4),
f) sprawdzenie maksymalnej siły (3 5),
g) sprawdzenie trwałości (3 9)
5 2 Liczność próbek i dopuszczalna liczba 

sztuk niedobrych — wg tablicy

Liczność partu
Licz-
nośc

próbki
Największa liczba 
sztuk niedobrych 

w próbcesztuk

do 250 10 1

251-1000 25 2

1001-2500 40 4

2501-6300 60 7

5 3 Opis badań
5 3 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprowa

dzać nieuzbrojonym okiem, sprawdzając zgodność 
wyrobu z wymaganiami podanymi w 3 5, 3 6, 3 7, 
3 8, 3 10

5 3 2 Sprawdzenie wymiarów należy przepro
wadzić za pomocą uniwersalnych srodkow mierni
czych, szablonów i sprawdzianów

5 3 3 Sprawdzenie działania wężyka w stanie 
prostym i wygiętym należy przeprowadzać ręcz
nie przy użyciu dynamometru

5 3 4 Sprawdzenie sprężystości należy przepro
wadzać mierząc trwałe odkształcenie od linii pro
stej wężyka swobodnie lezącego na płaszczyźnie 
i uprzednio zgiętego
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5 3 5 Sprawdzenie siły powrotnej sprężyny wę
żyka należy przeprowadzać za pomocą dynamo- 
metru przy całkowicie wciśniętym guziku nieob- 
ciązonego wężyka

5 3 6 Sprawdzenie maksymalnej siły, jaką mo
że wytrzymać wężyk i urządzenie blokujące, na
leży przeprowadzać zapewniając warunki pracy 
wężyka takie same, jak przy współdziałaniu ze 
spustem migawki aparatu fotograficznego

5 3 7 Sprawdzenie trwałości wężyków należy 
przeprowadzać na próbkach z każdej partu co

najmniej na 3 wężykach każdego typu i długości 
L w urządzeniu zapewniającym warunki zbliżone 
do pracy wężyków z przyłączami przy częstotli
wości zadziałan me większej mz 20 na minutę 

5 4 Ocena wyników badań 
5 4 1 Ocena wyrobu Wężyk należy uznać za 

dobry, jeżeli wszystkie badania podane w 5 1 dały 
wyniki dodatnie

5 4 2 Partię wężyków należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk nie
dobrych me przekroczy liczb podanych w tablicy

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Centralne Labo
ratorium Optyki, Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-63/N-84504 Nor
mę przeredagowano i usunięto z mej
— materiał,
— opakowanie do transportu,
— sprawdzenie materiałów *

Dotychczas obowiązująca PN-63/N-84504 zostaje unie
ważniona z dniem 1 kwietnia 1976 r

3 Normy zagraniczne
RFN DIN 19004 Phototechmk Drahtausloser Anschluss- 

masse
ZSRR rOCT 4190-69 CoeflHHeHHa cnycKOBoro TpocMKa 

c 3aTBOpOM <bOTOrpa<ł>MHecKHx annapaTOB 
ZSRR rOCT 8189-70 Tpocmcn cnycKOBbie flJia 3aTBOpoB

(pOToannapaTOB
4 Autor projektu normy — Wojciech Augustyniak — 

Centralne Laboratorium Optyki, Warszawa



przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyślu Sprzętu Optycznego
i Medycznego

BN-75/5555-16 Aparaty fotograficzne Przyłącze do wężyka i wężyki spustowe 
1796

W punkcie 3 1 Główne wymiary

— na rysunku wymiar 16 max zmienia się na 16 min,

— na rysunku gwintu, do wymiaru skcku gwintu 0,5 dopisuje się odchyłkę ±0,02 
oraz do wymiarów kątów 30° dopisuje się odchyłkę ±30

— w opisie pod rysunkiem w zdaniu po średniku, część zdania wymiar 16 max 
dotyczy maksymalnego wysunięcia zmienia się na 16 min dotyczy minimalnego 
wysunięcia

zmiana 1
27 3 81 r

(B iu le ty n  PK N M 1J n r  8/81 po z  79)


