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NORMA BRANZOWA BN-71
URZADZENIA,
SPRZET | NARZE- Narzedzia medyczne 5911-07
DZIA MEDYCZNE ) N
ORAZ Noze do adenotomii,
ORTOPEDYCZNE typ Beckmann
Grupa katalogowa XIV 21
1 WSTEP BN-63/5904-01 Narzedzia lekarskie i weteryna-
ryjne Opakowanie, przechowywanie i trans-
11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg port Wymagania i badania
noze do adenotomn, typ Beckmann, uzywane przy
zabiegach laryngologicznych 2 PODZIAL | OZNACZENIE

1 2 Normy zwiazane 2 1 Wielkosci Rozrozma sie szesc wielkosci no-

PN-57/H-04355 Proba twardosSci metali SpOSObem Zy do adenotomn typu Beckmann Oznaczonych

Rockwella numerami od 1do 6
PN-60/H-04357 Tablice poréwnawcze twardosci 22 Przyktad oznaczenia noza wielkosci 4
stali i staliwa wedtug Vickersa, Brinella i

NOZ DO ADENOTOMII TYP BECKMANN 4

Rockwella
BN-71/5911-07
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nie-
rdzewna i kwasoodporna) Gatunki 3 WYMAGANIA
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Lo-
sowy wybor sztuk do probek 31 Gtowne wymiary w mm

L< 11 »

15911-071

Centralne Biuro Konstrukcyjne Sprzetu Medycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego dnia 6 sierpnia 1971 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1972 r
(Mon Pol nr 48/1971, poz 314)
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2 BN-71/5911-07

Tablica 1 4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
o | TRANSPORT
Wielkosci L a b h s
Pakowanie, przechowywanie i transport powin-
1 220 95 125 L2 13 ny byc zgodne z BN-63/5904-01 z wyjatkiem
2 221 125 155 135 13 .
3 993 15 185 16 13 p 2123 z tym, ze opakowanie podstawowe po-
4 223 17 205 17 15 winno zawiera¢ po 10 sztuk jednakowych nozy
5 224 18 22 18 15
6 225 19 23 19 15 5 BADANIA

51 Program badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania badanej partii nozy z wymaga-
niami normy nalezy sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z wy-
maganiami podanymi w 32 zaswiadczenie ma-
teriatowe wytwdrcy, okreSlajgce gatunek mate-
riatow uzytych do produkcji badanej partu nozy
oraz przeprowadzié¢ nastepujgce badania

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 4),

b) ogledziny zewnetrzne (p 33, 35 i 38),

c) sprawdzenie wymiaréw (p 3 1),

Odchytki gtownych wymiaréw powinny byc
zgodne z odchytkami podanymi w dokumentacji
technicznej wytworcy

3 2 Materiat Czesc pracujgca nozy — stal nie-
rdzewna 4H13 wg PN-71/H-86020 Rekojes¢ —
stal kwasoodporna OH18N9 wg PN-71/86020

Dopuszcza sie stosowanie innych gatunkdéw stali
0 me gorszych wiasciwos$ciach, spetniajgcych wy-
magania normy

33 W_ykonanie _Czesc pracujgca nozy — ku- d) sprawdzenie potysku (p 35 2),
ta, _obroblona Rekoje$¢ — ttoczona, spawana, ob- e) sprawdzenie ostrosci krawedzi tnacej (p 3 6),
robiona o o o f) sprawdzenie twardo$ci (p 3 4),

Poi_qczenl_e czgsci pracujacej z rekol_esmq oraz g) sprawdzenie odpornosci na korozje (p 37),
samej rekojesci powinno byc trwate i szczelne h) sprawdzenie polaczenia czeéci pracujacej z
Wewnatrz rekojeSci me dopuszcza sig pozostawie- rekojescia (p 3 3)
nia qu_nych czgscl spoiwa, kto_re_powodum *grze- j) sprawdzenie szczelnosci rekojesci i szczel-
chota’nle Nadmiar spoiwa powinien byc usunigety o« potaczenia rekojesci z czescia pracujaca
lwyrownany (P 33)

Po obrobce niedopuszczalne sg w miejscach {3-
czenia pory i wgtebienia
34 Twardo$¢ czesci pracujacej po obrobce

52 Pobieranie prébek

52 1 Pobieranie opakowan Do badan wg 5 1a)
cieplnej powinna wynosi¢ HRC = 48—53 :?;iqz.y pggglneyr?nci Sfaé‘ﬁv?s?éagoiggf nrlc?zdzz Wsymaga-

35 Wykongzer_ne ) i 522 Pobieranie nozy Do badan wg 51 b)—j)

351 Zatgpienie krawedzi Wszystkie krawe-  pa105y popra¢ probke o licznosci zaleznej od licz-
dzie z wyjatkiem krawedzi tnacej powinny byc  ,,qci przedstawionej do badan partii nozy zgod-

zatgpione nie z tabl 2

352 Wyglad zewnetrzny Powierzchnie nozy
powinny byc gladkie, bez rys, peknie¢ i in- Tablica 2
nych wad widocznych nieuzbrojonym okiem o
Powierzchnie nozy z wyjatkiem rekojesci, do- . Licznos¢ ~ Najwieksza dopu-

. . Licznosc partu Sl szczalna tgczna

stepne do polerowania, powinny byc doprowa- s7tuk probki liczba sztuk nie-
dzone do potysku lustrzanego Rekojesci — ma- sztuk dobrych w prébce
towe 1 ) 3

36 Ostros¢ KrawedZ tngca nozy powinna byc
naostrzona na catej dtugosci od 160 15 2

37 Odporno$¢ na korozje Noze powinny byc 1511:1?)88 Zg g
odporne na korozje w warunkach sktadowania i 1001 — 2500 60 8
uzytkowania powyzej 2500 100 10

38 Cechowanie Na nozu w miejscu oznaczo-
nym na rysunku powinny byc umieszczone w

sposob trwaty, wyrazny i estetyczny co najmniej . oY ) :
nastepujace znaki zy pobiera¢ w sposob losowy na $lepo zgodnie

a) wytworcy, z PN/N-03010
b) napis ,merdz” (dopuszcza sie napis w jezy- 53 Opis badan

ku obcym), 531 Sprawdzenie opakowania nalezy prze-
c) numer wielkosci prowadzi¢ zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz 3

523 Sposéb pobierania prébek Probki nale-
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532 Ogledziny zewnetrzne
wadzac¢ nieuzbrojonym okiem

533 Sprawdzenie wymiarow nalezy przepro-
wadzi¢ przy pomocy przyrzadéw pomiarowych i
szablondw zapewniajagcych wymagang doktadnosc

534 Sprawdzenie polysku nalezy przeprowa-
dzi¢ przy uzyciu kontrastowo wykonanej szachow-
nicy czarno-biatej o wymiarach bokow kwadra-
tow od 2 do 5 mm Jasny i ostry obraz szachow-
nicy odbity w badanej powierzchni noza oznacza
potysk lustrzany

535 Sprawdzenie ostrosci krawedzi tnacej
nalezy przeprowadzi¢ przez kilkakrotne naciecie
krawedzi kalki technicznej lub naprezonej ta-
siemki jedwabnej calg dtugoscig ostrza, przy czym
krawedzie przeciecia powinny byc rowne, bez
poszarpan i rozerwan

536 Sprawdzenie twardosci polega na spraw-
dzeniu zgodnosci danych zawartych w zaswiad-
czeniu wytwaércy z wymaganiami normy W przy-
padkach spornych pomiar twardosci nalezy prze-
prowadzi¢ sposobem Rockwella zgodnie z PN-57/
H-04355 Pomiaru twardosci nalezy dokonat¢ w
dwdch punktach na ramionach okienka w miej-
scu przejécia w szyjke Slady po przeprowadzo-
nym pomiarze twardosci me dyskwalifikujg ba-
danych nozy

W przypadku dokonania pomiaru innym sposo-
bem otrzymany wynik nalezy przeliczy¢ na twar-
do$¢ Rockwella HRC za pomocg tablic poréwnaw-
czych zgodnie z PN-60/H-04357

537 Sprawdzenie odpornosci na korozje pole-
ga na sprawdzeniu wynikéw badan zawartych w
zaswiadczeniu wytwdrcy W przypadkach spor-
nych sprawdzenie odpornosci na korozje nalezy
przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob Roztwor o
sktadzie

1616 g wody destylowanej,

57 g kwasu siarkowego (1,83),

142 g pieciowodnego siarczanu miedziowego —
namesc kroplami na odtluszczong powierzchnie
badanych nozy i pozostawi¢ na okoto 10 mm
Jesli po tym czasie w miejscu kropli roztworu

nalezy przepro-

me powstanie czerwony osad, noze sg odporne
na korozje

Badania nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w
trzech dowolnie obranych punktach powierzchni

538 Sprawdzenie potgczenia czesci pracuja-
cej z rekojescig nalezy przeprowadzi¢ przez usito-
wanie oderwania rekojeSci od czesci pracujacej
za pomocy sity okoto 15 kG (150 N) Sita powin-
na dziata¢ wzdtuz osi rekojesci

539 Sprawdzenie szczelnosci rekojesci i szczel-
nosci potgczenia, rekojesci z czeScig pracujgcg na-
lezy przeprowadzi¢ przez zanurzenie w wodzie
0 temperaturze 80—90°C, przy czym wydobywa-
nie sie pecherzykéw powietrza jest oznakag nie-
szczelnosci

54 Ocena wynikéw badan

541 N6z dobry Badany noz nalezy uznac za
dobry, jezeli w zaswiadczeniu wytworcy stwier-
dzono zgodnos$¢ zastosowanego materialu na noze
z wymaganiami podanymi w 32 oraz przejdzie
przez badania wg 51 b)—j) Z wynikiem dodat-
nim

542 NOz niedobry Badany noz nalezy uznaé
za niedobry, jezeli me przejdzie chocby przez jed-
no z badan wymienionych w 51b)—j) z wyni-
kiem dodatnim lub w zaswiadczeniu wytworcy
stwierdzono niezgodno$¢ zastosowanego materia-
tu z wymaganiami podanymi w 32 Noz niedobry
na jedng z cech me powinien byc badany na po-
zostate

543 Partia zgodna z wymaganiami normy
Badang partie nozy nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami normy, jezeli

— opakowanie badane wg 531 jest zgodne z
wymaganiami normy,

— liczba sztuk nozy niedobrych w prébce me
przekracza dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych
podanej w tabl 2 kol 3

55 Zaswiadczenie o wynikach badan Wy-
twdrca jest obowigzany przedstawi¢ na zgdanie
zamawiajacego zaswiadczenie stwierdzajace zgod-
no$¢ wykonania partu nozy z wymaganiami nor-
my

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/5911-07

Istotne zmiany w stosunku do PN-53/Z-57040 i ZN-68/
MZ-A7-F5-127

Niniejsza norma zostata opracowana na podstawie
PN-53/Z-57040 i ZN-68/MZ-AT7-F5-127, w stosunku do
ktérych wprowadzono nastepujgce zmiany

a) wprowadzono wymaganie nierdzewnosci,

b) wprowadzono wymaganie szczelnosci rekojesci,

¢) wprowadzono wymaganie trwatosci polgczenia re-
kojesci z czesciag pracujaca,

d) wprowadzono nowy model nozy,

e) uaktualniono pozostate wymagania,

f) zmniejszono wielko$¢ probki dla danej partu z
zachowaniem tej samej wadliwosci

Normy PN-53/Z-57040 i ZN-68/MZ-AT7-F5-127 zostaja
uniewaznione z dniem 31 marca 1972 r



