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1. WSTĘP

1 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wspól­

ne wymagania i badania dotyczące pakowania, prze­

chowywania i transportu narzędzi medycznych i we­

terynaryjnych.

1,2. Zakres stosowania. Norma dotyczy narzędzi 

medycznych i weterynaryjnych z wyjątkiem narzę­

dzi, dla których normy przedmiotowe określają od­

rębne postanowienia w zakresie pakowania, przecho­

wywania i transportu.

1.3. Normy i dokumenty związane 

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z 

tarcicy, zbijane Wspólne wymagania 

PN-53/H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno 

do pancerzenia kabli i opakowań 

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopad- 

łoscienne. Szereg wymiarowy 

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transpor­

towych. Znaki i znakowanie. Wymagania podsta­

wowe

PN-70/0-79A01 Opakowania kartonowe i tekturowe.

Pudełka. Wspólne wymagania i badania 

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe.

Pudła

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-62/P-50551 Taśmy papierowe powleczone klejem 

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowane 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towa­

rowych w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 

10 do DKP (Dz T 1 Z K z 1 9 6 8 r. nr 4, poz.10 

wraz z późniejszymi zmianami)

2. WYMAGANIA

2.1. Pakowanie

2.1.1. Przygotowanie do pakowania. Narzędzia 

przed pakowaniem powinny byc dokładnie oczyszczo­

ne oraz wysuszone, po czym w narzędziach z zamka­

mi (jak nożyczki, kleszczyki itp.) powierzchnie we­

wnętrzne zamków powinny byc pokryte cienką warstwą 

oleju uszlachetnionego dodatkami przeciwkorozyj­

nymi Powierzchnie narzędzi wykonane ze stali 

węglowej nie pokryte powłokami ochronnymi, takimi

jak niklową, chromową, kadmową, lakierową itp , 

należy zabezpieczyć przed korozją przez pokrycie 

cienką warstwą smaru uszlachetnionego dodatkami 

przeciwkorozyjnymi.

ślady odcisków rąk na narzędziach są niedopusz­

czalne.
2.1.2. Sposoby pakowania

2 .1.2.1 Pakowanie jednostkowe Narzędzia przy­

gotowane wg 2 1 1 powinny byc pojedynczo owinięte 

w cienki parafinowany papier wg BN-70/7326-13 

albo miękką bibułkę lub pakowane w torebki z two­

rzyw sztucznych.
Ostre krawędzie narzędzi, takich jak nożyczki 

z ostrymi końcami, haki ostre do ran, dźwignę sto­

matologiczne powinny byc zabezpieczone przed stę­

pieniem oraz uszkodzeniem opakowania, przez nało­

żenie odcinka drenu z rworzywa sztucznego
W przypadku pakowania w pudełka wg PN-70/O-79W1 

z wkładkami lub stosowania opakowania typu blis- 

ter, pakowanie w papier lub w torebki z tworzyw 

sztucznych nie jest wymagane

2.1.2 2. Pakowanie do opakowań podstawowych. Na- 

rzędzia jednakowo opakowane wg 2 .1 . 2  1 należy pa­

kować do odpowiednich pudełek tekturowych wg PN-7C/ 

0-79401 lub opakowań z tworzyw sztucznych. Narzę­

dzia ułożone w pudełku należy zabezpieczyć tektu­

rą falistą wg FN-68/P-50527 lub innym materiałem 

przed przesuwaniem się wewnątrz opakowania pod­

czas transportu.

W przypadku niestosowania opakowania jednostko­

wego narzędzia jednakowe należy pakować do pude­

łek tekturowych wg PN-70/O-79AO1 lub z tworzyw 

sztucznych z wkładkami odpowiednimi dla danego 

rodzaju narzędzia, zabezpieczającymi przed prze­

suwaniem się podczas transportu.

2 1.2.3 Pakowanie do opakowań zbiorczych. / przy­

padkach uzasadnionych należy jednakowe narzędzia 

opakowane wg 2 .1  2 2 pakować do pudełek kartono­

wych wg PN-70/0-79401 lub opakowań z tworzyw 

sztucznych.

2.1.2.4. Pakowanie do opakowań transportowych. 

Narzędzia opakowane wg 2.1 2 2 lub 2.1 2.3 należy 

pakować w następujący sposób
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- w pudła wg PN-70/0-79402 z tektury falistej 

trzywarstwowej odmiany 18A; dopuszcza się stoso­

wanie odmiany 18B i 18W - E wg FN-68/P-50527,

- w pudła wg FN-73/0-794-02 z  tektury faliste o 

pięciowarstwowej odmiany 24A, wg PTJ-68/P-50527,

- do skrzynek z płyt pilśniowych o konstrukcji 

i-amowej drewnianej luh w przypadkach uzasadnionych 

do skrzynek drewnianych wykonanych zgodnie z 

HT-72/D—79601.

Łączna masa towaru i opakowania nie powinna

przekraczać w przypadku

- pudeł z tektury falistej trzywarstwowej -30k&

- pudeł z tektury falistej pięciowarstwowej lub 

skrzynek z płyt pilśniowych - 5 0 kg,

- skrzynek drewnianych - 1 5 0 kg.

Wolną przestrzeń należy wypełnić wkładkami z 

tektury falistej wg PN-68/P-50527, w celu zabez­

pieczenia przed przemieszczaniem się opakowań pod­

stawowych lub zbiorczych wewnątrz pudeł lub skrzy­

nek. Opakowanie transportowe powinno być wyłożone 

papierem bitumicznym na zakładkę. Dopuszcza się 

-ypełmanie wolnej przestrzeni w opakowaniach 

transportowych ścinkami papieru pergaminowego lub 

woskowego.

Zamykanie opakowań należy przeprowadzić w na­

stępujący sposób Skrzynki zamyka się przez przy­

bicie wieka lub listew. Pudła tekturowe zamyka się 

za pomocą taśmy samoprzylepnej lub zszywelc. Dopu­

szcza się stosowanie taśmy papierowej wg PN-62/ 

P-50551. W przypadkach uzasadnionych każde opako­

wanie należy zabezpieczyć taśmą stalową wg FN-5 3/ 

H-92326 lub taśmą z tworzywa sztucznego.

Wymiary opakowań - wg PN-71/0-79033.

2 5 Rodzaj opakowania oraz liczba sztuk 

narzędzi pakowanych do poszczególnych opakowań - 

zgodnie z wymaganiami podanymi w normie przedmio­

towej,

, .1.5 Znakowanie na opakowaniach

2,1 5,1. Znakowanie na opakowaniu podstawowym i 

zbiorczym. Na każdym opakowaniu wg 2.1.2.2 1 2.1.2 3 

powinny byc umieszczone co najmniej następujące

dane

a) nazwa lub znak wytwórni,

b) oznaczenie zgodnie z normą przedmiotową,

c) liczba sztuk lub kompletów narzędzi,

dl znak kontroli jakości,

e) znak pakowacza,

f) data pakowania.

Znaki podane w p.d) - f) mogą być umieszczone na 

kartce kontrolnej lub gwarancyjnej.

2 . 1 . 3.2. Znakowanie na opakowaniu do transportu. 

Na każdym opakowaniu wg 2 .1 .2 .4 powinny byc co 

najmniej następujące dane

a) nazwa lub znak wytwórni,

b) numer dowod.u wysyłkowego,

c) oznaczenie zgodne z normą przedmiotową (bez 

części słownej) - tylko na żądanie odbiorcy,

d) masę brutto w kg.

Sposób wykonania napisów i znaków powinien byc 

zgodny z FN-67/0-79252.

2.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przy­

padkach stosowania paletyzacji jednostki ładunko­

we należy formować na paletach o wymiarach 800 ■* 

X1200 mm. Ładunek na palecie powinien byc zabez­

pieczony przed przesuwaniem się 1 deformacją

2.3. Przechowywanie. Narzędzia należy przecho­

wywać w opakowaniu, w pomieszczeniach zamkniętych 

o wilgotności względnej do 70% 1 temperaturze 8 

35°c*» wolnych od oparow kwasowych - w spooob za­

bezpieczający narzędzia przed bezpośrednim dzia­

łaniem promieni słonecznych i innych czynników 

działających szkodliwie oraz przed uszkodzeniem.

2.4. Transport Narzędzia należy transportować 

w opakowaniu wg 2.1 2 4 w sposob zabezpieczający 

je przed wilgocią oraz uszkodzeniem W transporcie 

kolejowym należy przestrzegać Przepisów o ładowa­

niu i wyładowywaniu wagonów towarowych w komunikacji 

wewnętrznej.

wyklucza się transport środkami odkrytymi.

5. BADANIA

3.1 Sodza.ie badan

a) oględziny zewnętrzne,

b) sprawdzenie wymiarów opakowania do transportu,

c) sprawdzenie łącznej masy towaru z opakowa­

niem do transportu.

3.2 Pobieranie próbek - wg norm przedmiotowych

3.3. Opis badan

3 3.1. Oględziny zewnętrzne na zgodność z 

ganiami polegają na oględzinach opakowania 1 spo­

sobu pakowania narzędzi

3 3 2 Sprawdzenie wymiarów opakowania do trans­

portu na zgodność z wymaganiami przeprowadza się 

za pomocą przyrządów pomiarowych.

3 3. 3 Sprawdzenie łączne.1 masy towaru z opaKo- 

waniem do transportu na zgodność z wymaganiami po­

winien przeprowadzać i poświadczać pisemnie wy­

twórca.

3.4, Ocena wyników badan

0.4.1, Opakowanie zgodne z wymaganiami normy 

Badane opakowanie należy uznać za zgodne z wyma­

ganiami normy, jeżeli przejdzie przez badania wg 

3.1 ( a - c )  z wynikiem dodatnim.

3.4.2 Opakowanie niezgodne z -wymaganiami nona,?. 

Badane opakowanie należy uznać za niedobre, je­

żeli nie spełnia ohoeby jednego z wymagań podanych 

w 3.1 (a - o).

Opakowanie nie spełniające chocby jednego z wy­

magań nie powinno byc badane na pozostałe wymaga­

nia.
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