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NORMA BRANZOWA

BN-73
URZADZENIA,
SPRRZET Narzedzia medyczne 5919-09
I NARZEDZIA . .
MEDYCZNE ORAZ Splnakl do sertnet Zamiast
ORTOPEDYCZNE tpp Backhaus BN-71/5919-09
Grupa katalogowa XIV 21
1 WSTEP PN-69/Z2-54061 Narzedzia medyczne Ucha Wy-

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
spmaki typ Backhaus, przeznaczone do przytrzy-
mywania serwet przy zabiegach chirurgicznych

12 Normy zwigzane

PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem
Rockwella

PN-60/H-04357 Tablice poréwnawcze twardosci
stali i staliwa wedtug Vickersa, Brmella i Roc-
kwella

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nie-
rdzewna i kwasoodporna) Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
wy wybdr sztuk do prébek

PN-69/7-54045 Narzedzia medyczne Zapadki Za-
rys zazebienia

Loso-

i) Symbol wg SWW 0971-319

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki

miary

BN-63/5904-01 Narzedzia lekarskie i weterynaryj-
ne Opakowanie, przechowywanie i transport
Wymagania i badania

BN-64/7667-01 Serwetki operacyjne Wymagania
techniczne

2 OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia spmaka do serwet typ
Backhaus o dtugosci 140 mm
SPINAK DO SERWET TYP BACKHAUS 140
BN-73/5919-09
3 WYMAGANIA
31 Gidwne wymiary w mm — przy zapieciu

na pierwszy zab zapadki — wg rysunku i tabl 1

Medycznej

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego
dnia 15 grudnia 1973 r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974 Wptyw do WN 10174 Oddano do sktadu 20274
Naktad 600+50 egz

Druk ukohAczono w maju 74 Obj 045 a w

i Miar nr 8/1974 poz 21)

Cena zt 240
KDA w Kaliszu zara 868



2 BN-73/5919-09

Tablica 1

Zar\);:ka Ucha wg
L+3 L%l a b C ffmax PN-69/

PN-69/ 754061

Z-54045
0 25 3 1 1 7 18 18
110 33 4 6 12 70 2,0 20
130 35 4 7 15 75 25 20
140 37 45 17 17 75 225 20
Odchytki gtéwnych wymiaréw powinny byc

zgodne z odchytkami podanymi w dokumentacji
technicznej wytwarcy

32 Materiat Ramiona spmakow — stal nie-
rdzewna 3H14 lub 2H14 wg PN-71/H-86020 Ko-
tek — stal nierdzewna 2H14 wg PN-71/H-86020
Dopuszcza sie stosowanie innych gatunkéw stali
spetniajgcych wymagania normy

33 Wykonanie Ramiona — kute, obrobione
Ramiona powinny byc potgczone w zamku w spo-
s6b zapewniajacy lekki i ptynny obrot wokot osi

Kotek powinien byc zabezpieczony przed obro-
tem, a jego korce powinny byc zréwnane z po-
wierzchniami ramion, w ktérych jest osadzony

Przetagczanie zapadki z zeba na zab powinno
odbywac sie lekko i bez zaciec Zapadka me po-
winna wyzebiac sie samoczynnie podczas pracy

34 Twardo$¢ ramion po obrobce cieplnej po-
winna wynosi¢ HRC = 40 —45

35 Woykonczenie

351 Zatepieme krawedzi Wszystkie ostre kra-
wedzie spmakow, z wyjatkiem ostrza czesci pra-
cujacej, powinny byc zatepione

352 Wyglad zewnetrzny powierzchni Na po-
wierzchniach spmakow me powinny wystepowaé
rysy lub inne wady widoczne nieuzbrojonym
okiem

Powierzchnie spmakow dostepne do polerowa-
nia powinny byc doprowadzone do potysku lu-
strzanego

36 Dzialanie Konce cze$ci pracujacych przy
zapieciu zapadki na ostatni zgb powinny wzajem-
nie zachodzie na siebie, przy czym wielko$¢ za-
chodzenia powinna byc zgodna z wymiarem a po-
danym w tabl 1

Ptaszczyzny koncow spmakow powinny przyle-
ga¢ do siebie bez przeSwitow przy zapieciu zapad-
ki na drugi zagb Konce spmakow powinny prze-
bija¢ serwete operacyjng zgodna z BN-64/7667-01

37 Odporno$¢ na korozje Spinaki powinny byc
odporne na korozje w warunkach skladowania
i uzytkowania

38 Cechowanie Na spmaku w miejscu ozna-
czonym na rysunku powinny byc umieszczone w
sposob trwaty, wyrazny i estetyczny co najmniej
nastepujace znata

a) wytworni,

b) napis ,,merdz” (dopuszcza sie napis w jezy-
ku obcym)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
* | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powin-
ny byc zgodne z BN-63/5904-01, z wyjatkiem
p 2123 z tym, ze opakowanie podstawowe po-
winno zawiera¢ 10 sztuk jednakowych spmakow

5 BADANIA

51 Program badan W celu stwierdzenie zgod-
nosci wykonania badanej partu spmakow z wy-
maganiami normy nalezy sprawdzi¢ na zgodnos$¢
z wymaganiami podanymi w 32 zaSwiadczenie
materiatowe wytworcy, okreslajgce gatunki mate-
riatbw uzytych do produkcji badanej partu spma-
kow oraz przeprowadzi¢ nastepujgce badania

a) sprawdzenie opakowania (4),

b) ogledziny zewnetrzne (33, 351 38),

c) sprawdzenie wymiarow (3 1),

d) sprawdzenie potysku (35 2),

e) sprawdzenie dziatania (3 6),

f) sprawdzenie twardosci (3 4),

g) sprawdzenie odpornosci na korozje (37)

52 Pobieranie probek

521 Pobieranie opakowan Do badan wg 5 la)
nalezy pobra¢ opakowania zgodnie z wymagania-
mi podanymi w BN-63/5904-01 rozdz 3

522 Pobieranie spmakow Do badan wg 51
b) — g) nalezy pobra¢ probke o licznosci zaleznej
od licznosci przedstawionej do badan partu spi-
nakow wg tabl 2

Tablica 2

Najwieksza do-

Licznosc partu Licznosc puszczalna liczba

sztuk prébki, sztuk sztuk medobrjch
w probce
do 100 10 1
101 — 400 25 2
401 — 1000 40 3
1001 — 2500 60 4
powyzej 2500 100 7



BN-73/5919-09

523 Sposob pobierania prébek Prdébki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy na $lepo zgodnie z
PN/N-03010

53 Opis badan

531 Sprawdzenie opakowania nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz 3

532 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem

533 Sprawdzenie wymiardéw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg przyrzagdéw pomiarowych i sza-
blonow zapewniajagcych wymagang doktadnos¢

534 Sprawdzenie polysku nalezy przeprowa-
dzi¢ przy uzyciu kontrastowo wykonanej sza-
chownicy czarno-biatej o wymiarach bokow kwa-
dratbw 2 —5 mm Jasny i ostry obraz szachow-
nicy odbity od badanej powierzchni oznacza po-
tysk lustrzany

535 Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z opisem podanym w 36 przez ma-
nipulacje spmakami

536 Sprawdzenie twardosci polega na spraw-
dzeniu zgodno$ci danych zawartych w zaswiad-
czeniu wytwaércy z wymaganiami normy W przy-
padkach spornych pomiar twardosci nalezy prze-
prowadzi¢ sposobem Rockwella zgodnie z PN-57/
H-04355 Pomiar twardosci nalezy wykonaé w
dwdch punktach W przypadku wykonania pomia-
ru innym sposobem otrzymany wynik nalezy
przeliczy¢ na twardo$¢ Rockwella HRC za pomo-
cg tablic poréwnawczych zgodnie z PN-60/
H-04357 Siadéw po przeprowadzonym badaniu
twardosci me uwaza sie za wade

537 Sprawdzenie odpornosci na korozje pole-
ga na sprawdzeniu wynikéw badan zawartych w
zaswiadczeniu wytworcy

W przypadkach spornych nalezy przeprowadzié
badania przez naniesienie kropel roztworu o na-
stepujacym sktadzie chemicznym

1616 g wody destylowanej,

57 g kwasu siarkowego (1,83),

142 g pieciowodnego siarczanu miedziowego na
odtluszczong powierzchnie i pozostawienie na
10 mm

Jezeli po tym czasie me pozostanie w miejscu
naniesienia roztworu czerwony osad, spmaki do
serwet sg odporne na korozje

Badanie to nalezy przeprowadzi¢ w trzech do-
wolnie obranych punktach spmakow do serwet

54 Ocena wynikéw badan

541 Spmak dobry Badany spmak nalezy
uzna¢ za dobry, jezeli w zaswiadczeniu wytwarcy
stwierdzono zgodno$¢ zastosowanego materiatu na
spmaki z wymaganiami podanymi w 32 oraz
przejdzie przez badania wg 51b) — g) z wynikiem
dodatnim

542 Spmak niedobry Badany spmak nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli me przejdzie chocby
przez jedno z badan wymienionych w 51b) — g)
z wynikiem dodatnim lub w zaswiadczeniu wy-
twércy stwierdzono niezgodno$¢ zastosowanego
materiatu z wymaganiami podanymi w 32

Spmak me spetniajgcy chocby jednego z wy-
magan me powinien byc badany na pozostate wy-
magania

543 Partia zgodna z wymaganiami normy
Badang partie spmakow nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli

— opakowanie badane wg 531 jest zgodne z
wymaganiami normy,

— liczba sztuk spmakow niedobrych me prze-
kracza dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych po-
danej w tabl 2 kol 3

55 Zaswiadczenie o wynikach badan Wytwor-
ca jest obowigzany przedstawi¢ na zgdanie zama-
wiajgcego zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnosé
wykonania partu spmakow z wymaganiami nor-

my

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/5919-09

Jezeli spmaki sg przeznaczone na eksport, w produk-
cji i wymaganiach odbiorczych nalezy stosowac postano-

wierna BN-70/5910 ,Narzedzia medyczne Wspo6lne wy-
magama i badania narzedzi przeznaczonych na eksport”



