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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
spm aki typ  Backhaus, przeznaczone do p rzy trzy ­
m yw ania serw et przy zabiegach chirurgicznych

1 2 Normy związane
PN-57/H-04355 Próba twardości m etali sposobem 

Rockwella
PN-60/H-04357 Tablice porównawcze twardości 

stali i staliw a w edług Vickersa, B rm ella i Roc­
kwella

PN-71/H-86020 S tal odporna na korozję (nie­
rdzew na i kwasoodporna) G atunki 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Loso­
wy w ybór sztuk  do próbek 

PN-69/Z-54045 Narzędzia medyczne Zapadki Za­
rys zazębienia

i) Symbol wg SWW 0971-319

PN-69/Z-54061 Narzędzia medyczne Ucha W y ­
m iary

BN-63/5904-01 Narzędzia lekarskie i w eterynary j­
ne Opakowanie, przechowyw anie i transport 
W ymagania i badania

BN-64/7667-01 Serw etki operacyjne W ymagania 
techniczne

2 OZNACZENIE

Przykład oznaczenia spm aka do serw et typ 
Backhaus o długości 140 mm

SPIN A K  DO SERWET TYP BACKHAUS 140 
BN-73/5919-09

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — przy zapięciu 
na pierw szy ząb zapadki — wg rysunku i tabl 1

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki M edycznej 
U stanow iona przez Naczelnego D yrek tora Z jednoczenia Przem ysłu Sprzętu  Optycznego i Medycznego 

dnia 15 grudnia 1973 r  jako norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji od dnia 1 lipca 1974 r
(Dz Norm i M iar n r 8/1974 poz 21)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1974 W p ły w  do  W N  10 1 74 O d d a n o  d o  s k ła d u  20 2 74 
D r u k  u k o ń c z o n o  w  m a ju  74 O b j 0 45 a  w  N a k ła d  600 + 50 eg z  K D A  w  K a lisz u  z a ra  868

C e n a  z ł 2,40
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Tablica 1

L  ±3 L ±1 a b c f f m a x

Z apadka
wg

PN-69/
Z-54045

Ucha wg 
PN-69/ 

Z-54061

90 25 3 11 11 70 1,8 18
110 33 4 16 12 70 2,0 20
130 35 4 17 15 75 2,5 20
140 37 4,5 17 17 75 2 25 20

O dchyłki głównych w ym iarów  pow inny byc 
zgodne z odchyłkam i podanym i w dokum entacji 
technicznej w ytw órcy

3 2 Materiał Ram iona spm akow  — stal nie­
rdzew na 3H14 lub 2H14 wg PN-71/H-86020 Ko­
łek — stal nierdzew na 2H14 wg PN-71/H-86020 
Dopuszcza się stosowanie innych gatunków  stali 
spełniających wym agania norm y

3 3 Wykonanie Ram iona — kute, obrobione 
Ram iona pow inny byc połączone w zam ku w spo­
sób zapew niający lekki i p łynny  obrot wokoł osi

Kołek powinien byc zabezpieczony przed obro­
tem, a jego końce powinny byc zrów nane z po­
w ierzchniam i ram ion, w których jest osadzony

Przełączanie zapadki z zęba na ząb powinno 
odbywać się lekko i bez zacięc Zapadka me po­
w inna wyzębiac się samoczynnie podczas pracy

3 4 Twardość ram ion po obrobce cieplnej po­
w inna wynosić H R C  =  40 —45

3 5 Wykończenie

3 5 1 Zatępieme krawędzi W szystkie ostre k ra ­
wędzie spmakow, z w yjątkiem  ostrza części p ra ­
cującej, pow inny byc zatępione

3 5 2 Wygląd zewnętrzny powierzchni Na po­
wierzchniach spm akow m e pow inny występować 
rysy  lub inne w ady widoczne nieuzbrojonym  
okiem

Pow ierzchnie spm akow dostępne do polerow a­
nia pow inny byc doprowadzone do połysku lu ­
strzanego

3 6 Działanie Końce części pracujących przy 
zapięciu zapadki na ostatn i ząb pow inny w zajem ­
nie zachodzie na siebie, przy  czym wielkość za­
chodzenia powinna byc zgodna z w ym iarem  a po­
danym  w tab l 1

Płaszczyzny koncow spm akow pow inny przyle­
gać do siebie bez prześwitów przy zapięciu zapad­
ki na drugi ząb Końce spm akow pow inny prze­
bijać serw etę operacyjną zgodną z BN-64/7667-01

3 7 Odporność na korozję Spinaki powinny byc 
odporne na korozję w w arunkach składowania 
i użytkow ania

3 8 Cechowanie Na spm aku w m iejscu ozna­
czonym na rysunku powinny byc umieszczone w 
sposob trw ały , w yraźny i estetyczny co najm niej 
następujące znała

a) wytworni,
b) napis „m erdz” (dopuszcza się napis w  języ­

ku obcym)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
* I TRANSPORT

Pakowanie, przechowyw anie i transport powin­
ny byc zgodne z BN-63/5904-01, z  w yjątkiem  
p 2 1 2 3 z tym , ze opakowanie podstawowe po­
winno zawierać 10 sztuk jednakow ych spmakow

5 BADANIA

5 1 Program badań W celu stw ierdzenie zgod­
ności wykonania badanej p a rtu  spm akow z w y­
m aganiam i norm y należy sprawdzić na zgodność 
z wym aganiam i podanym i w 3 2 zaświadczenie 
m ateriałow e wytwórcy, określające gatunki m ate­
riałów  użytych do produkcji badanej p a rtu  spm a­
kow oraz przeprowadzić następujące badania

a) spraw dzenie opakowania (4),

b) oględziny zew nętrzne (3 3, 3 5 i 3 8),

c) spraw dzenie wym iarów  (3 1),

d) spraw dzenie połysku (3 5 2),

e) spraw dzenie działania (3 6),

f) spraw dzenie twardości (3 4),

g) spraw dzenie odporności na korozję (3 7)

5 2 Pobieranie próbek

5 2 1 Pobieranie opakowań Do badan wg 5 la) 
należy pobrać opakowania zgodnie z w ym agania­
mi podanym i w BN-63/5904-01 rozdz 3

5 2 2 Pobieranie spmakow Do badan wg 5 1 
b) — g) należy pobrać próbkę o licznosci zależnej 
od licznosci przedstaw ionej do badan p a rtu  spi- 
nakow wg tabl 2

Tablica 2

Licznosc p a rtu  
sztuk

Licznosc 
próbki, sztuk

N ajw iększa do­
puszczalna liczba 
sztuk m edobrjch  

w próbce

do 100 10 1
101 — 400 25 2
401 — 1 000 40 3

1 001 — 2 500 60 4
powyżej 2 500 100 7
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5 2 3 Sposób pobierania próbek Próbki należy 
pobierać w sposob losowy na ślepo zgodnie z 
PN/N-03010

5 3 Opis badań

5 3 1 Sprawdzenie opakowania należy przepro­
wadzić zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz 3

5 3 2 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a­
dzić nieuzbrojonym  okiem

5 3 3 Sprawdzenie wymiarów należy przepro ­
wadzić za pomocą przyrządów  pom iarowych i sza­
blonów zapew niających w ym aganą dokładność

5 3 4 Sprawdzenie połysku należy przeprow a­
dzić przy użyciu kontrastow o w ykonanej sza­
chownicy czarno-białej o w ym iarach bokow kw a­
dratów  2 — 5 mm Jasny  i ostry obraz szachow­
nicy odbity  od badanej pow ierzchni oznacza po­
łysk lustrzany

5 3 5 Sprawdzenie działania należy przeprow a­
dzić zgodnie z opisem podanym  w 3 6 przez m a­
nipulację spm akam i

5 3 6 Sprawdzenie twardości polega na spraw ­
dzeniu zgodności danych zaw artych w zaśw iad­
czeniu w ytw órcy z w ym aganiam i norm y W przy ­
padkach spornych pom iar twardości należy prze­
prowadzić sposobem Rockwella zgodnie z PN-57/ 
H-04355 Pom iar twardości należy wykonać w 
dwóch punktach  W przypadku wykonania pom ia­
ru  innym  sposobem otrzym any w ynik należy 
przeliczyć na tw ardość Rockwella H R C  za pomo­
cą tablic porównawczych zgodnie z PN-60/ 
H-04357 Siadów po przeprowadzonym  badaniu 
tw ardości m e uważa się za wadę

5 3 7 Sprawdzenie odporności na korozję pole­
ga na spraw dzeniu wyników badan zaw artych w 
zaświadczeniu w ytw órcy

W przypadkach spornych należy przeprowadzić 
badania przez naniesienie kropel roztw oru o na ­
stępującym  składzie chemicznym

1616 g wody destylow anej,

57 g kw asu siarkowego (1,83),
142 g pięciowodnego siarczanu miedziowego na 

odtłuszczoną powierzchnię i pozostawienie na 
10 mm

Jeżeli po tym  czasie m e pozostanie w miejscu 
naniesienia roztw oru czerwony osad, spm aki do 
serw et są odporne na korozję

Badanie to należy przeprowadzić w trzech do­
wolnie obranych punktach spmakow do serw et

5 4 Ocena wyników badań

5 4 1 Spmak dobry Badany spm ak należy 
uznać za dobry, jeżeli w zaświadczeniu w ytw órcy 
stw ierdzono zgodność zastosowanego m ateria łu  na 
spm aki z wym aganiam i podanym i w 3 2 oraz 
przejdzie przez badania wg 5 lb) — g) z wynikiem  
dodatnim

5 4 2 Spmak niedobry Badany spm ak należy 
uznać za niedobry, jeżeli me przejdzie chocby 
przez jedno z badan wym ienionych w 5 lb ) — g) 
z wynikiem  dodatnim  lub w zaświadczeniu w y­
tw órcy stw ierdzono niezgodność zastosowanego 
m ateria łu  z w ym aganiam i podanym i w 3 2

Spm ak m e spełniający chocby jednego z w y­
m agań me powinien byc badany na pozostałe w y­
m agania

5 4 3 Partia zgodna z wymaganiami normy
Badaną partię  spmakow należy uznać za zgodną 
z wym aganiam i norm y, jeżeli

— opakowanie badane wg 5 3 1 jest zgodne z 
wym aganiam i normy,

— liczba sztuk spm akow niedobrych m e prze­
kracza dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych po­
danej w tabl 2 kol 3

5 5 Zaświadczenie o wynikach badań W ytw ór­
ca jest obowiązany przedstaw ić na żądanie zam a­
wiającego zaświadczenie stw ierdzające zgodność 
wykonania p a rtu  spm akow z w ym aganiam i nor­
m y

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-73/5919-09

Jeżeli spm aki są przeznaczone na eksport, w  p roduk- w ierna BN-70/5910 „Narzędzia m edyczne W spólne w y- 
cji i w ym aganiach odbiorczych należy stosować postano- m agam a i badania narzędzi przeznaczonych na eksport”


