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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczace wziernikow nosowych
przeznaczonych do wykonywania zabiegéw lekarskich.

1.2. Normy zwigzane
PN-57/H-04J55 Proéba twardosci
Rockwel la
PN-60/H-04357 Tablice poréwnawcze twardosci sta-
li i staliwa wedtug Vickersa, Brinella i Roc-
kwella
PN-66/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzew-
na i kwasoodporna). Gatunki
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.
wyboér sztuk do prébek
BN-6J/5904-01 Narzedzia lekarskie i1 weterynaryj-

metali sposobem

Losowy

ne. Opakowanie, przechowywanie 1 transport.
Wymagania i badania
2. PODZIAL X OZNACZENIE
Podziat i oznaczenie wziernikéw nosowych -  wg

normy przedmiotowej .

5. WYMAGANIA

3.1. Gkoéwne wymiary 1 odchydtki powinny by¢ zgod-
ne z podanymi w normie przedmiotowej. Odchydki nie
podane w normie przedmiotowej powinny by¢ zgodne
z odchytkami podanymi w dokumentacji technicznej
wytwércy

3.2. Materiak. Ramiona wziernikéw - stal odpor-
na na korozje 2H13 lub 3H13 wg PN-66/H-86020.Wtret
i kotki - stal odporna na korozje 2H13 wg PN-66/
H-86020. Sprezyny - stal odporna na korozje 3H13
wg PN-66/H-86020.

3.3. Wykonanie, Ramiona wziernikéw - kute, obro-
bione.

3.4. Twardo$¢ powinna wynosic:
- ramion po obrdébce cieplnej HRC = 38 - 42.
- sprezyny HRC = 48 - 52.

3.5. Wykonczenie

3.5.1.
wedzie wziernikéw powinny by¢ zatepione.
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3.5.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Na powie-
rzchniach wziernikéw nie powinny wystepowac rysy
lub inne wady widoczne nieuzbrojonym okiem. Po-
wierzchnie wziernikéw dostepne do polerowania po-

winny by¢ doprowadzone do potysku lustrzanego.

Wkrety powinny
odkrecaniem

3.5.3. Zabezpieczenie wkretéw.
byé zabezpieczone przed samoczynnym
sie.

3.6. Dziakanie. Ramiona wziernikéw powinny bycé
potaczone w zamku w sposéb zapewniajacy lekki i
ptynny obrét. Sprezyny powinny zapewnié¢ zwieranie
czesci pracujacych oraz catkowite rozwieranie pod
dziataniem sity nie przekraczajacej 1 kG (10 N)
przytozonej na czesci chwytowej ramion.

Przesuniecie czesci pracujacych wzgledem siebie
oraz luz miedzy nimi nie powinien przekraczac¢
0,5 mm.

3.7. Odpornos¢ wziernikéw na korozje. Wzierniki
powinny by¢ odporne na korozje w warunkach skka-
dowania i uzytkowania.
miejscu ozna-
powinny

este-

3.8. Cechowanie. Na wzierniku w
czonym na rysunku w normie przedmiotowej
by¢ umieszczone w sposéb trwaty, wyrazny i
tyczny co najmniej nastepujace znaki:

a) wytwérni,

b) znak ®

c) numer wielkosci.

lub napis "nierdz.",

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport wzierni-
kéw powinny by¢ zgodne z BN-63/5904-01, z wyjat-
kiem p. 2.1.2.3. Opakowanie podstawowe powinno za-
wiera¢ 5 lub 10 sztuk jednakowych wziernikéw.

5. BADANIA

5.1. Rodza.le badan. W celu stwierdzenia zgodno-
BCi wykonania badanej partii wziernikéw z wymaga-
niami normy nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie wytwor-
cy stwierdzajace zgodnos¢ uzytych materiatéw z wy-
maganiami podanymi w 3.2 oraz przeprowadzi¢ na-
stepujace badania

a) sprawdzenie opakowania na zgodno$¢ z wymaga-
niami wg rozdz. 4,
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t0 ogledziny zewnetrzne na zgodno$¢ =z wymaga-
niami wg 3.3, 3.5.1 r 3.5.3 i1 3.8,
0) sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ =z wymaga-

niami wg 3.1,

d) sprawdzenie twardosci na zgodno$¢ z wymaga-
niami wg 3*4,

e) sprawdzenie podysku na zgodnosé¢ z wymagania-
mi wg 352,

f) sprawdzenie dziatania na zgodno$¢ z wymaga-
niami wg 3.6,

g) sprawdzenie odpornosci wziernikéw na korozje

na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.7.
5.2. Pobieranie proébek

Do badan wg 5.1 a)
BN-63/5904-01

5.2.1. Pobieranie opakowan.
nalezy pobra¢ opakowania zgodnie z
P. 3.2.

5.2.2. Pobieranie wziernikéw. Do badan wg 5.1b)- g)
nalezy pobra¢ prébke o licznosci zaleznej od
licznosci przedstawionej do badan partii wg ta-
blicy.

Licznosé partii Licznos¢  \sjwieksza dopuszczal-
probki na 4aczna liczba sztuk
sztuk niedobrych
1 2 3
do 100 15 1
101- 800 40 2
401t1000 60 3
powyzej 1000 100 5
5.2.3. Sposéb pobierania prébek. Prébki nalezy

pobiera¢ w sposéb losowy na Slepo, zgodnie z PN/

N—-03010.
5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie opakowania wziernikéw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz. 3.

5.3.2. Ogledziny zewnetrzne
dzi¢ nieuzbrojonym okiem.

nalezy przeprowa-

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych i szablonéw
zapewniajacych wymaganag dok#adnosc¢.

5.3.4. Sprawdzenie twardosci polega
dzeniu wynikéw badan zawartych w zaswiadczeniu wy-
twércy. W przypadkach spornych badanie nalezy
przeprowadzi¢ metoda Rockwella w skali CwgPN-57/
H-04355 w dwéch punktach na czesci pracujacej. W
przypadku sprawdzania twardosci inng metode wynik
badania nalezy przeliczy¢ na twardos¢ wg Rockwel-
la w skali C przy pomocy tablic poréwnawczych po-
danych w FN-60/H-04357.

Slady po dokonanych pomiarach twardosci nie dys-
kwalifikuja wziernikow.

na spraw-

5.3.5. Sprawdzenie potysku nalezy przeprowadzic¢
za pomoog ozarno-biatej szachownioy o wymiarach
bokéw kwadratéw 2 r 5 mm. Jasny i ostry obraz
szachownicy odbity od powierzohni badanych wzier-

nikéw oznacza potysk lustrzany.

5.3.6. Sprawdzenie dziatania nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w 3.6.

5.3.7. Sprawdzenie odpornosci na korozje polega
na sprawdzeniu wynikéw badan zawartych w zaswiad-
czeniu wytwércy. W przypadkach spornych sprawdze-
nie odpornosci na korozje nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujacy sposob. Roztwdér o skkadzie!

1616 g wody destylowanej,

57 6 kwasu siarkowego (1,83),

142 g piciowodnego siarczanu miedziowego
nanies¢ kroplami na odttuszczong powierzchnie ba-
danych wziernikéw i pozostawi¢ przez okoto 10 min
Jesli po tym czasie w miejscu kropli roztworu nie
powstanie czerwony osad, wzierniki sg odporne na
korozje. Badania nalezy przeprowadzi¢ co najmniej
w trzech dowolnie obranych punktach powierzchni
wziernikow.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Wzierniki dobre. Badane wzierniki nal
zy uzna¢ za dobre jezeli:
- zaswiadczenie wytworcy stwierdza zgodnos¢ za-
stosowanego materiatu z wymaganiami podanymiw 3*2.
- przejda przez badania wg 5.1 b) - g) z wyni-

kiem dodatnim.

5.4.2 Wzierniki niedobre. Badane wzierniki na-
lezy uzna¢ za niedobre, jezeli nie przejda chocby
przez jedno z badan wymienionych w 5.1. b) + Q)
z wynikiem dodatnim lub zaswiadczenie wytwércy
stwierdza niezgodno$¢ zastosowanego materiatu =z
wymaganiami podanymi w 3.2. Wzierniki niedobre ze
wzgledu na jedng z cech nie powinny by¢ badane na
pozostate cechy.

5.4.3.
ng partie wziernikéw nalezy uznaé¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli:

- opakowanie badane wg 5.3.1 jest zgodne z wy-
maganiami normy,

- liczba wziernikéw niedobrych nie przekroczy

dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych podanej w
tablicy kol. 3.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Wytwdérca
jest zobowigzany przedstawi¢ na zadanie zamawia-

jJjacego zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos$¢é wyko-
nania partii wziernikéw z wymaganiami normy.

W zaswiadczeniu powinny byc podane wyniki prze-
prowadzonych badan przewidzianych w normie.

KONITEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/5917-04

Niniejsza norma zastepuje PN-57/Z-57009 i a™-&/MZ-A7-F5
«137, w stosunku do ktérych uprowadzono nastepujace zmiany:

a) usunieto odmiane wziernikéw M wykonang z mosiadzu,

b) usunieto cechowanie wziernikéw znakiem okreslajacym
rok produkcji,

c) ustalono jednakowe wymagania dla wszystkich rodzajow
wziernikow.

Partia zgodna z wymaganiami normy. Bada-



