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SPRZET _
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MEDYCZNE Narzedzie lekarskie
ORAZ -
ORTOPEDYCZNE Cewniki metalowe
Grupa katalogona XV 21
1. WSTEP 2.3. Przyktad oznaczenia cewnika metalowego me-
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa cew—Sklego o wielkosci 15:
niki metalowe przeznaczone do wykonywania zabie- CEWNIK METALOTY M-15 BN-69/5919-07

goéw lekarskich.

1.2. Normy zwigzane 3. WYMAGANIA

PN-67/H-04605 Badanie metalowych powkok ochron- 3.1.  Gkowne wymiary w mm - wg rysunkdw oraz
nych. Oznaczanie grubosci powkok metodami ni- tabl. 1.
szczacymi

PN-67/H-87025 Mosigdz do przerdébki plastycznej.
Gatunki

PN-63/H-97009 Pow#oki ochronne metalowe na wyro-
bach mosieznych. Elektrolityczne powkoki niklo-
we i niklowo-chromowe

PN-64/M-69410 Spoiwa cynowo-odowiowe do lutowa-
nia

PN-63/M-694-11 Spoiwa srebrne do lutowania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy
wybor sztuk do prébek

BN-63/5904-01 Narzedzia lekarskie 1 weterynaryj-
ne. Opakowanie, przechowywanie i transport.Wy-
magania i badania

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzale. Rozréznia sie dwa rodzaje cewni-
kéw metalowych!

M - meskie,

Z - zenskie.

2.2. Wielkos¢. Rozréznia sie nastepujace wielko-
Sci cewnikéw metalowych oznaczone wg skali Char-
risre a:

M - 15,18 i 21,

Z - 12,15 i 18.

Zjednoczenie Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego ZPSOIM dnia 7 lipca 1969 r
jako norma obowiqzulgca w zakresie produkcp od dhia 1 stycznia 1970 r

(Mon Pol nr 40/1969 poz 334)
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Rys.2.Rodzaj Z

Numer wedtug skali

Charriere”a d
12 4
15 5
18 6
21 ?

5.2. Odchytki gkéwnych wymiaréw powinny by¢ zgod-

ne z odchytkami w dokumentacji technicznej wy-
tworcy.
3.3. Wyszczegélnienie «czesci i materiat - wg
tabl. 2.
Tablica 2
Numer cze- Liczba Materiat
Sci na ry- NazWa. sztuk
sunkach czescl
R Przewod 1 mosigdz Cuzn37 lub CM5n40
! wg PN-67/H-87025
Ucho 1 drut - mosiadz CuzZn37
2 +ub CuzZn40 wg Pn-67/
H-8?025
Koknierz 1 mosigdz CuZn40Pb2 lub
3 CuzZn39Pbl wg PN-67/
H-87025
Przetyczka 1 drut - mosigadz CuzZn37
4 lIub CuzZn40 wg PN-67/
H-87025
Wypedniacz - spoiwo cynowo-ofowiowe

5 LC60 wg PN-64/M-694-10

3.4. Wykonanie. Konieo przewodu (przy otworach
booBnych) z&oblony 1 wypedniony spoiwem oynowo-
otowiowym LC60 wg PN-64/M-69410. Ucho 1 kodnierz

przylutowane do przewodu spoiwem srebrnym LS25 wg
PN-63/M-69411. Catos¢ obrobiona.

3.5. Wykonczenie

5.5.1. Zatepienle krawedzi. Krawedzie otworow

powinny by¢ zatepibne i gtadko obrobione.

5.5.2. Powktoka ochronna metalowa. Cewniki powin-

ny by¢ pokryte powkoka niklowg grupy S odmiany p
lub b zgodnie z PN-63/H-97009.

3.6. Cechowanie. Na cewniku w miejscu oznaczo-
nym na rysunku powinny byé umieszczone w sposéb

trwaty, wyrazny i estetyczny co najmniej nastepu-
jJace znaki!

a) znak wytwérni,

b) znak wielkosci .

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powinny
by¢ zgodne z BN-63/5904-01 z wyjatkiem postanowien
w 2.1.2.3* Opakowanie powinno zawiera¢ 20 sztuk
jednakowych cewnikéw metalowych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. W celu stwierdzenia zgodno-
Sci wykonania badanej partii cewnikéw metalowych
z wymaganiami nomy nalezy sprawdzi¢ - na zgodno$¢
z wymaganiami podanymi w 3.3 - zaswiadczenie
teriatowe wytwérni okreslajgce gatunki materiatow
uzytych do produkcji badanej partii cewnikéw
oraz przeprowadzi¢ nastepujace badania:

ma-

a) sprawdzenie opakowania na zgodno$¢ z wymaga-
niami podanymi w rozdz. 4,

b) sprawdzenie wymiaréw na zgodnosé
mi podanymi w 3.1 1 3.2,

c) ogledziny zewnetrzne na zgodnos¢

z wymagania-

z wymagania-
mi podanymi w 34-, 3.5.1 i 3.6,

d) sprawdzenie potysku na zgodnosé
mi podanymi w 3.5.2,

e) sprawdzenie grubosci  powhoki

wymaganiami podanymi w 3.5.2.

z wymagania-

na zgodnos¢ z

5.2. Pobieranie prébek

5.2.1. Pobieranie opakowan. Do badah wg 5*1 a)
nalezy pobra¢ wszystkie opakowania do transportu
oraz opakowanie podstawowe wytypowane do pobrania
prébki cewnikéw do badan.

5.2.2. Pobieranie cewnikéw. Do badan wg 5.1 b)-
d) nalezy pobra¢ prébke o licznosci zaleznej od
licznosci partii przedstawionej do badan wg tabl.3

Tablica 3

Liczno$¢ proébki Licznosc probki

sztuk sztuk

do 40 5

41 - 160 15
161 - 400 sl
kOl -1000 40



BN-69/5919-0? 3

542_3» Sposo6b pobierania prébek. Prébke nalezy
pobra¢ w spoadéb losowy na $Slepo wg PN/N-03010.

S.,3. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie opakowania cewnikéw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz. 3.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzicé
za pomoca przyrzadéw pomiarowych i szablonéw za-
pewniajacych wymagang dok¥adnosc¢.

5.3.3. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢
nieuzbrojonym okiem.

5.3.4-. Sprawdzenie potysku nalezy przeprowadzié¢
za pomoca czarno-biatej szachownicy o wymiarach
bokéw kwadratowych 2 -5 mm. Jasny i ostry obraz,

szachownicy odbitej od powierzchni badanych cew-
nikéw oznacza potysk lustrzany.
5.3.5. Sprawdzenie grubosci powkoki  ochronnej

metalowej polega na stwierdzeniu zgodnosci danych
zawartych w zaswiadczeniu wytwércy z wymaganiami
normy. W przypadkach spornych badanie nalezy prze-
prowadzi¢ metoda kroplowg wg PN-67/H-04605 na cze-
Sci cylindrycznej cewnika.

Badaniom nodlegaja 3 cewniki.
5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Cewnik dobry.
za dobry, jezeli przejdzie przez badania wymienio-
ne w 5.1 b) - d) z wynikiem dodatnim.

KON

INFORMACJE DODATKOWE

Niniejsza norma zastepuje ZN-67/MZ-A7-F8-80001, w sto-
sunku do ktérej wprowadzono nastepujace zmiany

a) zmieniono materiat koinierza,

Badany cewnik nalezy uznaé

5.4.2_ Partia zgodna z wymaganiami ngac”Badang
partie cewnikéw nalezy uzna¢ za zgodng c wymaga-
normy, jezeli*

a) opakowanie badane wg 5.3.1
maganiami nomy,

b) zaswiadczenie wytwércy stwierdza zgodno$¢ za-
stosowanego materiatu na cewki metalowe z wymaga-
niami podanymi w 3.3,

niami
jest zgodne w vy-

c) zaswiadczenie wytwércy stwierdza, ze wyniki
badan przeprowadzone wg 5.1 e) bydy pozytywne lub
przeprowadzone badania daty wynik dodatni,

d) liczba sztuk cewnikéw niedobrych nie przekro-
czy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych poda-

nej w tabl. 4.

Tablica 4

Liczno$¢ proébki Najwieksza dopuszczalna +aczna

sztuk liczba sztuk niedobrych
5 1
15 2
25 3
40 5

575, Zaswiadczenie o wynikach badan, Wytwdérca o-
bowigzany jest przedstawi¢ na zadanie zamawiaja-
cego zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos¢ wykona-
nia partii cewnikéw 2z wymaganiami nonny.

Na zadanie zamawiajacego w zaswiadczeniu nalezy
poda¢ wyniki przeprowadzonych badan przewidzianych
w normie.

EC

do BN-69/5919-07

b) dopuszczono tylko jeden rodzaj powdoki ochronnej,
c) zmieniono licznos¢ probki przy badaniu grubosci po-
whoki ochronnej.

d) usunieto wymagania dotyczace jakosci polaczenia.



