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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są cew

niki metalowe przeznaczone do wykonywania zabie

gów lekarskich.

1.2. Normy związane

PN-67/H-04605 Badanie metalowych powłok ochron

nych. Oznaczanie grubości powłok metodami ni

szczącymi

PN-67/H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej. 

Gatunki

PN-63/H-97009 Powłoki ochronne metalowe na wyro

bach mosiężnych. Elektrolityczne powłoki niklo

we i niklowo-chromowe

PN-64/M-69410 Spoiwa cynowo-ołowiowe do lutowa

nia

PN-63/M-694-11 Spoiwa srebrne do lutowania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy 

wybór sztuk do próbek

BN—63/5904-01 Narzędzia lekarskie i weterynaryj

ne. Opakowanie, przechowywanie i transport.Wy

magania i badania

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzale. Rozróżnia się dwa rodzaje cewni

ków metalowych!

M - męskie,

Z - żeńskie.

2.2. Wielkość. Rozróżnia się następujące wielko

ści cewników metalowych oznaczone wg skali Char- 
riśre a:
M - 15,18 i 21,

Z - 12,15 i 18.

2.3. Przykład oznaczenia cewnika metalowego mę

skiego o wielkości 15:

CEWNIK METALOTY M-15 BN-69/5919-0?

3 .  WYMAGANIA

3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunków oraz 

tabl. 1.

Zjednoczenie Przemysłu Sprzętu Optycznego i Medycznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego ZPSOiM dnia 7 lipca 1969 r 
jako norma obowiqzu|qca w zakresie produkcp od dnia 1 stycznia 1970 r 

(Mon Pol nr 40/1969 poz 334)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk Wyd Norm W wo Ark wyd 0 40  Noki 600 + 61 Zom 2729/69 C.na il 2 40

okazow a
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3.4. Wykonanie. Konieo przewodu (przy otworach 

booBnych) z&oblony 1 wypełniony spoiwem oynowo- 

ołowiowym LC60 wg PN-64/M-69410. Ucho i kołnierz 

przylutowane do przewodu spoiwem srebrnym LS25 wg 

PN-63/M-69411. Całość obrobiona.

3.5. Wykończenie

5.5.1. Zatepienle krawędzi. Krawędzie otworów 

powinny być zatępibne i gładko obrobione.

5.5.2. Powłoka ochronna metalowa. Cewniki powin

ny być pokryte powłoką niklową grupy S odmiany p 

lub b zgodnie z PN-63/H-97009.

3.6. Cechowanie. Na cewniku w miejscu oznaczo

nym na rysunku powinny być umieszczone w sposób 

trwały, wyraźny i estetyczny co najmniej następu

jące znaki!

a) znak wytwórni,

b) znak wielkości.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powinny 

być zgodne z BN-63/5904—01 z wyjątkiem postanowień 

w 2.1.2.3* Opakowanie powinno zawierać 20 sztuk 

jednakowych cewników metalowych.

IS8I9 07-21

Rys.2.Rodzaj Z

Numer według skali 
Charriere'a

d

12 4

15 5

18 6

21 ?

5.2. Odchyłki głównych wymiarów powinny być zgod

ne z odchyłkami w dokumentacji technicznej wy

twórcy.

3.3. Wyszczególnienie części i materiał - wg 

tabl. 2.

Tablica 2

Numer czę
ści na ry
sunkach

Nazwa
części

Liczba
sztuk

Materiał

i
Przewód 1 mosiądz CuZn37 lub CM5n40 

wg PN-67/H-87025

2
Ucho 1 drut - mosiądz CuZn37 

łub CuZn40 wg Pn-67/ 
H-8?025

3
Kołnierz 1 mosiądz CuZn40Pb2 lub 

CuZn39Pb1 wg PN-67/ 
H-87025

4
Przetyczka 1 drut - mosiądz CuZn37 

lub CuZn40 wg PN-67/ 
H-87025

5
Wypełniacz - spoiwo cynowo-ołowiowe 

LC60 wg PN-64/M-694-10

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. W celu stwierdzenia zgodno

ści wykonania badanej partii cewników metalowych 

z wymaganiami nomy należy sprawdzić - na zgodność 

z wymaganiami podanymi w 3.3 - zaświadczenie ma

teriałowe wytwórni określające gatunki materiałów 

użytych do produkcji badanej partii cewników 

oraz przeprowadzić następujące badania:

a) sprawdzenie opakowania na zgodność z wymaga

niami podanymi w rozdz. 4,

b) sprawdzenie wymiarów na zgodność z wymagania

mi podanymi w 3.1 i 3.2,

c) oględziny zewnętrzne na zgodność z wymagania

mi podanymi w 3.4-, 3.5.1 i 3.6,

d) sprawdzenie połysku na zgodność z wymagania

mi podanymi w 3.5.2,

e) sprawdzenie grubości powłoki na zgodność z 

wymaganiami podanymi w 3.5.2.

5.2. Pobieranie próbek

5.2.1. Pobieranie opakowań. Do badań wg 5*1 a) 

należy pobrać wszystkie opakowania do transportu 

oraz opakowanie podstawowe wytypowane do pobrania 

próbki cewników do badań.

5.2.2. Pobieranie cewników. Do badań wg 5.1 b)- 

d) należy pobrać próbkę o liczności zależnej od 

liczności partii przedstawionej do badań wg tabl.3

Tablica 3

Liczność próbki Licznosc próbki
sztuk sztuk

do 40 5
41 - 160 15
161 - 400 25
kOI -1000 40
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5.ł2.3» Sposób pobierania próbek. Próbkę należy 

pobrać w spoaób losowy na ślepo wg PN/N-03010.

S.,3. Opis badań

5.5.1. Sprawdzenie opakowania cewników należy 

przeprowadzić zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz. 3.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą przyrządów pomiarowych i szablonów za

pewniających wymaganą dokładność.

5.3.3. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 

nieuzbrojonym okiem.

5.3.4-. Sprawdzenie połysku należy przeprowadzić 

za pomocą czarno-białej szachownicy o wymiarach 

boków kwadratowych 2 - 5  mm. Jasny i ostry obraz, 

szachownicy odbitej od powierzchni badanych cew

ników oznacza połysk lustrzany.

5.3.5. Sprawdzenie grubości powłoki ochronnej 

metalowej polega na stwierdzeniu zgodności danych 

zawartych w zaświadczeniu wytwórcy z wymaganiami 

normy. W przypadkach spornych badanie należy prze

prowadzić metodą kroplową wg PN-67/H-04605 na czę

ści cylindrycznej cewnika.

Badaniom nodlegają 3 cewniki.

5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Cewnik dobry. Badany cewnik należy uznać 

za dobry, jeżeli przejdzie przez badania wymienio

ne w 5.1 b) - d) z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Par t i a  zgodna z wymaganiami ngac^Badaną 
partię cewników należy uznać za zgodną c wymaga

niami normy, jeżeli*

a) opakowanie badane wg 5.3.1 jest zgodne w vy- 

maganiami nomy,

b) zaświadczenie wytwórcy stwierdza zgodność za

stosowanego materiału na cewki metalowe z wymaga

niami podanymi w 3.3,

c) zaświadczenie wytwórcy stwierdza, że wyniki 

badań przeprowadzone wg 5.1 e) były pozytywne lub 

przeprowadzone badania dały wynik dodatni,

d) liczba sztuk cewników niedobrych nie przekro

czy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych poda

nej w tabl. 4.

Tablica 4

Liczność próbki Największa dopuszczalna łączna
sztuk liczba sztuk niedobrych

5 1
15 2
25 3
40 5

5^5. Zaświadczenie o wynikach badań, Wytwórca o- 

bowiązany jest przedstawić na żądanie zamawiają

cego zaświadczenie stwierdzające zgodność wykona

nia partii cewników z wymaganiami nonny.

Na żądanie zamawiającego w zaświadczeniu należy 

podać wyniki przeprowadzonych badań przewidzianych 

w normie.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/5919-07

Niniejsza norma zastępuje ZN-67/MZ-A7-F8-80001, w sto

sunku do której wprowadzono następujące zmiany

a) zmieniono materiał kołnierza,

b) dopuszczono tylko jeden rodzaj powłoki ochronnej,

c) zmieniono liczność próbki przy badaniu grubości po

włoki ochronnej.

d) usunięto wymagania dotyczące jakości połączenia.


