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czotowej wg PN-74/F-06002 p 13 3 widoczne w czasie

uzytkowania okucia zgodnie z jego przeznaczeniem

i 2 2 Powierzchnie widoczne pozostate (rys 2) - po-
wierzchnie okucia osadzonego w meblu na powierzchni wi-
docznej nieczotowej mebla oraz powierzchnie oku¢ osadzo-
ne na powierzchniach czotowych mebla niewidoczne w cza-

sie uzytkowania mebla zgodnie z jego przeznaczeniem

1 2 3 Powierzchnie niewidoczne (rys 3) - powierzch-
nie okucia osadzonego na niewidocznej powierzchni mebla

wg PN-74/F-06002p 1 3 6
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1 2 4

dowisk wg PN-71/H-04651 w przypadku, gdy okucia eks-

ploatowane se w pokojach i kuchniach i nie s¢ narazone na

dotyk

1 2 5 Warunki L - stopien agresywnos$ci korozyjnej $ro-
dowisk wg PN-71/H-04651 w przypadku, gdy okucia nara-
zone s¢ na dotyk a takze gdy se¢ eksploatowane w tazien-
kach

1 2 6 Pozostate okres$lenia - wg PN-62/M-66010,

PN-71/H-87960 i BN-69/0800-04

2 PODZIAL, | OZNACZENIE

Podziat i oznaczenie - wg BN-75/5050-04

3 WYMAGANIA

3 1 Gtéwne wymiary - weditug norm przedmiotowych Ilub

wedtug rysunkéw konstrukcyjnych okucia
3 2 Wykonanie

3 2 1 Odchytki wymiaréw dtugosciowych - wedtug norm

przedmiotowych Ilub rysunkéw konstrukcyjnych Jezeli normy
nie podaje odchy-

przedmiotowe lub rysunki konstrukcyjne

tek, nalezy dobiera¢ je wg tabl 1 (wymiary montazowe -

szereg s, wymiary niemontazowe - szereg z), stosujac na-
stepujaca zasade

a) wymiary oku¢ ttoczonych z wyjetkiem otworow na
wkrety i Sruby oraz wszystkie wymiary oku¢ ‘odlewanych
nalezy tolerowaé¢ symetrycznie,

b) wymiary okué wytwarzanych pozostatymi metodami
technologicznymi nalezy tolerowaé¢ asymetrycznie (w gteb
m ateriatu) W przypadku gdy wymiary nominalne niemonta-
zowe okucia se rowne nominalnym wymiarom wyrobu hutni-
czego, z ktérego jest ono wykonane oraz, jezeli wymiary
te nie s¢ tolerowane w meblu, dopuszcza sig stosowanie
takich odchytek jakie podaje normy hutnicze

Tablica 1

Zakres nominalnych -
. . Pole tolerancji, mm
wymiaréw, mm

wymiary monta- wymiary niemon-

ponad do i .

zowe szereg s tazowe szereg z

0,5 6 0, 2 0.4

6 30 0,4 1,0

30 120 0,6 1,6

120 315 1,0 2, 4

315 1000 1,6 4,0
3 2 2 Tolerancje katéw - wedtug lorm przedmiotowych

lub rysunkéw konstrukcyjnych Jezeli normy przedmiotowe

lub rysunki konstrukcyjne tolerancji nie podaje, nalezy
dobiera¢ je weditug nastepujecych zasad

a) okucia, ktérych funkcje jest wyteczme teczenie ele-
mentéw mebla - szereg AT-17 wg PN-77/M-021 36,

b) pozostate przypadki - podwojony szereg AT-17 wg

PN-77/M-02136

Warunki B - stopienn agresywno$ci korozyjnej $ro-

3 2 3 Odchytki ksztattu i potozenia - wedtug norm

przedmiotowych lub rysunkéw konstrukcyjnych Jezeli nor-
my przedmiotowe lub rysunki konstrukcyjne me podaje od-
chytek - szereg XIIl wg PN-68/M-021 38
Dopuszcza sie podwojenie wartosci wg XII szeregu dla
oku¢ wmontowanych w meblu na powierzchniach nie bede-
cych czotowymi wg PN-74/F-06002
Dopuszcza sie zwiekszenie odchytek ptaskoéci powierz-

chni okucia przylegajecej do mebla (z wyjetkiem zawias

tasmowych), przy czym me powinny one przekraczac

0,3 mm na dtugos$ci 100 mm Odchytka prostopadtosci cze$-

ci oku¢ typu czopik i trzpien me powinna by¢ wigksza
o
mz 2
3 2 4 Gwinty czeéci zteczonych metalowych wg PN-70/

M-8 2054 wykonuje sie w klasie Sredniodoktadnej wg PN-70/

M-02113 Gwinty na wyrobach z tworzyw sztucznych - wg

PN-70/M-02116 Dopuszcza sie stosowanie gwintéw w kla-

sie zgrubnej, jezeli jest to ekonomicznie uzasadnione i je-

zeli badanie okucia potwierdza ich przydatnos$¢

3 2 5 Otwory na $Sruby i wkrety nalezy wykonaé¢ w kla-

sie Sredniodoktadnej $rednice - wg PN-75/M-02046, na-

wiercania oraz pogtebiania, wyttaczane i z odlewu - wg

PN-62/M -8 2068
3 3 Materiat - wedtug norm przedmiotowych W przypad-

ku gdy norma przedmiotowa me podaje wymagania dotycze-

cego wytrzymatos$ci okucia nalezy poda¢é wtasnos$ci mate-
riatu, z ktérego okucie jest wykonywane

3 4 Powtoki ochronno-dekoracy.ine

3 4 1 Grubos¢ powtok

3 4 1 1 Grubos$¢ powtok galwanicznych na stali - wg
PN-73/H-97005, PN-72/H-97006 i PN-71/H-97008, na
mosiedzu - wg PN-73/H-97009, na cynku ijego stopach -
wg PN-73/H-97017, na aluminium ijego stopach - wg
PN-65/H-97023

W arunki w jakich uzytkowane se¢ okucia nalezy wustala¢

przy zamoéwieniu
Jezeli warunki te me se okredlane przy zamoéwieniu, gru-
boé¢ powtok nalezy przyje¢ jak dla warunkéw B, a dla

uchwytéw i kluczy - jak dla warunkéw I_

3 4 12 Grubos$¢ powtok lakierniczych na podtozu koro-
dujgcym - co najmniej 20 pm
3 4 13 Grubos$¢ powtok emaliowanych (ceramicznych)

- co najmniej 40 pm

3 4 14 Grubos$é¢ powtok z tworzyw sztucznych - co naj-

mniej 250 (om

3 4 15 Grubos$¢ powtok z lakieru bezbarwnego Oku-

cia bez powtok dekoracyjnych i okucia z powtokami mosie-

znymi na powierzchniach zewnetrznych nalezy pokry¢ la-

kierem bezbarwnym o takiej grubos$ci warstwy, aby po 2 h
przebywania okucia w komorze solnej me wystepity na nim

Slady korozji Dopuszcza sie wykonanie okué¢ bez powtoki

z lakieru bezbarwnego po uzgodnieniu miedzy wytworce

i odbiorce
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3 4 16 Grubos$¢ innych powtok - wedtug uzgodnienia Badanie odpornos$ci powtok na $cieranie zaleca sige wy-
migedzy wytwoércy i odbiorce konywaé¢ réwniez zastepczo w przypadku, gdy zadna ze zna-

3 4 2 Odpornos¢ powtok na korozje Po przeprowadzo- nych metod badania grubos$ci powtok nie daje pewnego wy-
nych badaniach na powtokach natozonych na widocznych po- niku

wierzchniach okué¢ przeznaczonych do uzytkowania w wa-

. . L . 3 4 4 Odporno$¢ na dziatanie Swiatta Powtoki lakiero-
runkach L (s - wg PN-65/H-97023) nie powinno by¢ $ladéw

Korozji wane z tworzyw sztucznych oraz tlenkowe na aluminium
3 4 3 Przyczepno$¢ i odpornos$é na $cieranie i j'ego stopach natozone na powierzchniach czotowych oku¢,
a) Po przeprowadzonych badaniach przyczepnos$ci, po- po badaniach powinny wykazywac stopien odporno” nie

wtoki nie powinny mieé pecherzy, odwarstwien lub ztusz- mniejszy niz 4 wg PN-63/P-04909

czen
b) Po przeprowadzonych badaniach odpornoéci na $cie- 3 4 5 Stopien wilgotnosci wzglednej drewnianych cze$-

ranie, powtok lakierowych natozonych na innych powtokach ci oku¢ - 8-12%

przeznaczonych dla warunkéw I_ nie powinno nastepi¢ od-

stonigcie podtoza 3 4 6 Dopuszczalne wady powierzchni - wg tabl 2

Tablica 2

Powierzchnie okucia

powierzchnia

i i owierzchnia .
. p?W|erzchnla p. powierzchnia przylegajaca do
Nazwa wady (rodzaje) widoczna widoczna niewidoczna mebla lub wpusz-
czotowa pozostata czana w mebel
pwcz pwp pn PP
i 2 3 4 5
Powierzchnie okué¢ ielementéw okué¢ ze sztucz-
neqo tworzywa *
barwa nieré6wnomierna + +
barwa o niejednolitym odcieniu + +
ostre krawedzie niekaleczece przy dotyku + + N
obce wtrecenia +
przypalenia + +
Slady po podziale formy - nie wigegksze niz 0,3 mm + + + +
$lady po uktadzie wlewowym - nie wigksze niz
0,3 mm + + + +
przesuniecia na linii podziatu formy - nie
wieksze niz 0, 3 mm + + + +
wyptywki, nie wieksze niz 0,3 mm 1 + +
wciegi odlewnicze nie gtebsze niz 0,3 mm + + +
rysy o diugos$ci do 15 mm, szerokoé$ci do 1 mm
i gtebokoé$ci do 0,3 mm, 2 sztuki w skupisku o
wzajemnej odlegtoéci co najmniej réwnolegle 5 mm
i liniowo 20 mm na powierzchni 20x200 mm + + +
Powierzchnie okué¢ ielementéw oku¢ wykonanych
ze znalu lub mosiedzu
przypalenia + +
przestawienia odlewu w ptaszczyznie podziatu
nie wieksze niz 0, 35 mm + + + +
$lady po wlewach, nie wiecej niz 0,5 mm + + +
$Slady po wypychaczach symetryczne wzgledem
powierzchni, nie wiecej niz 0,5 mm + i + +
wypukte lub wkleste nie wiecej niz 1,0 mm + + +
zalewkl na odlewie w ptaszczyznie podziatu,
nie wigecej niz grubos$¢ 0, 2 mm, wysoko$¢ 0, 4 mm + +
zalewki przy wypychaczach i rdzeniu, nie wiecej
niz grubos$¢ 0,4 mm i wysokos$¢ 0,6 mm + +
przesuniecia na linii podziatu formy, nie wigksze
niz 0, 3 mm + +

wciggi odlewnicze, nie gtebsze niz 0,3 mm + +



cd tabl 2

Nazwa wady (rodzaje)

Powierzchnie powtok lakierniczych i galwanicz-
nych

barwa nieré6wnomierna

barwa o jednolitym odclenku

obce wtracenia

$lady i plamy po obrébce galwanicznej
pekniecia

szczeliny

wzery

pitting

ztuszczenta

miejsca niepokryte

przypalenia

zaciski, zmarszczenia i wklestosci o diugosdci
do IS mm i szeroko$ci nie wiekszej niz 10 mm
o gtebokosci lub wysokos$ci do 0,3 mm, 2 sztuki
w skupisku o wzajemnej odlegtodci co najmniej
szeregowo - 5 mm i liniowo - 20 mm na po-
wierzchni 30x200 mm

rysy bez odstoniecia podtoza o dtugosci do
15 mm, szerokos$ci do 1 mm i gtebokos$Sci do
0,3 mm, 2 sztuki w skupisku o wzajemnej
odlegtos$ci co najmniej réwnolegle - 5 mm

I liniowo 20 mm na powierzchni 20x200 mm

Powierzchnie wszystkich oku¢ ielementéow
okué¢ bez wzqledu na materiat wyjSciowy

chropowato$¢ wg PN-73/M-04251 w granicach
Ra od 0,63 do 2,5 fjm

chropowato$¢ wg PN-73/M-04251 w granicach
Ra od 2,5 do 5

chropowato$¢ wg PN-73/M-04251 powyzej 5 Jim

zadrapania bardzo ptytkie o niemierzalnej w
warunkach warsztatowych gteboko$ci, o diugosci
do 10 mm, 4 sztuki w skupisku o wzajemnej
odlegtosci réwnolegle - 5 mm i liniowo - 20 mm
na powierzchni 20x200 mm, przy czym odlegtos¢
miedzy skupiskami nie powinna by¢ mniejsza niz
rébwnolegle - 20 mm i liniowo 200 mm

kropki i punkty o szeroKosci do 1 mm, 4 sztuki
w skupisku o wzajemnej odlegto$ci co najmniej
10 mm, na powierzchni 100 mm2, przy czym
odlegtos¢é miedzy skupiskami nie powinna by¢
mniejsza niz réwnolegle - 20 mm i liniowo -
200 mm1l)

plamy, smugi, pasma o dtugo$ci do 15 mm
| szeroko$ci do 10 mm, 2 sztuki w skupisku
0 wzajemnej odlegtosdci réwnolegle - 10 mm
1 liniowo - 20 mm, przy czym odlegtos$¢
migegdzy skupiskami nie mniejsza niz réwno-
legte - 20 mm i liniowo - 200 Aim2)

inne wady nie zmniejszajece wtasnos$ci
uzytkowych okucia

BN-79/5059-03

powierzchnia
widoczna

czotowa

pwcz

Znak + oznacza wady dopuszczalne na danej powierzchni

Powierzchnia okucia

powierzchnia . )
. powierzchnia
widoczna . .
niewidoczna
pozostata

pwp pn
3 4
+
+
+
+
+ +
+ +
+ +
+ +
+
+ +
+ +
+ +
i
+

1), 2) Dopuszcza sie na powierzchniach widocznych czotowych wykonanych wg PN-68/H-97018

powierzchnia
przylegajeca do
mebla lub wpusz-
czana w mebel

PP
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3 5 Wytrzymatos¢é - wg BN-77/5059-04 py., dziatu, typu, postaci, kierunku, klasy wytrzymatosci,
. . . . rodzaju, odmiany i wielko$ci oraz z tej samej serii pro-
3 6 Cechowanie Na odwrotnej stronie okucia albo w
’ . . ) : dukcyjnej
innym miejscu wskazanym na rysunku nalezy umiesci¢ w
. . Licznos$¢ partii - wg umowy miedzy wytwérce i odbiorce
spos6b trwaty i widoczny
. Do badan petnych oraz do badan niszczecych licznos$¢
a) znak wytwoérni,
prébki powinna wynosi¢ 5 sztuk, niezaleznie od licznosci

b) numer normy
partii oku¢

Jezeli ze wzgledéw technologicznych lub estetycznych
nie jest to wskazane, cechowanie wyrobu nalezy pomine¢ 5 2 2 Sposo6b pobierania prébek - wg PN/N-03P10
umleszczajec te dane na opakowaniu 5 2 3 Poziom kontroli - | 0ogélny wg PN-73/N-03021
5 2 4 Wadliwo$¢ dopuszczalna - WZ = 2,5% maksimum
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT 5 25 Wyboér i stosowanie planéw badan dla kontroli
. L Inej i st i lané badan dla k troli obost -
Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-72/ normalnej i stosowania planéw badan a kontroli obostrzo
nej i ulgowej oraz warunki przejscia - wg PN-73/N-03021
7147-06

5 3 Opis badan

5 BADANIA

5 3 1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowania
5 1 Program badan - wg tabl 3 nalezy wykona¢ przez ogledziny gotym okiem przy $Swietle
Tablica 3
Badania
. Wymagania Opis badan
Lp Rodzaje badan .
wg niepetne wg
petne
produkcyjne odbiorcze
i 2 3 4 5 6 7

Sprawdzenie dopuszczalnych wad

powierzchni i cechowania 3 46 i3 6 + + + 531
2 Sprawdzenie wymiaréw | wykona-
nia 3 1i3 2 + + + 5 3 2
Sprawdzenie materiatu 3 3 - + - 5 3 3
4 Sprawdzenie wytrzymatosci 3 5 + - - 5 3 4
5 Sprawdzenie grubos$ci powtoki 3 4 1 + + - 5 3 5
6 Sprawdzenie odpornos$ci powtoki
na korozje 3 4 2 + - 5 3 6
7 Sprawdzenie przyczepnos$ci i
Scieralnos$ci powtoki 3 4 3 + 537
e Sprawdzenie wilgotno$ci wzgled-
nej drewnianych czes$ci oku¢ 3 45 + + 538
9 Sprawdzenie odpornos$ci powtoki
na dziatanie $wiatta 3 4 4 + - - 53 9

Znak + oznacza badania obowiezujece

Znak - oznacza badania nieobowigzujece

Badania petne nalezy wykonywaé¢ okresowo, co najmniej dziennym lub sztucznym rozproszonym, z odlegtosci okoto
z na dwa lata oraz bezpos$rednio po wznowieniu produkcji 250 mm

Badania niepetne nalezy wykonywaé¢ przy odbiorze kazdej

artii
5 3 2 Sprawdzenie wymiaréw i wykonania nalezy wyko-
W przypadku zmiany konstrukcji okucia, zmiany procesu

na¢ narzedziami pomiarowymi o doktadnos$ci pomiaru o jed-
technologicznego lub materiatu nalezy przeprowadzi¢ spraw-

ne klase wyzej niz wymagana doktadno$¢é¢ wymiaru okucia
dzenie wytrzymatos$ci i trwatos$ci okucia oraz tych para-

. . . . Jezeli gwinty wewnetrzne wykonane se w okuciach z two-
metréow, ktérych zmiana moze mie¢ wpityw na jakos¢é

rzywa sztucznego i se kojarzone z gwintem zewnetrznym na
5 2 Kontrola jakos$ci . . . . .
! trzpieniach lub $rubach z metalu, dopuszcza sie ciasne

5 2 1 Sktad i licznos$¢ partii Partia przedstawiona do wchodzenie sprawdzianu na koncowym zwoju gwintu, bez

badan powinna sktada¢ sie z oku¢ tej samej grupy, podgru- uszkodzenia gwintu
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5 3 3 Sprawdzenie materiatu polega na poréwnaniu wy-

nikéw badan jego wtasnos$ci mechanicznych z podanymi w
dowodzie dostawy tego materiatu w czasie jego przyjmowa-

nia do magazynu przedsigbiorstwa, albo na zidentyfikowa-

niu rodzaju okucia wg rozdz 2 normy przedmiotowej lub
BN-75/5050-04 p 2 7
5 3 4 Sprawdzenie wytrzymato$ci - wg BN-77/5059-04
5 3 5 Sprawdzenie grubo$ci powtoki galwanicznej na-
lezy wykonaé¢ wg PN-76/H-04623, PN-76/H-04606 lub

PN-74/H-04605 01, oraz norm wg 3 4 11 Grubos$é¢ po-

wtok lakierniczych i z masy plastycznej nalezy sprawdzac

wg PN-74/C-8 1515

5 3 6 Sprawdzenie odpornos$ci powtoki na korozje Po-

wtoki metalowe i tlenkowe - wg PN-76/H-04624, ocena wg

PN-67/H-04633, powtoki lakierowane - wg PN-78/C-8 1523,

a) przyczepno$¢ - metode rysy lub szybkiego studzenia

wg PN-72/H-97006, PN-73/H-97009, PN-73/C-8 1531 albo
PN-71/H-97008,

b) $cieralno$¢ - na urzedzeniu, ktérego materiatem tre-
cym jest skora sucha, predko$¢ materiatu trecego po po-
réwna

wtoce ré6wna sie 0, 116 m/s, obciezenie jednostkowe

sie 9,8 kPa, a liczba cykli 1500

5 3 8 Sprawdzenie wilgotnos$ci wzglednej drewnianych

CZPSCI oku¢ - wg PN-77/D-04100

5 3 9 Sprawdzenie odpornos$ci powtoki na dziatanie
Swiatta nalezy wykonywaé¢ naswietlajec okucie lampe kwar-

cowe albo ksenonowe przez 24 h

5 4 Ocena wynikéw badan

5 4 1 Ocena sztuki Badane okucie nalezy uzna¢ za do-

bre, jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg tabl 3

z wynikiem dodatnim

przyjmujec czas trwania badania dla wszystkich powtok . .
5 4 2 Ocena partu Partie okué¢ nalezy uzna¢ za zgodne
rbwny 6 h . . o i .
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych jest
5 3 7 Sprawdzenie przyczepnosSci i $cieralnosci po- réwna lub nizsza od liczby kwalifikujecej m1 wg PN-73/
wtok nalezy wykona¢ w nastgepujecy sposob N-03021
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Fabryki Akcesoriéow
Meblowych w Chetmnie, Zaktad Badawczo-Rozwojowy w

Bydgoszczy

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-75/5059-03
a) poszerzono okres$lenia i wprowadzono nowe,

b) nadano znaczenie obowigzujece rysunkom konstruk-

cyjnym okucia w przypadku, gdy na dane okucie nie ma
normy przedmiotowej,

c) dopuszczono wykonanie gwintéw w klasie zgrubnej,

d) okreslono przypadki, w ktérych nalezy w normie

przedmiotowej poda¢ wymagania dotyczece m ateriatu,

e) zmieniono wymagania dotyczece grubos$ci lakieru bez-
barwnego,

f) wprowadzono wymagania dotyczece odpornos$ci powtok
na Scieranie,

g) zmieniono klasyfikacje agresywno$ci korozyjnej $ro-
dowisk, w ktérych se uzytkowane okucia,

h) zwigekszono wymagania dotyczece wygledu powierzchni

widocznych czotowych okué¢

3 Normy zwigzane

PN-74/C-8 1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczece pomiary

grubosci powtok

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe Badahie odpornosci

powtok lakierowych na dziatanie mgty solhej

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe Okreédlanie przyczep-

nos$ci powtok do podtoza oraz przyczepnos$ci migdzy-

warstwowej

PN-77/D-04100 Drewno Oznaczanie wilgotno$ci

PN-74/F-06002 Meble mieszkaniowe Wspélne wymagania

i badania

PN-74/H-04605 Ochrona przed korozje Pomiar grubos$ci

powtok metalowych metodami niszczecymi

PN-76/H-04606 01 Aluminium i stopy aluminium Metody

badan wtasnos$ci anodowych powtok tlenkowych Badanie

grubosci

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozje Pomiar grubos$ci

powtok metalowych i konwersyjnych metodami nienisz-

czecymi

PN-76/H-04624 Korozja metali Badania laboratoryjne

przyspieszone w kwasnej mgle solnej
PN-67/H-04633

Badanie powtok galwanicznych Ocena wy-

nikéw badan korozyjnych
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozije Klasyfikacja

i okreslenie agresywnos$ci korozyjnej srodowisk
PN-71/H-87960 Odlewy ze stopéw metali niezelaznych wy-

Ogod6lne wymagania i badania

S

konywane pod ci$nieniem
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PN-73/H-97005 Ochrona przed korozje Elektrolityczne

powtoki cynkowe

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozje Elektrolityczne

powtoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr Wymagania 1badania

PN-71/H-97008 Ochrona przed korozje Elektrolityczne

powtoki kadmowe

PN-73/H-97009 Ochrona przed korozje Elektrolityczne
powtoki Ni i Ni-Cr na miedzi i stopach miedzi
PN-73/H-97017 Ochrona przed korozje Elektrolityczne

powtoki Cu-Ni-Cr na stopach cynku

PN-68/H-97018 Powtoki ochronne niemetalowe Konwer-
syjne powtoki chromianowe

PN-65/H-97023 Elektrolityczne powtoki tlenkowe na alu-
minium i stopach aluminium

PN-75/M-02046 Srednice otworéw przejSciowych dla $rub

i wkretéw

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do

600 mm Tolerancje

PN-70/M-02116 Gwinty metryczne wyrobow z tworzyw
sztucznych Wymiary | tolerancje

PN-77/M-021 36 Tolerancje ketow

PN-68/M-02138 Odchytki ksztattu i potozenia W artos$ci

liczbowe

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni

Chropowatos$¢ powierzchni Okres$lenia podstawowe

i parametry
PN-62/M-66010

Obrébka plastyczna Wady wyrobéw tio-

czonych z blachy Nazwy | okres$lenia

PN-70/M-8 2054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlne-

go przeznaczenia Ogélne wymagania i badania

PN-62/M -82068 Nawiercania pod tby stozkowe wkretéow
PN/N-03010

Statystyczna kontrola jakos$ci Losowy wy-

bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-63/P-04909 Metody badan wyrobow wtékiennipzych
Wyznaczanie odpornos$ci wybarwien na $Swiatto dzienne
BN-69/0800-04

Metale niezelazne P6twyroby i wyroby

Wady powierzchni Nazwy i okreélenie

BN-75/5050-04 Okucia meblowe Podziat

BN-77/5059-04 Okucia meblowe Wytrzymatos$¢

BN-72/7147-06 Okucia meblowe Pakowanie, przechowy-

wanie i transport Wymagania podstawowe

4 Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe
CSRR CSN 16 600 IK 5492 Nabytkowe kowani Technickie
predpisy
RWPG PC 4449-74 $ypHHTypa MeOejILHEH. TeiHHtjeCKHe

TpeCoBaHHfl. UeTOflbi HcnkrraHHtt

ISO150/D1S Sampline procedures and tables for Inspe¢-

tion
5 Stopien zgodno$ci - PC 4449-74 - norma zgodna
Piotr

6 Autor proiektu normy - Nowak, FAM ZBR,

Bydgoszcz
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BN-79:5059-03 Okucia meblowe V/YMagania i badania

1718 y . ~ numer, powinno by¢ — znak
- H oz , zamiast
w punk0|e 36 CeChOVVan'e P (Biuletyn PKM W nr 3/81 poz 28)

BN-79/5059-03 Okucia meblowe Wymagania i badania zmiana 1
idr

1 Tytut punktu 323 Odchytki ksztattu i potozenia zmienia sig nastgpujaco
Tolerancje ksztattu i potozenia — wg norm przedmiotowych lub rysunkow kon-
strukcgnych Jezeli normy przedmiotowe tolerancji me podajg — wg PN-80/

— powierzchnie czotowe oku¢ —szereg 12

— powierzchnie pozostate okué —wg 14
Oddglki prostopadtosci okué takich jak czopik i trzpien me powinny byc wiek-
sze mz

W INFORMACIJACH DODATKOWYCH, zamiast PN-68/M(02138, powinno byc
PN-8O/MH02138

poprawka 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 3/81 poz 28 (Biuletyn PKNMiJ nr 7/81 poz 70)



