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1. WSTĘP

1«1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są śred

nice, grubości typowych soozewek i płytek szkla

nych okrągłych oraz fazki ochronne i fazki do za

wijania w oprawy typowych soczewek i płytek szkla

nych.

Norma nie dotyozy soczewek o kształtach spec

jalnych (np. kulek i wałeczków), w których gru

bość po osi przekracza 0,8 wartości bezwzględnej 

krótszego promienia.

Norma nie dotyczy fazek o specjalnym kształcie 

wynikającym z konstrukcji oraz fazek mająoych na 

celu usunięcia nadmiaru materiału.

1.2. Zakres stosowania normy. Normę stosuje się 

przy projektowaniu kształtu elementów optycznych 

do określania średnic, grubośoi, fazek soczewek i 

płytek szklanych okrągłych.

2. ŚREDNICE. GRUBOŚCI I FAZKI

2.1. Średnice. Nominalne średnioe D (mm) wyzna

cza się w zależności od średnicy czynnej D cz (mm) 

i sposobu mocowania soczewki lub płytki w oprawie 

wg następujących wzorów:

- przy mocowaniu przez zawijanie w oprawie

D  >  1 ,03D cz +  0,4 mm

- przy mocowaniu przez dooiskanie pierścieniem

D 3=1,03D cz +  0,9mm

Zaleca się dobór średnic nominalnych z ciągu 

Ra40 - wg PN-67/M-02041 lub R80 - wg PN-60/N-02100, 

przy czym ciąg Ra40 jest uprzywilejowany.

2.2. Grubości

2.2.1. Grubości soczewek. Nominalne grubości t 

soczewek wyznacza się w zależności od średnicy D

1 stosunku I ^  I (bezwzględna wartość), gdzie 

j jest ogniskową soczewki w milimetrach - wg 

tabl. 1. Przez nominalną grubość t rozumie się 

dla soczewki dodatniej nominalną grubość na brze

gu, a dla soczewki ujemnej nominalną grubość po 

osi.

Tablica 1

średnica 
O, mm

Nominalne grubości t soczewek

powyżej do Y  ^ 0,5 ■J - >0,5

- 10 t >  0,2D(1-
D
f

) +0,5 mm t 30,1D +0,5 mm

10 50 t 2=0,10 (1 —
0
1
) +0,5 mm t ̂ 0,050+0,5 mm

50 100 t 2  0,10 (1-
ł

t 30.05D

100 - t 5= (0,05 0,1 )D -

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się odstęp

stwo od powyższych wymagań, gdy mniejsze grubości 

soczewek wynikają z warunków korekcji aberracji 

układu optycznego.

Dla soozewek dodatnich, dla których -^»o,5, 

dopuszcza się wykonanie obrzeży do ostrej‘ krawę

dzi (tsO), Jeżeli soczewka ta jest sklejana z dru

gą soczewką.

2.2.2. grubośoi płytek. Nominalną grubość d 

płytki wyznacza się wg wzoru

d 0,1D "4- 0,5 mm

Dopuszczalne jest odstępstwo od powyższego wy

magania dla płytek umieszczanych w płaszczyźnie 

obrazu (płytki ogniskowe, matówki ekranowe itp.) 

lub w jej pobliżu oraz w filtrach świetlnych.

2.3. Fazki

2.3.1. Sposób wymiarowania fazek przedstawiono 

na rys. 1, gdzie m  - jest szerokością fazki, a -  

kątem nachylenia fazki do osi soczewki lub płytki.
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Oprdo* sposobu wymiarowania fazki przedstawio

nego na rys. 1 dopuszcza się uproszczony sposób 

wymiarowania, pokazany przykładowo na rys. 2, 

gdzie 0,3+0,2X30° oznacza fazkę o szerokości 

0,3*0*2 mm nachyloną do osi pod kątem 30°.

K B ł-fiW teiW

Rys. 2

Jeżeli fazki na obydwu powierzchniach są jedna

kowe pod względem szerokości (np. 0,3+0*2) i kąta 

nachylenia (np. 30°), można opuścić wymiarowanie 

na rysunku, a pod rysunkiem umieśoić napis poda

jący szerokość i kąt poohylenia fazek (np. fazki 

0,3+0,2x 30°).
2.3.2. Szerokość fazek oehronnyoh służących do 

zabezpieczenia ostrych krawędzi obrzeża od uszko

dzeń oraz fazek do zawijania w oprawach - wg 

tabl. 2.
Tablica 2

średnica 
soczewki lub 
płytki 
mm

Szerokości fazek, mm

ochronnych do
strona nie 
sklejana

strona
sklejana

zawijania

do 6 0,1+0*1 0,1+0>1 0,2+0*2

powyżej 6 do 10 0.1+0*2 0,3+°*2

powyżej 10 do 18 0,2+0*̂ 0,1+0*2 0,4+0’2

powyżej 18 do 30
0,3+0-4

0,5+°*3

powyżej 30 do 50 n P+0,3 0,7+0*5

powyżej 50 do 80 0,4+0*5 1,0+0*5

j powyżej 80 do 120 o,5+0*6 o,3+0*3 fazek me

| powyżej 120 0.7+0*8
fazek nie 
stosuje się

stosuje się

Przy odstępstwie od wymagań dotyczących gruboś

ci wg 2.2.1 dopuszoza się zmniejszenie szerokośoi 

i tolerancji fazek. Przy powierzchniach wypukłyoh

podlegająeyoh sklejeniu dopuszcza się niewykony

wanie fazek ochronnych.

2.3.3. Kąty nachylenia fazek do osi płytki wy

noszą a - 45°. Kąty nachylenia fazek do osi so

czewek w zależności od stosunku -y- średnicy so

czewki do promienia r krzywizny powierzchni, 

przy której jest wykonana fazka, podano w tabl. 3.

Tablica 3

Kąt nachylenia fazki do osi soczewek

D
r

dla po- 
wierzchni 
wypukłych

dla powierzchni 
wklęsłych

do 0,5 45° 45°

powyżej 0,5

Oo OOvo

do 1,2

fazka och- fazka do
powyżej 1,2 bez fazki ronna plas

ka - 90°
zawijania

Dla powierzchni płaskich a = 45°.

Jeżeli kąt naohylenia fazki ochronnej nie jest 

normalizowany, to można podać tylko szerokość taz- 

ki.
Zamiast fazek stożkowyoh dopuszoza się zbliżone 

do nich fazki kuliste, przy czym promień nominal

ny ozaszy kulistej do obróbki fazki oblicza się 

wg wzoru

r ozaszy D k

gdzie

k =
1

2oos«

Wartości współczynników k - wg tabl. 4.

Tablica 4

Kąt nachylenia fazki do osi 
soczewki

Współczynnik
k

O o 0,58 ±0,02

45° 0#?1 ±0,04-

60° 1,00 ±0,10
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca normę - Centralne Laborato

rium Optyki, Warszawa

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5511-05

a) uściślono przedmiot normy, biorąc pod uwagę przy-

3. Normy związane 

PN-67/M-02041 Wymiary długościowe nominalne 

PN—60/N—02100 Liczby normalne i ciągi liczb normalnych

czyny technologiczne,

b) zmieniono wartości nominalnych grubości soczewek, 

uwzględniając zależność tej grubości od średnicy i sto

sunku — —  .

4. Autorzy projektu normy - uoc. dr Janina Bartkowska, 

mgr inż. Aleksandra Chojnacka, dr inż. Tadeusz Krysz- 

czyński, Centralne Laboratorium Optyki, Warszawa


