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Piekarniki

SPRZET DOMOWY
Z BLACHY STALOWEJ

1 WSTEP
Przedmiotem normy sg piekarniki blaszane  wbu-
dowywane do trzonéw weglowych ceramicznych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Wielkosci. V zaleznosci od wymiaréw komory
rozrozma sie 3 wielkosci piekarnikow 1,2, 3«

2.2. Odmiany - wg dokumentacji techniczno-kon-

strukcyjnej.

2.3. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie pie-
karnika powinno zawiera¢ kolejno nastepujace da-
ne

a) czes$¢ stowng PIEKARNIK,

b) symbol wielkosci,

¢) symbol odmiany,

d) numer normy.

3. WYMAGANA

3.1.
piekarnikow bez ramki - wg tabl. 1.

Tablica 1
Oznaczenie Wysokosé Szerokos¢ Gtebokosé
wielkosci m
. 220 310
2 220 330 480
3 265 520

3.2. Materiat. Korpus - stal wg PN-72/H-84020;
drzwiczki - blacha wgy PN-69/H-92121j pozostate
materiaty - wg dokumentacji techniczno-konstruk-
cyjnej.

3.3. Wykonanie. Korpus piekarnika - zgrzewany
punktowo. Poszczeg6lne elementy - ‘taczone wkre-
tami lub nitami. Konstrukcja potgczen powinna za-

Glowne wymiary. Zewnetrzne wymiary komory
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pewnié¢ sztywno$¢ piekarnika, zapobiega¢ deforma-
cjom i odksztatceniom. Wmiejscu potaczen zgrze-
wanych nie powinno byé przepalen i peknie¢ blachy
Wewnatrz piekarnika powinny by¢ umocowane prowad-
nice umozliwiajgce swobodne wsuwanie i wysuwanie
wkiadow w potozeniu poziomym. Drzwiczki powinny mie¢
uchwyt i swobodnie otwieraé sie wddto kat 90 -5°.
Sprezyna drzwiczek powinna umozliwiaé odchylenie
drzwiczek o kat 0 T 45° z tolerancjg -15° (od po-
tozenia zamknietego) oraz samoczynny ich powrot
do pierwotnego potozenia. Odchylenie o kat powy-
zej 45° powinno powodowa¢ catkowite otwarcie
drzwiczek i pozostawienie ich w potozeniu otwar-
tym. Otwarte drzwiczki pod obcigzeniem 5 kG (oko-
to 50 N) dziatajgcym w ciggu 5 min na ich przed-
nig krawedz nie powinny sie obnizy¢é wiecej niz
15 mm Dopuszczalna nieszczelno$¢  drzwiczek na
obwodzie nie powinna przekracza¢ 1 mm Piekarnik
moze by¢é wyposazony we wkitady do pieczenia.

Wykonanie pozostatych elementéw - wg dokumenta-
cji techniczno-konstrukcyjnej.

3.4. Wymagania uzytkowe. Piekarnik wmontowany w
trzon kuchenny wg PN-71/B-40154 powinien zapewni¢
rébwnomierny wypiek badanego produktu.

3.5. Powloki ochronne i dekoracyjne

3.5.1. Powioki metalowe galwaniczne - wg PN-72/
H-97006.

3.5.2. Powtoki lakierowe powinny by¢ trwale
zwigzane z podtozem, gtadkie, réwnomierne, o je-
dnolitej barwie i potysku. Na powierzchni nie po-
winno by¢é miejsc nie pokrytych, powtoka nie po-
winna sie tuszczyé, tworzy¢ pecherzy, peknieé i
odpryskéw.

3.5.3. Powioki emalierskie Powioka emalii po-
winna by¢ szczelna, gtadka, trwale zwigzana z podr-
tozem i nie powinna mie¢ rybiej tuski.
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3.5.4. Dopuszczalne wady wykonania powiok - wg
tabl. 2.
Tablica 2
Powtoka Nazwa wedy Dopuszczalne wedy
$lad rzejScia pedzla, ”
Porlante [Akferu ¢ rozlewnos¢ petna
Lakierowa ) )
zanieczyszczenia me dopuszczalne mato
chaniczne widoczne
%(;pryski lub irrl]ne V\ﬁr dopuazgza!ne p_od
. na powierzchniac uzgodnieniu miedzy
Galwaniczna anjej \ewdocznych roducentem i od-
iorcg
od Ionigcie_ fmalii
podstawowej lub dopuszczalne mato
Erzypalgnle emalii widoczne
ryjacej
Emalierska nacieki rozlania i

zgrubienja emalii na dopuszczalne nie-

powierzchniach zewne- znaczne
trznych
0spowatosé (Zjﬁ éjzsnzaczalna nie-
5.6. Gechowame. Na kazdym piekarniku powinna

byc umieszczona trwale tabliczka zawierajaca co
najmniej

a) nazwe lub znak wytworni,

b) wielko$¢ i odmiane piekarnika,

c) znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie Piekarniki z szyba
kowa¢ po dwie sztuki drzwiczkami do géry,
dda z tektury falistej.

Wewngtrz opakowania
przedzielone wktadka tekturowa.
szybe nalezy zabezpieczy¢ nakdadkami tekturowymi .
Kazde pudto powinno by¢ oklejone tasma papierowg
powleczong klejem zgodnie z EN-62/P-50551 w spo-

nalezy pa-
do pu-

piekarniki powinny by¢
Rogi piekarnika i

séb uniemozliwiajacy otwarcie bez uszkodzenia
tasmy.

Na pudle powinny byé umieszczone nastepujace
dane

a) nazwa lub znak wytwérni,

b) oznaczenie,

C) napis "GORA.".

Pozostatych odmian piekarnikéw nie pakuje
Jedynie ich drzwiczki powinny byc owiniete w tek-
ture falista . docisniete do ramy piekarnika, na-
stepnie owiniete w papier pakowy . zabezpieczone
sznurkiem.

Przy wysy#ce kazdy piekarnik powinien by¢
patrzony w nalepke zawierajaca

a) numer kolejny przesydki,

b) numer kolejny piekarnika,

c) adres wysytkowy,

d) nazwe wytworni .

4.2. Przechowywanie

przechowywane z dala
szkodliwych dla wyrobu.

sie.

Zao-

Piekarniki
substancji

powinny by¢

od chemicznych

Powierzchnie nie pokryte powtokg ochronng Ilub
dekoracyjng nalezy pokry¢ cienkg réwnomierng war-

stwg smaru po6istatego. Piekarniki nalezy uktadaé
nie wiecej niz w 7 warstwach.

4.5, Transport. Piekarniki mogg by¢ przewozone
dowolnymi $rodkami transportu. W czasie trans-

portu piekarniki nalezy zabezpieczy¢ przed uszko-
dzeniami mechanicznymi i szkodliwymi wplywami at-
mosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie pakowania (4.1),

b) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego (3.3, 3*5,
3.6),

c) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

d) sprawdzenie wykonania (3.3),

e) sprawdzenie powitok ochronnych i dekoracyj-

nych (3.5).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ uzyty materiat do wy-
robu piekarnikdw na zgodno$¢ z dokumentacjg tech-
niczng

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-
stagpieniem do badan piekarniki nalezy podzieli¢
na partie. Partie stanowig piekarniki tej samej
wielkosci i odmiany.

Z partii piekarnikéw
na S$lepo

5.3. Pobieranie probek.
przeznaczonych do badan nalezy pobraé
prébke o licznos$ci wg tabl. 3.

Tablica 3
Liczno$é Licznosc¢ Najwieksza dopuszczalna liczha
partii probki sztuk niedobrych, przy ktorej
jeszcze partié nalezy uzna¢
sztuk za zgodng z wymaganiami normy
1 2 s
do .- ; .
64 - 250 15 .
251 ¥ 1000 25 s
voor d asoo 40 .

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4.2, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

5.4.5, Sprawdzenie wymiarébw nalezy przeprowa-
dzi¢ przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéow pomia-
rowych.

5.4.4. Sprawdzenie wykonania polega na obcigze-
niu przez 5 min wolnego konca drzwiczek sitg 5 kG
(okolo 50 N) oraz na kilkakrotnym otwieraniu 1
zamykaniu drzwiczek.

5.4.5. Sprawdzenie powitok ochronnych . dekora-

cyjnych nalezy przeprowadzi¢ wy PN-73/C-81531,
PN-54/C-81526, PN-72/H-97006.
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5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.2. Ocena partii. Partie piekarnikbw nalezy
uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli licz-

5.5.1. Ocena sztuki. Piekarnik nalezy wuzna¢ za ba piekarnikdw niezgodnych z wymaganiami normy w
zgodny z wymaganiami normy, je$li przez wszystkie badanej prébce nie przekroczy liczby  podanej w
badania wg 5.1 przejda z wynikiem dodatnim. tabl. 1 kol. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -  OSrodek Badawczo—
-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych MEDOM Krakéw

2. Nommy zwigzane
PN-71/B-40158- Trzony kuchenne ceramiczne \Wymagania

PN-55-/C-81526 \Wroby lakierowe Pomiar odpornoici  po-
wlok lakierowych na uderzenie za ponmocg goaratu
Du Pont*a

PN-73/C-8i531 Wyroby lakierowe.  okresSlanie przyczep-
noéci powtok do podtoza oOraz przyczepnosci miedzy-
warstwowej

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jako-
§ci ogolnego przeznaczenia Gatunki

PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do ttoczenia

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne po-
wioki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania

PN-62/P-50551 Ta$my papierowe powleczone klejem

3. Autorzy projektu normy - ngr ini. Janina Bodzon,
inz Jozef Kolodziejczyk -  o0srodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Wyrobdw Metalowych MEDOM) Krakow.



