UKD 628 448

NORMA BRANZOWA

ROZNE WYROBY
Z DRUTU

| BLACHY Pojemnik na Smieci

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sa
pojemniki z blachy stalowej, ocynkowane, prze-
znaczone do gromadzenia i transportu $mieci

12 Normy zwigzane

PN-67/H-82200 Cynk

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttocze-
nia

PN-69/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej
konstrukcyjnej zwykitej jakosci

PN-67/H-92323 Stal walcowana Bednarka Wy-
miary

PN-70/H-92600 Stal weglowa i stopowa Wal-
cowka okrggta Wymiary

2 OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia pojemnika na $Smieci

POJEMNIK NA SMIECI BN-72/5091-01

3 WYMAGANIA

31 Giowne wymiary w mm podano na ry-
sunku

Konstrukcja pojemnika zostata podana na ry-
sunku przyktadowo

Osrodek Konstrukcyjno-Badawczy Opakowan Blaszanych Lekkich

i) Symbol wg SWW 0655-561
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BN-72
5091-01

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyrobow Metalowych dnia 29 grudnia 1972 r

jako norma obowigzujagca od dnia 1 pazdziernika 1973 r w zakresie produkcji

(Dz Norm i Miar nr 12/1973 poz 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973 WPLYW do WN 22273 Oddano do Sktadu 14473

Druk ukonczono w sierpniu Obj 040 aw Naktad 2700+50 egz

PZG w Pab

Zam

728-73

Cena

Grupa katalogowa V 81"

zt 240



2 BN-72/5091-01

32 Czesci sktadowe i materiat — wg tabl 1

Tablica 1
Numer Liczba
czesc Nazwa czesci sztuk Materiat
na w
rysunku wyrobie
Zawias walcowka
1 korpusu 1 wg PN-70/H-92600
blacha cienka
2 Zawias wieka 1 wg PN-69/H-92131
blacha cienka
do ttoczenia
3 Dno 1 wg PN-69/H-92121
tapka
4 uchwytu 4 wg PN-69/H-92121
walcowka
5 Uchwyt 2 wg PN-70/H-92600
blacha cienka
do ttoczenia
6 Poboczmca 1 wg PN-69/H-92H21
walcowka
7 Belka 1 wg PN-70/H-92600
bednarka
8 Obrecz 1 wg PN-67/H-92323
blacha cienka
do ttoczenia
9 Wieko 1 wg PN-69/H-92121
blacha cienka
do ttoczenia
10 Raczka wieka 1 wg PN-69/H-92121
bednarka
11 Obrecz dolna 1 wg PN-67/H-92323
Sworzen
12 rurkowy 1 R 35
cynk
Powtoka — wg PN-67/H-82200

33 Wykonanie Poboczmca pojemnika, na kto-
rej wyttoczone sg podtuzne ramki usztywniajgce,
sktada sie z dwdch czesci potagczonych ze sobg na
podwojng zaktadke

Dno z poboczmcag potaczono rowmez na pod-
wojng zaktadke Obrecz dolna — zamocowana na
podwojnej zaktadce przez zacisniecie

Na odpowiednio uksztattowanej poboczmcy
znajduje sie obrecz goOrna zgrzana w czterech
punktach w celu zabezpieczenia przed obrotem

Do obreczy go6rnej powinna byc przyspawana
belka oraz zawias stuzacy do obrotowego umoco-
wania wieka w sposob zapewniajagcy prawidtowg
wspoéiprace z wsypem oraz prawidlowe otwiera-
nie i zamykanie wieka Przez zgrzewanie pota-
czona jest z wiekiem rgczka i drugie ramie za-
wiasu wieka oraz uchwyty do poboczmcy za po-
mocg tapek uchwytu

Po uzgodnieniu z odbiorcg dopuszcza sie inne
rozwigzania konstrukcyjne pojemnika

34 Masa pojemnika
+1,5 kg

35 Wieko powinno tatwo obracac sie wzgle-
dem osi swego zawiasu oraz réwnomiernie przy-
lega¢ do kotnierza obreczy

powinna wynosi¢ 20

36 Wytrzymato$¢ uchwytow i ich zamocowa-
nia Uchwyty pojemnika obcigzone sitg 180 kG
(176,5 N) przez 10 mm nie powinny wykazywac
odksztatcen i naderwan

37 Powitoka cynkowa Dopuszczalne wady po-
wioki cynkowej — wg tabl 2

Tablica 2
Lp Rodzaj wady Miejsce wystepowania

w szczelinach spawania

1 Miejsce mepokryte belki zawiasu korpusu
cynkiem pod obrecza przy moco-
waniu

na powierzchniach ze-
wnetrznych i wewnetrz-
nych o $rednicy 60 mm
w liczbie 3 sztuk

mezgrupowane o ogo6lnej
powierzchni  maksimum
30 cm’
na powierzchni zewne-
ospowato$¢ drobne trznej i wewnetrznej, je-
nieréwno$ci pochodze- §li powloka cynku jest
4 Nhia mechanicznego w tym miejscu nieuszko-
powierzchni prawidto-  dzona
W0 ocynowanej

Plamy powstate wsku-
2 tek nierbwnomiernego
ocynkowania

Matowe plamy soli
cynku

Drobna chropowatos¢,

na zewnatrz i wewnatrz
powierzchni do szerokos-

5 Zacieki cynku ¢ci 25 mm i dhgosci
300 mm

rozrzedzone bez skupien
o $rednicy ponizej 8 mm

6 Pecherze '
do 8 sztuk na wyrobie

Liczba rodzajéow wad wystepujacych na pojemni-
ku nie moze przekracza¢ 4

38 Cechowanie W miejscu oznaczonym na
rysunku powinna znajdowac sie cecha zawiera-
jaca co najmniej nastepujgce dane

a) litery MPO,

b) znak wytworni,

¢) rok produkcji

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Pojemniki na S$mieci
wysyta¢ bez opakowan

42 Przechowywanie Pojemniki nalezy prze-
chowywa¢ w magazynach zadaszonych Dopusz-
cza sie przechowywanie pojemnikow na wolnym

powietrzu

nalezy
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43 Transport Pojemniki mozna przewozie
otwartymi S$rodkami transportowymi, wktadajac
jeden w drugi Pojemniki w czasie transportu

powinny byc zabezpieczone przed przesuwaniem
sie dla umkniecia uszkodzen mechanicznych

5 BADANIA

51 Rodzaje badan

a) sprawdzenie wykonania (3 3),

b) sprawdzenie wymiarow (3 1),

c) sprawdzenie masy pojemnika (3 4),

d) sprawdzenie wytrzymatos$ci uchwytow i ich
zamocowania (3 6),

e) sprawdzenie powierzchni powtoki cynkowej
@7

52 Przygotowanie partu do badan Przed
przystagpieniem do badan pojemniki nalezy po-
dzieli¢ na partie zawierajace pojemniki pocho-

dzace z tego samego okresu produkcji

53 Pobieranie probek z partu pojemnikéw
przedstawionych do badan nalezy pobra¢ metoda
na Slepo probke o licznosci podanej w tabl 3

Tablica 3
Najwieksza
Licznosé partu  Licznosé probki ~ dopuszczalna
sztuk sztuk Ilc_zba sztuk
niedobrych
w prébce
25—4) 10 1
41—160 15 2
161—400 25 3

54 Opis badan

541 Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne nieuzbrojo-
nym okiem

542 Sprawdzenie wymiarow nalezy przepro-
wadzi¢ za pomoca normalnych przyrzadéw po-
miarowych lub sprawdzianéw na zgodno$é¢ z 31

543 Sprawdzenie masy pojemnika przepro-
wadza sie przez wazenie na wadze dziesietnej na
zgodnos¢ z 34

544 Sprawdzenie wytrzymatosci uchwytow
i ich zamocowania nalezy przeprowadzi¢ przez za-
wieszenie pojemnika za uchwyty i obcigzenie go
sitg wg 36

545 Sprawdzenie powierzchni powiloki cyn-
kowej nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny ze-
wnetrzne nieuzbrojonym okiem, na zgodno$¢ z
37

55 Ocena wynikéw badan

551 Pojemnik dobry Badany pojemnik na-
lezy uzna¢ za dobry jezeli przeszedt przez wszy-
stkie badania wg 52 z wynikiem dodatnim

552 Ocena partu Partie pojemnikéw na
Smieci nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba pojemnikéw niedobrych me
przekroczy liczby ustalonej w 53 Partie pojem-
nikéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymagania-
mi normy, jezeli liczba pojemnikdw niedobrych
przekroczy liczbe ustalong w 53

56 ZasSwiadczenie o jakosci Dostawca jest
obowigzany dotaczy¢ zaswiadczenie zawierajgce
co najmniej nastepujgce dane

a) nazwe i adres wytwarcy,

b) date wystawienia zaswiadczenia,

¢) nazwe wyrobu i numer partii,

d) liczbe sztuk

Na zadanie zamawiajgcego podane w zamodwie-
niu dostawca obowigzany jest dostarczy¢ wy-
niki badan przeprowadzonych wg 5 2

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie pojemnikéw uznang za niezgodng z wy-
maganiami normy wytwoOrca ma prawo przesor-
towac¢ lub poprawie i przedstawi¢ do powtdrnego
badania, ktorego wynik jest ostateczny

KONIEC



