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Pojemnik na śmieci

Grupa katalogowa V 81 ')

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy P rzedm io tem  no rm y  są 
po jem n ik i z b lach y  sta low ej, ocynkow ane, p rze 
znaczone do g rom adzen ia  i tra n sp o rtu  śm ieci

1 2 Normy związane

PN -67/H -82200 C ynk

PN -69/H-92121 B lacha sta low a cienka do tłocze
nia

PN -69/H-92131 B lacha c ienka ze sta li w ęglow ej 
k o n s tru k c y jn e j zw ykłej jakości 

PN -67/H -92323 S ta l w alcow ana B ed n ark a  W y
m ia ry

PN -70/H -92600 S ta l w ęglow a i stopow a W al- 
cow ka o k rąg ła  W y m iary

2 OZNACZENIE
P rz y k ła d  oznaczenia po jem nika na  śm ieci 

POJEMNIK NA ŚMIECI BN-72/5091-01

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w m m  podano na ry 
su n k u

K o n s tru k c ja  po jem nika  została  podana na  ry 
su n k u  przyk ładow o i) Symbol wg SWW 0655-561

Ośrodek Konstrukcyjno-Badawczy Opakowań Blaszanych Lekkich 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Wyrobow Metalowych dnia 29 grudnia 1972 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1973 r w zakresie produkcji 
(Dz Norm i Miar nr 12/1973 poz 36)

W Y D A W N I C T W A  N O R M A L I Z A C Y J N E  1973 W P Ł Y W  d o  W N  22 2 73 O d d a n o  d o  Składu 14 4 73 
D r u k  ukończono w  sierpniu O b j  0 40 a  w  N a k ł a d  2700+50 e g z  P Z G  w  P a b  z a m  728-73

C e n a  zł  2 40



2 BN-72/5091-01

3 2 Części składowe i materiał —  wg tabl 1

T ab lica  1

Numer
części

na
rysunku

Nazwa części

Liczba
sztuk

w
wyrobie

Materiał

1
Zawias
korpusu 1

walcowka 
wg PN-70/H-92600

2 Zawias wieka 1
blacha cienka 
wg PN-69/H-92131

3 Dno 1

blacha cienka 
do tłoczenia 
wg PN-69/H-92121

4
Łapka
uchwytu 4 wg PN-69/H-92121

5 Uchwyt 2
walcówka 
wg PN-70/H-92600

6 Poboczmca 1

blacha cienka 
do tłoczenia 
wg PN-69/H-92H21

7 Belka 1
walcowka 
wg PN-70/H-92600

8 Obręcz 1
bednarka
wg PN-67/H-92323

9 Wieko 1

blacha cienka 
do tłoczenia 
wg PN-69/H-92121

10 Rączka wieka 1

blacha cienka 
do tłoczenia 
wg PN-69/H-92121

11 Obręcz dolna 1
bednarka 
wg PN-67/H-92323

12
Sworzen
rurkowy 1 R 35

Powłoka —
cynk
wg PN-67/H-82200

3 3 Wykonanie Poboczm ca po jem nika, na  k tó 
re j w ytłoczone są pod łużne ram k i u sz tyw nia jące , 
sk ład a  się z dw óch części połączonych ze sobą na 
pod w ó jn ą  zak ładkę

Dno z poboczm cą połączono row m ez na pod
w ó jną  zak ład k ę  O bręcz dolna —  zam ocow ana na 
p o dw ójnej zak ładce przez zaciśnięcie

N a odpow iednio u k sz ta łto w an e j poboczm cy 
z n a jd u je  się obręcz gó rna  zgrzana w czterech  
p u n k tac h  w  ce lu  zabezpieczenia przed  obro tem  

Do o b ręczy  górnej p o w in n a  byc p rzyspaw ana  
b e lka  oraz zaw ias służący  do obrotow ego um oco
w ania  w ieka w  sposob zap ew n ia jący  p raw id łow ą 
w spó łpracę z w sypem  o raz  p raw id łow e o tw ie ra 
n ie  i zam ykan ie  w ieka P rzez  zgrzew anie po łą 
czona jes t z w iek iem  rączk a  i d ru g ie  ram ię  za
w iasu  w ieka oraz u c h w y ty  do poboczm cy za po
m ocą łapek  u c h w y tu

Po uzgodnien iu  z odb io rcą  dopuszcza się inne 
rozw iązan ia  k o n s tru k c y jn e  po jem nika

3 4 Masa pojem nika  pow inna w ynosić 20 
±1 ,5  kg

3 5 Wieko pow inno łatw o  obracac się w zglę
dem  osi swego zaw iasu oraz rów nom iern ie  p rzy 
legać do ko łn ierza  obręczy

3 6 Wytrzymałość uchwytów i ich zamocowa
nia U ch w y ty  po jem nika  obciążone siłą 180 kG  
(176,5 N) przez 10 m m  nie pow inny  w ykazyw ać 
odkształceń  i n ad erw an

3 7 Powłoka cynkowa D opuszczalne w ady po
włoki cynkow ej — wg tab l 2

T ab lica  2

Lp Rodzaj wady Miejsce występowania

1 Miejsce mepokryte 
cynkiem

w szczelinach spawania 
belki zawiasu korpusu 
pod obręczą przy moco
waniu

2
Plamy powstałe wsku
tek nierównomiernego 
ocynkowania

na powierzchniach ze
wnętrznych i wewnętrz
nych o średnicy 60 mm 
w liczbie 3 sztuk

3
Matowe plamy soli 
cynku

mezgrupowane o ogólnej 
powierzchni maksimum 
30 cm’

4

5

Drobna chropowatość, 
ospowatość drobne 
nierówności pochodze
nia mechanicznego 
powierzchni prawidło
wo ocynowanej

na powierzchni zewnę
trznej i wewnętrznej, je
śli powłoka cynku jest 
w tym miejscu nieuszko
dzona

Zacieki cynku

na zewnątrz i wewnątrz 
powierzchni do szerokoś
ci 25 mm i długości 
300 mm

6 Pęcherze

rozrzedzone bez skupień 
o średnicy poniżej 8 mm 
do 8 sztuk na wyrobie

Liczba rodzajów wad występujących na pojemni
ku nie może przekraczać 4

3 8 Cechowanie W  m iejscu  oznaczonym  na 
ry su n k u  pow inna znajdow ać się cecha zaw iera 
jąca  co n a jm n ie j n astęp u jące  dane

a) lite ry  M PO,
b) znak w y tw orn i,
c) rok  p rodukcji

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie P o jem nik i na śm ieci należy  
w ysyłać  bez opakow ań

4 2 Przechowywanie P o jem nik i należy  p rze 
chow yw ać w m agazynach  zadaszonych Dopusz
cza się przechow yw anie  po jem ników  na w olnym  
p ow ie trzu
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4 3 Transport P o jem n ik i m ożna przew ozie 
o tw a rty m i śro d k am i tran sp o rto w y m i, w kładając  
jed e n  w  d ru g i P o jem n ik i w czasie tra n sp o rtu  
p o w in n y  byc zabezpieczone p rzed  p rzesuw an iem  
się d la  um k n ięc ia  uszkodzeń m echan icznych

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badań
a) sp raw d zen ie  w y k o n an ia  (3 3),
b) sp raw d zen ie  w y m iaró w  (3 1),
c) sp raw d zen ie  m asy  p o jem nika  (3 4),
d) sp raw d zen ie  w y trzym ałośc i uch w y tó w  i ich 

zam ocow ania  (3 6),
e) sp raw d zen ie  pow ierzchn i pow łoki cynkow ej 

(3 7)

5 2 Przygotowanie partu do badan  P rzed  
p rzy s tąp ien iem  do b ad an  po jem nik i na leży  po
dzielić n a  p a r t ie  zaw iera jące  p o jem nik i pocho
dzące z tego sam ego o k resu  p rodukcji

5 3 Pobieranie próbek z p a r tu  po jem ników  
p rzed staw io n y ch  do b ad an  należy  pobrać  m etodą 
n a  ślepo p róbkę  o  licznosci podanej w  tab l 3

T ab lica  3

Liczność partu  
sztuk

Liczność próbki 
sztuk

Największa 
dopuszczalna 
liczba sztuk 
niedobrych 
w próbce

25—4J 10 1
41—160 15 2

161—400 25 3

5 4 Opis badań

5 4 1 Sprawdzenie wykonania należy  p rzep ro 
w adzić przez  og lędziny  zew n ę trzn e  n ieu zb ro jo 
n y m  okiem

5 4 2 Sprawdzenie wymiarów należy  p rzep ro 
w adzić za pom ocą n o rm aln y ch  p rzy rząd ó w  po
m iaro w y ch  lu b  sp raw dzianów  na zgodność z 3 1

5 4 3 Sprawdzenie masy pojemnika p rzep ro 
w adza się przez w ażenie na  w adze dziesiętnej na 
zgodność z 3 4

5 4 4 Sprawdzenie wytrzymałości uchwytów  
i ich zamocowania na leży  przeprow adzić  przez za
w ieszenie p o jem nika  za u ch w y ty  i obciążenie go 
siłą  wg 3 6

5 4 5 Sprawdzenie powierzchni powłoki cyn
kowej należy  p rzeprow adzić przez og lędziny  ze
w n ę trzn e  n ieu zb ro jonym  okiem , n a  zgodność z 
3 7

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Pojemnik dobry B adany  p o jem nik  n a 
leży uznać za d obry  jeżeli p rzeszed ł przez w szy
s tk ie  badan ia  w g 5 2 z w ynik iem  dodatn im

5 5 2 Ocena partu P a rtię  po jem ników  na 
śm ieci na leży  uznać za zgodną z w ym aganiam i 
norm y, jeżeli liczba pojem ników  n iedobrych  m e 
p rzek roczy  liczby  usta lo n e j w  5 3 P a r tię  po jem 
ników  należy  uznać za n iezgodną z w ym agan ia 
m i norm y, jeżeli liczba po jem ników  n iedobrych  
p rzekroczy  liczbę usta lo n ą  w  5 3

5 6 Zaświadczenie o jakości D ostaw ca jes t 
obow iązany dołączyć zaśw iadczenie zaw ierające  
co n a jm n ie j n a s tęp u jące  dane

a) nazw ę i ad res w ytw órcy ,

b) da tę  w ystaw ien ia  zaśw iadczenia,

c) nazw ę w yrobu  i n u m er partii,

d) liczbę sztuk

N a żądanie zam aw iającego  podane w zam ów ie
n iu  dostaw ca obow iązany  jes t dostarczyć w y
n ik i badan  p rzeprow adzonych  wg 5 2

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

P a rtię  po jem ników  uznaną  za n iezgodną z w y
m agan iam i n o rm y  w ytw órca  ma p raw o p rzeso r
tow ać lub  popraw ie i p rzedstaw ić  do pow tórnego  
badania , k to rego  w ynik  jes t osta teczny

K O N I E C


