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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest ogólna charakterystyka techniczna klejów używanych w 
przemyśle optycznym do łączenia elementów optycznyoh.

2, Klasyflkaoja klejów - wg tabl. 1.
Tablica 1. Klasyfikacja klejów

Podział Oznaczenie Bliższe
określenie

Podstawowe
składniki Przykłady zastosowania

Balsam 200
balsam jodłowy 
o penetracji 
200° Richardsona żywica jodłowa

Sklejanie elementów obiektywów mikroskopowych 
Sklejanie elementów okularów mikroskopowych 
Sklejanie elementów podobnych

Kleje
naturalne Balsam 60

balsam jodłowy 
o penetracji 60° 
Richardsona

Sklejanie elementów obiektywów fotograficznych, powięk­
szalnikowych, lunetowych i podobnych

Balsam 60P

balsam jodłowy o 
penetracji 6 0° 
Richardsona, 
plastyfikowany

żywica jodłowa 
klej lniany

Sklejanie płytek ogniskowych z warstwą emulsji kolodio- 
nowej i kleju rybiego oraz płytek ogniskowych retuszo­
wanych

Balsamin klej karbino- 
lowy

dwumetylowiny- 
loetynylokarbi- 
nol (karblnol) 
nadtlenek ben­
zoilu

Sklejanie obiektywów i układów odwracających przyrządów 
lunetowych i podobnych oraz pryzmatów średniej wiel­
kości

KBKS klej polime- 
takrylowy

metakrylan me­
tylu
metakrylan bu­
tylu 
ksylol

nadtlenek ben­
zoilu

Sklejanie klinów wzorcowych do interferometrów (dwójłom- 
nych)
Sklejanie filtrów świetlnych z warstwą poliwinylową lub 
żelatynową
Sklejanie soczewek o średnicy 30 mm, gdzie dopuszczalne
jest niepełne wysychanie kleju
Sklejanie polaroidów i elementów falowych

Kleje
synte­
tyczne

KAS klej poliestrowy

żywica poliest­
rowa
katalizator HCH 
naftenian ko­
baltu

Sklejanie elementów, w których wymagane są małe naprę­
żenia i odkształcenia
Sklejanie elementów o dużych średnicach 
Sklejanie elementów cylindrycznych
Sklejanie elementów pracujących w podwyższonych tempe­
raturach

ETD klej epoksydowy

żywica epoksy­
dowa
tlokol ciekły 
amina alifa­
tyczna

Sklejanie elementów szklanych z metaplexem

OK 50 klej epoksydowy
żywica epoksy­
dowa
amina alifa­
tyczna

Sklejanie wszystkich elementów optycznych pracujących w 
klimacie tropikalnym oraz narażonych na działanie mors­
kiej wody

3. Własności klejów - wg tabl. 2 na str. 2.

K O N I E C

Centralne Laboratorium Optyki
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Przemysłu Sprzętu Optycznego i Medycznego OMEL dnia II listopada 1971 r 

tako norma obowiqzu|qca w zakresie dokumentach łechnicznei od dnia I lipca 1972 r 
(Mon Pol nr poz )

W YDAW NICTW A NORMALIZACYJNE Druk Wyd Norm  W wa Ark wyd 0 ,3 0  Nakł 3 3 0 0  4  5 0  Zam  7 4 1 /7 2 C e n o  zł 1 2 0
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