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NORMA BRANZOWA

Druty lutdkienmcze
Drut stalomy do uiyrobu
ptoch tkackich

DRUTY

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg druty ze stali weglo-
wych, okragte, gote, ciggnione na zimno, do wyro-
bu ptoch tkackich

2 OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia drutu stalowego, okragte-
go, gotego, o Srednicy 1,6 mm, do wyrobu ptoch
tkackich

DRUT-1,6 BN-76/5015-03

3 WYMAGANIA

31 Powierzchnia drutu powinna byc gladka,
bez peknie¢, zawalcowan, tusek, rys, wgniecen,
zgrubien, rdzy, wzer6w oraz zataman

Drut o srednicy do 1,8 mm powinien mieé po-
wierzchnie btyszczaca, a drut o Srednicy powyzej
1,8 mm — powierzchnie matowa

3 2 Zakres $rednic drutu —wg tabl 1

Tablica 1
Zakres $rednic Dopuszczalne Wytrzymatosé
drutu odchyki na rozciaganie
itm
mm kG/mm2
1,15 —1,85 +0,02
65 — 80
2,00 —2,90 +0,03
3,00 — 3,90 60 75
+0,04
45 —60

4,00 i powyzej

Sredn ce drutu nalezy uzgadniaé kazdorazowo w
zamowieniu

33 Owalno$¢ drutu me powinna przekraczaé
potowy sumy wartos$ci bezwzglednej dopuszczal-
nych odchytek danej $rednicy

BN-76
5015-03

Zamiast
PN-69/M-80114

Grupa katalogowa 111 72

3 4 Wiasnosci mechaniczne drutu —wg tabl 1

Dopuszczalny rozrzut wytrzymato$ci na rozcigga-
nie w jednym kregu nie powinien przekracza¢ 5
kG/mm2 dla drutow o S$rednicach od 1,15—1,55
mm, a dla drutéw o $rednicy powyzej 1,55 mm —
6 kG/mm

35 Materiat Walcowka ze stali w gatunku D8
wg BN-75/0631-01 Dopuszcza sie stosowanie sta-
li w gatunku C wg BN-75/0631-01

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

41 Pakowanie Drut powinien byc zwijany w
kregi Krag powinien byc ztozony z jednego od-
cinka drutu i nie powinien zwija¢ sie w ksztatt
6semki po zdjeciu wigzania Zwoje w kregu me
powinny byc poplatane Kregi drutu powinny
byc wigzane na obwodzie migkkim drutem co naj-
mniej w trzech réwnomiernie roztozonych miej-
scach

Wymiary i minimalna masa kregéw wg tabl 2

Tablica 2

Srednica Najmniejsza

Zakres S$rednic

wewnetrzna kregu masa kregu
mm kg
1,15 — 1,80 200 — 400 15
1,80 — 5,00 400 — 600 20
powyzej 5,00 600 — 700 30

Dopuszcza sne kregu drutu o masie mniejszej mz po-
dano w tablicy, przy czym liczba ich me powinna
przekracza¢ 10% dostawy

Kregi drutu o $rednicy do 1,8 mm powinny
byc zabezpieczone przed korozjg i pakowane w pa-
pier antykorozyjny oraz folie z mas plastycznych
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2 BN-76/5015-03

Dopuszcza sie pakowanie drutow w papier kre-

powany i folie z mas plastycznych Drutéw o
$rednicach powyzej 1,8 mm me konserwuje sne

i me pakuje
Do kazdego kregu lub paczki powinna byc przy-
mocowana przywieszka zawierajgca co najmniej
a) nazwe lub znak wytworni,
b) oznaczenie drutu

4 2 Przechowywanie Drut powinien byc prze-

chowywany w suchym pomieszczeniu z dala cd
materiatow oddziatywajgcych korodujgco

43 Transport Drut powinien byc transporto-
wany krytymi $rodkami lokomocji, zabezpieczaja-
cymi go przed opadami atmosferycznymi i czyn-
nikami dziatajgcymi korodujgco

Do kazdej przesytki powinna byc dotgczona spe-
cyfikacja zawierajaca co najmniej

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie drutu,

c) liczbe kregow lub paczek,

d) mase

5 BADANIA

51 Program badan Partie drutu nalezy poddac¢
nastepujgcym badaniom

a) sprawdzenie powierzchni (3 1),

b) sprawdzenie wymiarow (321 33),

c) sprawdzenie wytrzymatoSci na rozcigganie

(34,

d) sprawdzenie pakowania (4 1)
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atest hutniczy materia-
tu uzytego do wyrobu drutu

52 Skiad i licznosc partu Partia drutu przed-
stawiona do kontroli powinna zawiera¢ druty o
jednakowych S$rednicach i wiasnosciach wytrzy-
matosciowych

53 Sposéb pobierania probek — wg PN/N-03010

54 Poziom kontroli — Il ogolny wg PN-73/
N-03021

55 Wadliwo$¢ dopuszczalna W2max —

5 6 Opis badan

56 1 Sprawdzenie powierzchni nalezy przepro-
wadza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

2%°/0

56 2 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa-
dza¢ mikrometrem w dwdch prostopadtych Kkie-
runkach w jednym przekroju poprzecznym dru-
tu, me mniej mz w trzech miejscach kregu

5 63 Sprawdzenie wytrzymatosci na rozciaga-

nie — wg PN-72/H-04316

564 Sprawdzenie pakowania nalezy przepro-
wadza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym oknem
Mase kregow nalezy sprawdza¢ tylko w przy-
padkach watpliwych przez wazenie na wadze z
dokfadnoscig do 01 kg

Srednice kregdéw nalezy sprawdza¢ przymiarem
milimetrowym tylko w przypadkach watpliwych

5 7 Ocena wynikéw badan

571 Ocena kregu Krag drutu nalezy uznac za
dobry, jezeli wszystkie badania wg 5 1 daty wynik
dodatni

572 Ocena partu Partie drutu nalezy uznaé
za zigodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
kregéw niedobrych w probce pobranej do badan
wg 51 me przekroczy liczby dyskwalifikujgcej
m2 dla przyjetego poziomu kontroli i wadliwosci

58 Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan
Jezeli warunki zamdwienia nie przewidujg inaczej,
badania przeprowadza kontrola wewnetrzna wy-
tworcy

Na zadanie zamawiajgcego wytwdrca powinien
wystawie zaSwiadczenie zawierajgce co naj-
mniej

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworni,

C) oznaczenie drutu,

d) liczbe kregow i mase,

e) wyniki badan

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie drutu uznang za niezgodng z wymaga-
niami normy producent ma prawo przesortowac i
przedstawi¢ do ponownego badania, ktdre jest ba-
daniem ostatecznym

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Przemy-
stowe, Komuna Paryska, Radomsko

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-G9/M-80114
a) zmieniono pole tolerancji dla drutdw o $rednicy do
1,85 mm na +0,02 mm,

b) podwyzszono wymagania dotyczace wytrzymatosci
na rozcigganie,

c) podano w miejsce KOISKTretnycK”™$rednic, jedynie ich
zakresy
3 Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/H-04316 Proba statyczna rozciggania drutu
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybor
sztuk do probek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej
BN-75/0631-01 Stal o okre$lonym przeznaczeniu

jakosci  Kontrola
Plany badania
Gatunki



BN-76/5015-03 Druty widkiennicze Drut stalowy do wyrobu ploch tkackich zmiana 1
1 72 29678 r

Dotychczasowg tres¢ punktu 35 Materiat zmienia sie nastepujaco Walcoéwka ze
stali W gatunku 08XA lub 08YA wg BN-75/0631-01

(Biuletyn PKNiM nr 10/78 poz 95)



