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N O R M A  B R A N Ż O W A
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D R U T Y
Druty lułókienmcze

Drut stalomy do uiyrobu 
płoch tkackich

5015-03

Zamiast
PN-69/M-80114

Grupa katalogowa III 72

1 WSTĘP

Przedmiotem normy są druty ze stali węglo­
wych, okrągłe, gołe, ciągnione na zimno, do wyro­
bu płoch tkackich

2 OZNACZENIE

Przykład oznaczenia drutu stalowego, okrągłe­
go, gołego, o średnicy 1,6 mm, do wyrobu płoch 
tkackich

DRUT-1,6 BN-76/5015-03

3 WYMAGANIA

3 1 Powierzchnia drutu powinna byc gładka, 
bez pęknięć, zawalcowan, łusek, rys, wgnieceń, 
zgrubień, rdzy, wżerów oraz załamań

Drut o średnicy do 1,8 mm powinien mieć po­
wierzchnię błyszczącą, a drut o średnicy powyżej 
1,8 mm — powierzchnię matową

3 2 Zakres średnic drutu — wg tabl 1

Tablica 1

Zakres średnic 
dru tu

Dopuszczalne
odchyłki

W ytrzymałość 
na rozciąganie 

it m

mm kG/m m 2

1,15 — 1,85 ±0,02
65 — 80

2,00 — 2,90 ±0,03

3,00 — 3,90
±0,04

60 — 75

4,00 i powyżej 45 — 60

Sredn cę drutu należy uzgadniać każdorazowo w 
zamówieniu

3 3 Owalność drutu me powinna przekraczać 
połowy sumy wartości bezwzględnej dopuszczal­
nych odchyłek danej średnicy

3 4 Własności mechaniczne drutu — wg tabl 1 
Dopuszczalny rozrzut wytrzymałości na rozciąga­
nie w jednym kręgu nie powinien przekraczać 5 
kG/mm2 dla drutów o średnicach od 1,15—1,55 
mm, a dla drutów o średnicy powyżej 1,55 mm — 
6 kG/mm

3 5 Materiał Walcowka ze stali w gatunku D8 
wg BN-75/0631-01 Dopuszcza się stosowanie sta­
li w gatunku C wg BN-75/0631-01

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Drut powinien byc zwijany w 
kręgi Krąg powinien byc złozony z jednego od­
cinka drutu i nie powinien zwijać się w kształt 
ósemki po zdjęciu wiązania Zwoje w kręgu me 
powinny byc poplątane Kręgi drutu powinny 
byc wiązane na obwodzie miękkim drutem co naj­
mniej w trzech równomiernie rozłożonych miej­
scach

Wymiary i minimalna masa kręgów wg tabl 2

Tablica 2

Zakres średnic
Średnica

w ew nętrzna kręgu
Najm niejsza 
m asa kręgu

mm kg

1,15 — 1,80 200 — 400 15

1,80 — 5,00 400 — 600 20

powyżej 5,00 600 — 700 30

Dopuszcza snę kręgu d ru tu  o m asie m niejszej mz po­
dano w  tablicy, przy czym liczba ich m e powinna 
przekraczać 10% dostawy

Kręgi drutu o średnicy do 1,8 mm powinny 
byc zabezpieczone przed korozją i pakowane w pa­
pier antykorozyjny oraz folię z mas plastycznych
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Dopuszcza się pakowanie drutów w papier kre­
powany i folię z mas plastycznych Drutów o 
średnicach powyżej 1,8 mm me konserwuje snę 
i me pakuje

Do każdego kręgu lub paczki powinna byc przy­
mocowana przywieszka zawierająca co najmniej

a) nazwę lub znak wytworni,
b) oznaczenie drutu
4 2 Przechowywanie Drut powinien byc prze­

chowywany w suchym pomieszczeniu z dala cd 
materiałów oddziaływających korodująco

4 3 Transport Drut powinien byc transporto­
wany krytymi środkami lokomocji, zabezpieczają­
cymi go przed opadami atmosferycznymi i czyn­
nikami działającymi korodująco

Do każdej przesyłki powinna byc dołączona spe­
cyfikacja zawierająca co najmniej

a) nazwę lub znak wytworni,
b) oznaczenie drutu,
c) liczbę kręgów lub paczek,
d) masę

5 BADANIA

5 1 Program badań Partię drutu należy poddać 
następującym badaniom

a) sprawdzenie powierzchni (3 1),
b) sprawdzenie wymiarów (3 2 i 3 3 ),
c) sprawdzenie wytrzymałości na rozciąganie 

(3 4),
d) sprawdzenie pakowania (4 1)

Ponadto należy sprawdzić atest hutniczy materia­
łu użytego do wyrobu drutu

5 2 Skład i licznośc partu Partia drutu przed­
stawiona do kontroli powinna zawierać druty o 
jednakowych średnicach i własnościach wytrzy­
małościowych

5 3 Sposób pobierania próbek — wg PN/N-03010
5 4 Poziom kontroli — II ogolny wg PN-73/ 

N-03021

5 5 Wadliwość dopuszczalna W 2 max  —  1 2 * *>5°/0

5 6 Opis badań

5 6 1 Sprawdzenie powierzchni należy przepro­
wadzać przez oględziny nieuzbrojonym okiem

5 6 2 Sprawdzenie wymiarów należy przeprowa­
dzać mikrometrem w dwóch prostopadłych kie­
runkach w jednym przekroju poprzecznym dru­
tu, me mniej mz w trzech miejscach kręgu

5 6 3 Sprawdzenie wytrzymałości na rozciąga­
nie — wg PN-72/H-04316

5 6 4 Sprawdzenie pakowania należy przepro­
wadzać przez oględziny nieuzbrojonym oknem

Masę kręgów należy sprawdzać tylko w przy­
padkach wątpliwych przez ważenie na wadze z 
dokładnością do 0,1 kg

Średnice kręgów należy sprawdzać przymiarem 
milimetrowym tylko w przypadkach wątpliwych

5 7 Ocena wyników badan
5 7 1 Ocena kręgu Krąg drutu należy uznać za 

dobry, jeżeli wszystkie badania wg 5 1 dały wynik 
dodatni

5 7 2 Ocena partu Partię drutu należy uznać 
za zigodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 
kręgów niedobrych w próbce pobranej do badan 
wg 5 1 me przekroczy liczby dyskwalifikującej 
m2 dla przyjętego poziomu kontroli i wadliwości

5 8 Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań
Jeżeli warunki zamówienia nie przewidują inaczej, 
badania przeprowadza kontrola wewnętrzna wy­
twórcy

Na żądanie zamawiającego wytwórca powinien 
wystawie zaświadczenie zawierające co naj­
mniej

a) datę wystawienia zaświadczenia,
b) nazwę i adres wytworni,

c) oznaczenie drutu,
d) liczbę kręgów i masę,
e) wyniki badan

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Partię drutu uznaną za niezgodną z wymaga­
niami normy producent ma prawo przesortować i 
przedstawić do ponownego badania, które jest ba­
daniem ostatecznym

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Przem y­
słowe, Kom una Paryska, Radomsko

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-G9/M-80114

a) zm ieniono pole tolerancji dla d rutów  o średnicy do
1,85 mm na ±0,02 mm,

b) podwyższono wym agania dotyczące wytrzymałości 
na rozciąganie,

c) podano w miejsce KOłSKTretnycK'̂ 'średnic,' jedynie ich
zakresy

3 Normy i dokumenty związane
PN-72/H-04316 Próba statyczna rozciągania drutu  
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór 

sztuk do próbek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatyw nej P lany badania 
BN-75/0631-01 Stal o określonym  przeznaczeniu Gatunki
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Dotychczasową treść punktu 3 5 Materiał zmienia się następująco Walcówka ze 
stali W gatunku 08XA lub 08YA wg BN-75/0631-01

zmiana 1
29 6 78 r

( B iu le ty n  P K N iM  n r  10/78 po z  95)


