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OPAKOWANIA
METALOWE

N O R M A  B R A N Ż O W A

Opakowania |ednosłkowe metalowe

Puszki prostokątne do konserw

BN-74

5041-06

Grupa katalogowa V 81

1. WSTĘP

Przedmiotem normy są puszki prostokątne składa

ne lub tłoczone do konserw, wykonane z blachy sta

lowej ocynowanej,

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Grupy, typy, rodzaje, odmiany, klasy - wg 

PN-67/0-79551.

2.2. Przykład oznaczenia

a) puszki prostokątnej wykonanej z blachy ocy

nowanej elektrolitycznie fe), tłoczonej (I), la

kierowanej dwukrotnie wewnątrz, a zewnątrz jedno

krotnie (ó), litografowanej (1 ) gatunku I, o wy

miarach 1 0 5 X 6 0 X 2 8

PUSZKA PROSTOKĄTNA e-T-6-1-I 1 0 5 X 6 0 X 2 8  

BN-74-/5OT1-06

b) puszki prostokątnej wykonanej z blachy ocy

nowanej ogniowo (o), składanej (S), lakierowanej 

jednokrotnie wewnątrz i zewnątrz (5), o wymiarach 

102X 102X202

PUSZKA PROSTOKĄTNA o-S-5 1 0 2 X 1 0 2  X 202

BN—7 V  501-1-06

5. WYMAGANIA

5.1. Główne wymiary - wg rys. 1 - 17 i tabl. 1.

Wymiary z gwiazdką podane na rys. 1 - 1 7  podle

gają sprawdzeniu. Konstrukcje podano przykładowo.

IBN 74/5041 06 Tl
Rys. 1. Spód puszki prostokątnej tłoczonej o wy

miarach 1 0 8 X 7 9 X 2 0
Rys. 5 . Spód puszki prostokątnej tłoczonej o wy

miarach 1 0 8 X 6 5 X 2 8

Zgłoszona przez Kombinat Opakowań Blaszanych Lekkich OPAKOMET 
Ustanowiona przez Dyrektora Kombinatu Opakowań Blaszanych Lekkich OPAKOMET dnia 5 grudnia 1974 r 

lako norma obowigzuiąca w zakresie produkcp od dnia 1 października 1975 r 
(Dz Norm 1 Miar nr 9/1975 poz 31 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975 Wpływ do W N 15 2 75  Oddano do składu 15 4 75 Druk ukoAczo o w sierpniu 75 
Ob| 1,05 a w Nakład 250 0  + 50 egz Zam 1160/75

Ceno sł 4 80
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4 BN -74/5041-06

Rys. 12. Wieko puszki prostokątnej składanej z o- 
tworem ewakuacyjnym bez uszczelki o wymiarach 

98 X 168 X H

3,5t0,1

Rys. 1J. Dno puszki prostokątnej składanejz otwo
rem ewakuacyjnym bez uszczelki o wymiarach 

98X168 X H

aa składana 
o wymiarach

[-i prostokąt- 
ewakuacyjnefc,o
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Rys. 16. Puszka prostokątna składana bez otworu ewakuacyjnego 
o wymiarach 1 0 7 X 1 7 0 X H

Rys. 17. Wieko (dno) puszki prostokątnej bez otworu ewakuacyjnego 
o wymiarach 1 0 7 X 1 7 0 X H .  Otwór ewakuacyjny wykonuje się na życze

nie odbiorcy

Tablica 1

Łp. Typ
a b a Ł H

Nadciśnienie 
wymagane 

przy badaniu 
szczelności

Pojemność
nominalna

Grubość
blachy

mra at cm^ mm

1 T 108 63 - 1 105 +0,15 60 +0,15 28 +0,3 nie sprawdza 1 2 0 max

2 108 79 -1,5 105 -0,05 76 -0,05 2 0 Się 108 0,26

3 95 -1,5 49 - 1 91,9 +0 , 2 46 56 - 1 264

4 95 49 91,9 46 +0 ,1 84 1 , 2 397 max

5
S

95 49 91,9 -0 , 1 46 92 -1,5 435
0,35

6 1 0 2 1 0 2 -1,5 99 -0 ,1 99 -0 ,1 2 0 2 0,7 1979



6 BN -74/5041-06

od. tabl. 1

Łp. Typ

a b a b, H

Nadciśnienie 
wymagane przy 
badaniu szczel 
ności

Pojemność
nominalne

Grubość
blachy

mm at cm^ om

7 1 0 2 1 0 2 -1,5 99 99 288 0 , 6 2823

8 1 0 2 -1,5 1 0 2 99 99 293 2972

9 1 0 2 1 0 2 99 99 3 2 0 -1,5 0,5 3137 max

1 0 96 168 95 -0 , 1 165 -0 , 1 287 nie sprawdza 4499 0,35

1 1 S 98 168 - 2 95 165 294 się 4608

1 2 98 168 95 165 3 1 6 4941

13 118 118 115 115 383 0 , 6 4960

14 118 - 2 118 115 115 488 0,5 6330

15 118 118 115 115 550

16 107 -1,5 170 103,5 166,4 295 0 , 6 4860

17 107 170 103,5 166,4 550 0,5 9520

Wysokość i pojemność puszek może być zmieniona po uzgodnieniu między zainteresowanymi stronami.

Puszki tłoczone i składane z otworem ewakuacyjnym bez uszczelki nie bada się na szczelność.

Po uzgodnieniu między dostawcą a odbiorcą producent obowiązany jest podać masę puszek.

3.2. Części składowe i materiał - wg tabl. 2.

Tablica 2

Lp. Nazwa części Materiał

1 Pobocznicą spód
blacha ocynowana wg 

FN-73/H-92122
2 Wieko

? Dno

4 Wkładka
odpowietrzająca taśma aluminiowa wg 

PN-70/H-92833
5 Anoda

6 Spoiwo wg PN—68/H-92920

7 Uszczelka
wg PN-67/0-79551

8 Lakiery i farby 
litograficzne

9 Kluczyk
drut stalowy wg 
PN—67/M—80026 ocynko
wany lub ocynowany

1 0 Taśma samoprzylepna dopuszczona przez 
władze sanitarne

3.3. Wykonanie - wg PN-67/0-79551, przy czym 

wieka paszek przeznaczonych do odpowietrzania mo

gą mieć otwór ewakuacyjny. Szew wzdłużny oraz mar

gines przy puszkach na pojedynczy zakład powinien 

być zabezpieczony przez lakierowanie natryskowe 

lub taśmą samoprzylepną. Szew wzdłużny przy pusz

kach łączonych na podwójny zakład może być dodat

kowo zabezpieczony. Puszki składane z otworem ewa

kuacyjnym bez uszczelki powinny być oblutowywane. 

Puszki składane mają być zabezpieczone w anody. 

Nacięcie powinno zapewniać prawidłowe otwarcie 

puszki kluczykiem dostarczonym przez producenta.

Po uzgodnieniu między dostawcą a odbiorcą do

puszcza się zmiany w sposobie wykonania puszek.

3.4-. Szczelność. Połączenie pobocznicy i dna z 

pobocznicą w przypadku puszek składanych powinno 

wytrzymać próbę szczelności przy wartościach nad

ciśnienia podanego w tabl. 1 .

3.5. Szwy puszek powinny być wykonane w sposób 

zapewniający prawidłowe połączenie pobocznicy i 

pobocznicy z dnem.

3.6. Cechowanie - wg PN-67/0-79551. Po uzgod

nieniu między zainteresowanymi stronami dopuszcza 

się zmiany w miejscu i sposobie cechowania.

3.7. Pozostałe wymagania - wg PN-67/0-79551,

4. PAKOWANIE. PRZBCHOWTWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie - wg PN-67/0-79551. Po uzgodnie

niu między dostawcą a odbiorcą dopuszcza się zmia

ny w sposobie pakowania.

4.2. Przechowywanie - wg PN-67/0-79551.

4.3. Transport - wg PN-67/0-79551.

5. BADANIA

5.1. Program badań - wg PN-67/0-79551*

5.2. Przygotowanie partii do badań - wg FN-67/ 

0-79551 •

5.3. Pobieranie próbek. Z partii puszek przed

stawionych do badań należy pobrać na ślepo próbkę 

o liczności podanej w tabl. 3 .
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Tablica 3

liczność 
partii 
sztuk

Badania wg 
PN-67/0-79551 

p. 5.1.1 a), b)

Badania wg 
PN-67/0-79551 

p. 5.1.1 c) - j) 
n) +■ r)

licz
no ść 
próbki 
sztuk

dopusz
czalna 
liczba 
sztuk nie
dobrych 
w próbce

licz
no ść 
próbki 
sztuk

dopusz
czalna 
liczba 
sztuk nie
dobrych 
w próbce

1000 ą  4000 60 1
40 0

4001 * 16000 150 2

16001 - 40000 2 5 0 3
60 0

40001 - 100000 400 4

ponad 1 0 0 0 0 0 600 6 1 0 0 1

5.4. Opis badań

5.4.1. Sprawdzenie grubości szwu. Grubość szwu G  

(rys. 18) oblicza się wg wzoru

G  = ( 2 gp +  3gw + 0,16) ± 0 , 1 0

w którym

gp - grubość pobocznicy, 

gw - grubość wieka - dna,

0,16 - współczynnik uwzględniający uszczelkę

Rys. 18. a) szew, b) miejsca pobierania próbek 
(zaznaczone znakiem x)

5.4.2. Pozostałe badania - wg PN-67/0-79551•

5.5. Ocena wyników badań - wg PN-67/0-79551.

5.6, Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań - 

wg PN-67/0-79551.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucna opracowująca normę - Ośrodek Kon- 

strukcyono-Badawczy Opakowań Blaszanych lekkich.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-61/M-79001

a) dostosowano podział i oznaczenie do ustaleń 

PN-67/0-79551;

b) zaktualizowano wymiary puszek;

c) uzgodniono z odbiorcami wielkości nadciśnie

nia stosowanego przy badaniu szczelności w zależ

ności od wielkości puszek;

d) w miejsce szczegółu podwójnej zakładki wpro

wadzono wzór na obliczenie grubości szwu.

Dotychczas obowiązująca PN-61/M-79001 zostaje

unieważniona z dniem 1 października 1975 r.

5. Normy związane

PN-73/H-92122 Stal walcowana. Blacha ocynowana 

(biała)

PN—70/H—92853 Aluminium i stopy aluminium. Taśmy 

PN-68/H-92920 Spoiwo cynowo-ołowiowe dla przemysłu 

spożywczego. Pręty, druty i folia 

PN-67/M—80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej 

ogólnego przeznaczenia

PN-67/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe . 

Puszki i zamknięcia do konserw. Wymagania i ba

dania


