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NORMA BRANZOWA

BN-74
SPRZET _ . 4968-01
GOSPODARSTWA Pojemniki pedatowe
DOMOWEGO .
na odpadki
Grupa katalogowa XV 1113
1 WSTEP b) pojemnikéw z tworzyw sztucznych — tar-

Przedmiotem normy sg pojemniki pedatowe na
odpadki metalowe o symbolu wg SWW 0655-562
i z tworzyw sztucznych o symbolu wg SWW
1367-212, budowy zamknietej, otwierane okreso-
wo za pomocg pedatu, przeznaczone do gromadze-
nia odpadkow w gospodarstwie domowym, biu-
rach, hotelach i w pomieszczeniach uzytku pu-
blicznego

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Podziat

2 11 Odmiany Rozrozma sie dwie
pojemnikéw pedatowych

P — z pokrywa,

U — uchylne

212 Wielkosci W zaleznosci od pojemnosci
rozrozma sie trzy wielkosci pojemnikow pedato-
wych

m — mate, do 8 dm3

s — S$rednie, powyzej 8 do 12 dm3

d — duze, powyzej 12 dm3

22 Przyktad oznaczenia pojemnika pedatowe-
go na odpadki, wykonanego z metalu (0655-562)
z pokrywa (P), matego (m), pojemnosci do 8 dm3

POJEMNIK PEDALOWY NA ODPADKI 0655-562 Pm

BN-74/4968-01

3 WYMAGANIA

31 Giwne wymiary — wg dokumentacji
konstrukcyjnej

32 Materiaty

a) pojemnikdw metalowych — blacha ze stali
weglowej konstrukcyjnej zwyktej jakosci wg

PN-73/H-92131,

namid T wg BN-71/6336-01 lub polistyren K wg
PN-71/C-89293, lub polietylen

W pojemnikach metalowych zaleca sie stoso-
wanie zbiornika z tworzyw sztucznych

3 3 Wykonanie

331 Elementy z blach powinny byc wykona-
ne bez peknie¢, ostrych krawedzi i zagie¢ Do-
puszcza sie faldy o powierzchni do 2 cm3
w narozach oraz siady obrobki i rysy o powierz-
chni tgcznej do 10 cm2 na powierzchniach zew-
netrznych

odmiany Zgrzeiny i spawy powinny byc jednorodne, bez

nadtopien materiatu, peknie¢ i wypryskow
Dopuszcza sie rozmce wysokosci zgrzein do
01 mm oraz spawéw do 0,2 mm

3 32 Pozostate elementy metalowe powinny

byc wykonane bez peknie¢, wyszczerbien, zadzio-
réw i gradéw Dopuszcza sie siady obrobki i ry-
sy o powierzchni do 1 cm2

3 33 Elementy z tworzyw sztucznych powin-

ny byc wykonane bez peknie¢, ubytkdw, medole-
wow, rozwarstwien, przypalen i ‘tuszczen po-
wierzchni Dopuszcza sie nastepujgce wady

— zapady o giebokosci do 0,3 mm i powierz-
chni do 0,25 cm2

— pecherze o S$rednicy do 1 mm,
wiecej mz 1 na powierzchni 1 cm2

— grady po wyptywkach o wysokosci do 0,3
mm,

— rysy mechaniczne niewidoczne z odlegtosci
0,5 m w Swietle rozproszonym,

— siady po wypychaczach o gtebokosci do
0,1 mm

jednak nie

334 Powitoki ochronno-dekoracyjne Powierz-
chnie pojemnikéw metalowych powinny byc za-
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bezpieczone przed korozjg powtoka lakierowg
ciagta, dwuwarstwowg o grubosci 30 gm, przy-
czepnosci odpowiadajgcej stopniowi 2 wg PN-73/
C-81531, o starannosci wykonania i klasie 3 wg
PN-64/M-06000

Dopuszcza sie stosowanie powiok ochronno-de-
koracyjnych z tworzyw sztucznych Drobne ele-
menty metalowe powinny byc zabezpieczone
przed korozja

335 Polgczenia ruchowe elementow powinny
byc trwate, wspéipracowaé swobodnie bez zaciec
i oporow Dopuszcza sie luzy nie utrudniajgce
wspotdziatania elementow

34 Wymagania uzytkowe

341 Stabilno$¢ pojemnika Powierzchnia zet-
kniecia podstawy pojemnika z podtozem powinny
znajdowac¢ sie w jednej ptaszczyznie

342 Mechanizm otwierajgcy powinien dziataé
sprawnie, bez zaciec i oporow Nacisniecie pedatu
me powinno powodowaé przechylenia calego po-
jemnika Zwolnienie nacisku pedatu powinno po-
wodowac samoczynne zamkniecie pojemnika

343 Oproéznianie pojemnika powinno byc tat-
we, bez skomplikowanych czynnosci

344 Wytrzymato$¢ mechaniczna zbiornika
Zbiornik powinien wytrzymywac obcigzenie wo-
dg w ilosci odpowiadajgcej jego nominalnej obje-
tosci Pusty zbiornik z tworzywa sztucznego nie
powinien wykazywaé¢ peknie¢ przy swobodnym
spadku z wysoko$ci 1 m na posadzke betonowa,

35 Cechowanie Kazdy pojemnik w dolnej
czesci tylnej $ciany powinien byc trwale ozna-
czony nazwg lub znakiem firmowym producenta

Dopuszcza sie cechowanie barwnym znakiem
firmowym na czotowej $cianie pojemnika

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT4

41 Pakowanie

4 11 Opakowanie jednostkowe
datowy na odpadki nalezy pakowaé¢ w pudio tek-
turowe i zabezpieczy¢ przed niepozadanym otwar-
ciem Dopuszcza sie pakowanie pojemnika w pa-
pier pakowy wg BN-66/7326-01, owijanie tasmg
klejacg lub sznurkiem Do pedatu kazdego po-
jemnika oraz na opakowaniu powinna byc przy-
twierdzona trwale etykieta zawierajgca dane

a) nazwe producenta,

b) nazwe wyrobu i oznaczenie wg 2 3,

c) cene detaliczng,

d) znak kontroli jakosci

4 12
transportowe

Opakowanie transportowe
stanowig pudia tekturowe lub

Pojemnik pe-

Opakowanie

skrzynie drewniane zabezpieczone przed niepo-
zgdanym otwarciem

Na kazdym zbiorczym opakowaniu nalezy
umiescic etykiete zawierajgcg co najmniej na-
stepujace dane

a) nazwe i adres producenta,

b) nazwe i adres odbiorcy,

C) oznaczenie wg 2 3,

d) liczbe sztuk,

e) wage brutto

W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki
tadunkowe nalezy formowa¢ na paletach o wy-
miarach 1200X800 mm wg PN-68/M-78216

tadunek na palecie powinien byc zabezpieczo-
ny przed przesuwaniem sie i deformacja

42 Przechowywanie Pojemniki pedatowe na
odpadki nalezy przechowywaé w pozycji piono-
wej, w pomieszczeniach o temperaturze 5—25°C
o wilgotnosSci wzglednej do 70°/n zabezpieczone
przed czynnikami atmosferycznymi powodujacy-
mi korozje oraz uszkodzeniami mechanicznymi,
wynikajacymi z niewfasciwego skitadowania

4 3 Transport Pojemniki pedatowe na odpad-
ki mozna przewozie dowolnymi krytymi Srodkami

transportu, zabezpieczajgcymi przed uszkodze-
niem mechanicznym i korozjg
5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu sprawdzenia zgod-
nosci partu pojemnikOw z wymaganiami normy
nalezy sprawdzi¢ atesty materiatowe na zgodnosé
z wymaganiami podanymi w 32, a ponadto prze-
prowadzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie wymiarow (3 1),

b) sprawdzenie wykonania (3 3),

c) sprawdzenie wymagan uzytkowych (3 4),

d) sprawdzenie cechowania (3 5)

5 2 Przygotowanie partu do badan
partu powinny wchodzie pojemniki jednej od-
miany i wielkoSci

53 Pobieranie prébek Z partu pojemnikow
przeznaczonej do badan, w zaleznosci od jej licz-
nosci, nalezy w sposob losowy pobra¢ prébki o li-
cznosci podanej w tablicy

Najwieksza dopusz-

Licznosc partii Licznosc czalna liczba sztuk

sztuk prébki, sztuk niedobrych
w prébce
do 40 10 \1
41— 160 25 2
161— 400 40 3
401—1000 60 4
1001—2500 100 7

W skitad
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5 4 Opis badan

541 Sprawdzenie wymiarow nalezy przepro-
wadzi¢ za pomoca suwmiarki i przymiaru z po-
dziatkg milimetrowg

5 42 Sprawdzenie wykonania

5 421 Sprawdzenie wykonania elementow
blach i tworzyw sztucznych nalezy przeprowadzié
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem i przez
pomiar suwmiarka

5422 Sprawdzenie powitoki ochuonno-dekora-
cyjnej nalezy wykonaé w zakresie

grubosci — wg PN-67/C-81515,

stopnia przyczepnosci wg PN-73/C-81531,

klasy staranno$ci — wg PN-64/M-06000

54 23 Sprawdzenie pofaczen ruchowych nale-
zy przeprowadzi¢ przez trzykrotne otwarcie noga
pojemnika

543 Sprawdzenie wymagan uzytkowych

5431 Sprawdzenie stabilnosci pojemnika na-
lezy wykona¢ przez ustawienie pojemnika na
ptycie traserskiej lub innej plycie pomiarowej
uzgodnione] pomiedzy producentem i odbiorcg
oraz stwierdzenie, czy me nastepuje kotysanie

5432 Sprawdzenie mechanizmu otwierajgcego
nalezy wykona¢ przez trzykrotne obcigzenie pe-
datu sitg 3 kG (okoto 30 N)

54 33 Sprawdzenie oprézniania pojemnika na-
lezy wykona¢ przez trzykrotne wyjecie i wiloze-
Znie zbiornika

5434 Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicz-
nej zbiornika nalezy wykona¢ przez trzykrotne
podniesienie na wysokosc 0,5 m zbiornika napet-
nionego woda w ilosci odpowiadajgcej jego nomi-
nalnej objetosci

544 Sprawdzenie cechowania nalezy wykonac
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

55 Ocena wynikéw badan

551 Ocena sztuki Pojemnik nalezy uznaé za
dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania z
wynikiem dodatnim

552 Ocena partu Partie pojemnikow nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli li-
czba sztuk niedobrych w prébce jest rowna lub
mniejsza od liczby podanej w tablicy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centralny
Osdrodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytworczosci —
Warszawa

2 Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe Nieniszczacy pomiar

grubosci powtok metoda elektromagnetyczng
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe Okreslanie przyczep-

nosci powtok do podioza oraz przyczepnosci miedzy-
warstwowej
PN-71/C-892-93 Polistyren K (modyfikowany)
PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej
strukcyjnej zwyktej jakosci

kon-

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podtozu zeliwa i
stali Wytyczne ogolne projektowania i oceny wyko-
nania

PN-68/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe
drewniane czterowejsciowe bez skrzydet 800X1200

BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe Tarnamid T

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

Systematyczny Wykaz Wyrobow7 GUS Warszawa Wy-
dawnictwo Katalogéow i Cennikow 1968
3 Autor projektu normy — mgr inz lzabela Kozuch

— Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej

Wytworczosci, oddziat w Czestochowie



