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NORMA BRANZOWA

SIATKI

Siatki zgrzewane o oczkach

00”co| a oa
BN-73
5032-03

kwadratowych

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg

siatki zgrzewane o oczfkach kwadratowych, z dru-

tu okragtego ciagnlonego przeznaczone do zbroje-
nia szkia

| 2 Odmiany W zaleznosci od wykonania od-
roznia si¢ nastepujace odmiany siatek do zbroje-
nia szkia
| — wyzszej jakosci,

Il — normalnej jakosci

13 Normy zwigzane
PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali mskowe-
glowej ogoinego przeznaczenia

2 OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia siatki zgrzewanej do szkia
zbrojonego odmiany |, o szeroko$ci 1000 mm i wy-
miarze boku ocz& W= 125 mm, wykonanego
z drutu o $rednicy d — 0,50 mm

SIATKA DO SZKEA 1—-1000X12,5X0,50 BN-73/5032-03
3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary
311 Wymiary siatek — wg rysunku i tabl 1

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zje

dnia 21 kwietnia 197:
od dnia 1 stycznia

Grupa katalogowa Il 76

— poprzeczny  wymiar oczka (odlegtosé
pomiedzy “dwoma drutami osnowy),

dk — siedmca’ drutu osnowy,
tk = Wk+dk — podziatka osnowy, B
ws — wzdluzny wymiar oczka (odlegtos¢ po-
miedzy dwoma drutami osnowy),
ds — srednca drutu watku,
ts —Ws~rds — podziatka watku
Tablica 1
opu /.e/alne Dopus~rztine rientacyj
r . ni,: W, ) §d< I:>;kiI dk =<k sthy};i © ir:wt:vtyjna
w>miaru wwmnru (wag_:ja) _Imz
K WS CL- d X siitki
min - mm mm mm mm tg
5 120 +i 05 0,04 0,250
50 240 i 05 0,04 0125
Centialne Laboratorium Przemdys%u Wyrobow Metalowych
noczenia Przemystu Wyrobow Metalowych
r jako norma obomemmca w_zakresie”produkcji
74 r (Dz Norm i Miar nr 23/1973 poz 69)
Cena zl 2,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973 Wpityw do WN 10573 Oddano do sktadu 19773
Druk ukonczono w grudniu 1973 r Obj 045 a w Naktad 6500+50 egz Typo td6dz zam 884/73
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312 Szeroko$¢ siatek do zbrojenia szkia po-
winna wynosi¢ 1190, 1250, 1350, 1450, 1550 mm,
facznie z koncami wystajgcych drutow

Dopuszczalne odchyitki szerokosci siatki tacznie z
koncami wystajacych drutdbw me powinny pize-
krocz\c £5,0 mm szerokosci siatki

Za zgoda zamawiajacego i dostawcy dopuszcza
sie wykonanie siatek o innej szeroko$ci uzgodnio-
nej miedzy odbiorcg, a producentem W tych
przypadkach odchytki od ustalonej miedzy stro-
nami szerokosci siatki nie powinny przekraczac
+5,0 mm

poza skrajny drut osnowy me wiecej mz na
10 mm

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Rolke siatki po wykonaniu na-

lezy lekko zwugzac miekkim drutem o Srednicy
me wiekszej mz 0,8 mm, co najmniej w 3 miej-
scach, z ktorych dwa powinny znajdowaé sie co
najmniej 100 mm od brzegu rolki siatki Nastep-
nie rolke siatki nalezy zapakowa¢ w papier smo-
towany, lub parafinowany i zZWiazac miekkim dru-

3 13 Diugos¢ siatki do zbrojenia szkta, facznietem o $rednicy okoto 2 mm w trzech réwnomier-

z wystajgcymi koncami powinna wynosi¢ od 50—
100 m Dopuszczalna odchytka dtugosci me po-
winna przekroczy¢ 0,5 m

W partii dopuszcza sie ilos¢ zwojow krotszych
w dhugosci od 20—50 m w ilosci me wiegkszej mz
2,5% partii

32 Materiat Drut okragty ciggniony o niskiej
wytrzymatosci (Na) — odmiany gcc wg PN-67/
M-80026, o wytrzymatosSci na rozcigganie od 24
do 42 kG/mm2

33 Powierzchnia siatki powinna byc réwna, bez
zataman, wybrzuszen i wgniecen, powinna byc
jasna i bez zattuczen

34 Wykonanie

341 Jakos$¢ taczenia W miejscu skrzyzowania
druty powinny byc zgrzewane

Dla odmiany I, dopuszcza sie pojedyncze przy-
padki mezgrzewama drutéw w liczbie 3 mezgrza-
nych skrzyzowan drutbw na 1 m2 siatki

Siatka me powinna mie¢ zerwanych drutéw os-
nowy lub watku

Dla odmiany Il, dopuszcza sie do 8 miejsc me-
zgrzanych na 1 m2 oraz 1 zerwany drut wat-
ku (brak drutu watka lub osnowy, zerwany drut
watka np rzucony wzdtuz lub w poprzek siatki)

Naloty powstate przy zgrzewaniu sg dopusz-
czalne

Kierunki utozenia drutow osnowy i watka po-
winny tworzy¢ kat prosty

Dla odmiany Il dopuszcza sie taczenie drutéw
osnowy przez rownoleglte utozenie i zgrzanie,
wzglednie skrecanie ich na dtugo$¢ do 80 mm

342 Wytrzymato$¢ spoin W miejscu tgczenia
drutu osnowy i watka zgrzeina powinna wytrzy-
mac site lozciggajacag me mniejszg mz 30 N (3 kg)3

343 Brzegi siatki Konce drutow watka two-
rzace brzegi siatki mogg wystawa¢ z obydwu stron

nie roztozonych miejscach dokota rolki i raz
wzdtuz lotki przewlekajgc na skrzyzowaniach
Dopuszcza sie inny rodzaj pakowania po uzgod-
nieniu pomiedzy stronami

42 Znakowanie Do rolki powinna byc przy-
mocowana przywieszka z napisem zawierajagcym
CO najmniej

a) znak wytworni,

b) oznaczenie siatki wg 13

¢) dtugos¢ siatki w metrach,

d) data wykonania siatki

4 3 Przechowywanie Siatke nalezy przechowy-
waé w opakowaniu fabrycznym w pozycji piono-
wej w pomieszczeniach suchych o statej tempe-
raturze, z daleka od materiatow dziatajacych ko-
rodujaco

44 Transport Siatki nalezy transportowac do-
wolnymi siodkami transportu, zaleca sie przewo-
zenie rolek siatki w pozycji pionowej W czasie
transportu siatki nalezy zabezpieczyC przed dzia-
taniem srodkow dziatajacych korodujgco, wpty-
wami atmosfei ycznymi oraz przesuwaniem sie ro-
lek

5 BADANIA

51 Program badan Siatki nalezy podda¢ na-
stepujagcym badaniom

a) sprawdzenie jako$ci taczenia (34 1),

b) ogledziny zewnetrzne (33 341 343),

C) sprawdzenie wymiaiow oczka (3 1),

d) sprawdzenie S$rednicy drutu (32),

€) sprawdzenie szerokosci a dtugosci siatki (3 12
i 313,

f) sprawdzenie wytrzymatosci spoin (34 2)

52 Pobieranie prébek Badania przeprowadza
sie na rolkach wybranych na $lepo z partii Par-
tie siatek stanowig rolki jednej odmiany Licznos¢
probek podlegajagcych badaniom w zaleznosci od
wielkosci partu siatek okreslajg kolumny 1 i 2
w tabl 2
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5 3 Opis badan

531 Ogolne zasady przeprowadzenia badan.
Badania przepiowadza sie przewijajac powoli wy-
brang na Slepo rolke siatki za pomoca urzadzenia
przewijajagcego Przewijanie nalezy przeprowa-
dza¢ w natalkowanych rekawiczkach gumowych

532 Ogledziny zewnetrzne Polegajg na spraw-
dzeniu nieuzbrojonym okiem zgodnosci badanej
rolki siatki z wymaganiami dotyczacymi

a) wygladu powierzchni siatki (wg p 33),

b) jakosci taczenia drutow (wg p 34 1),

C) brzegow siatka (wg p 343)

533 Sprawdzanie wymiaréw oczek

5331 Sprawdzanie wymiaréw oczek przepro-
wadza si¢ na zgodno$¢ z wymaganiami 31

Badanie przeprowadza sie w trzech dowolnie
wybranych miejscach badanej rolki, przy tym
miejsc pomiaru me nalezy obiera¢ przy tych sa-
mych drutach osnowy lub watka oraz na brzegu
siatki

W kazdym z tych miejsc nalezy wykona¢ dwa
pomiary — jeden wzdtuz watka — drugi wzdiuz
.0Snowy

534 Sprawdzenie $rednicy drutu polega na
zmiei zemu $rednic drutdw poza zgrzeing Bada-
nie przeprowadza sie w trzech dowolnie wybra-
nych miejscach rolki siatki, sprawdzajgc po jed-
nym drucie osnowy i jednym drucie watku

Pomiary wykonuje sie mikrometrem o dokiad-
nosci 0,01 mm

535 Sprawdzenie szerokosci siatki przeprowa-
dza sie przez zmierzenie szerokosci badanej rolki
w dwoch dowolnie wybranych miejscach Do po-
miaru szerokosci siatki nalezy uzywac przymiaiu
z podziatkg milimetrowg

536 Sprawdzenie dtugosci rolki siatki pize-
prowadza sie przez zmierzenie catej dtugosci siat-
ki w rolce Pomiaru nalezy dokonywaé za pomo-
cg taSmy mierniczej lub licznika

537 Sprawdzenie wytrzymatosci spoin siatek
przeprowadza sie w pieciu dowolnie wybranych
miejscach siatki przez probe rozerwania palcami
zgrzanych drutéw, bez uzycia naizedzi silg o-
kolo 30 N (3 kG), lub innym przyrzadem dosto-
sowanym do badania wytrzymatosci spoin

Zgrzane druty pod dziataniem tej sity me po-
winny ulec rozerwaniu

54 Ocena wynikéw badan

54 1 Kolka dobra Rolke siatki dkresla sie jako
dobra, jezeli przejdzie ona przez wszystkie ba-
dania ujete w 51 z wynikiem dodatnim

542 Kolka niedobra Rolke siatki okresla sie
jako niedobrg, jezeli chocby jedno z badan uje-
tych w 51 dato wynik ujemny Rolki niedobrej
na jedno z badan me nalezy poddawaé dalszym
badaniom

543 Partia zgodna z wymaganiami normy
Partie siatek nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba rolek niedobrych w
probce me przekracza liczb podanych w tabl 2

kol 3
Tablica 2

Dopuszczalna

Licznosc partu  Licznosc piobki liczba rolek
rolek siatki rolek siatki niedobrych
w prébce
1 2 3
do 100 5 1
101—400 15 3

54 4 Partia niezgodna z wymaganiami normy
Partie siatek nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba rolek niedobrych w
probce przekroczy liczby podane w tabl 2 kol 3

55 Powtérne badania Partia siatek uznana za
niezgodng z wymaganiami normy powinna by¢
przez dostawce przesortowana i przedstawiona do
powtornych badan

6 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dla Fabryki Drutu i Wyrobow z Drutu w Gli-
wicach dopuszcza sie do dnia 1 stycznia 1976 r.
produkcje siatki do szkta zbrojonego odmiany I,
w ktdrych

a) odchytki wymiaréw poprzecznych i wzdtuz-
nych oczka (Wk oraz Ws) wynoszg +2,0 mm,

b) dopuszczalna liczba miejsc mezgrzanych na
1 m2 siatki moze wynosi¢ do 10,

c) dopuszczalne jest taczenie rolek siatki spo-
sobem zgrzewania metodg nakiadki

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/5032-03

1 Istotne zmiany w stosunku do PN-55/M-94011

a) norma uwzgl?]dnla jedynie siatki zgrzewane o ocz-
kach kwadratowych, ) ] o o

b) wprowadzono siatki odmiany I i Il rdznigce sie ja-
koscig wykonania, o ) )
_ €) wprowadzono dhugosci siatek 50 do 100 m i obni-
zono do, 2,5% dopuszczalng liczbe rolek siatek w partu

.0 dlugosci niezgodnej z maganiami normy,
d) v%prowadzogno si;ﬂtki \év%ze%koéciach 1255/ 1350, 1450,

1550 mm w zamian dotychczasowej 1190 mm,
S)S(Z)mlenlono Srednice” drutu z "d=0,55 mm na d-
=0,00 mm, > S .

f) zmieniono warto$¢ podziatki siatki @i ts) z 12 mm
na 125 i 250 mm, . .

%) skorygowano, rysunek i oznaczenia

Zalécenia miedzynarodowe o

RWPG RS 1869-69 Siatki spawane do zbrojenia szkia.

Wymiary podstawowe i wymagania techniczne



