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NORMA BRANZOWA

BN-83
SITA Sita tkane 5031-04
SIATKI o0 oczkach kwadratowych Zamiast

dla przemystu mitynarskiego

1 WSTEP 3 WYMAGANIA
Przedmiotem normy sg sita tkane o oczkach kwa- 31 Wymiary oczek — wg rys i tabl
dratowych, z drutéw stalowych okragtych, o splocie
ptéciennym, przeznaczone do urzgdzen sitowych stoso-
wanych do przesiewania ziarna i miedzyproduktow d
w przemysle miynarskim Cl nr |
2 PODZIAL | OZNACZENIE 1
K%
C ]
21 Konstrukcja tkaniny L wg  PN-76/ U UcC Ih
M-02053/03 Wew
2 2 Odmiany W zaleznosci od rodzaju uzytego dru-
tu rozrozma sie¢ trzy odmiany sit IBN-B3J503C7H
— z drutu ocynkowanego — pb, Tablica 1
— z drutu ocynowanego — pc, Nomi :
P . ominalny  Nominalna . .
— z drutu gotego — bez wyrdznika w oznaczeniu Numer  wymiar Srednica | orientacyj-
23 Przyktad oznaczenia sita. boku oczka drutu na masa
a) sita tkanego nr 0,63 szerokosci 1000 mm, odmia- VK = W d 1 mb sita
ny pc, z drutu o $rednicy 0,20 mm, o konstrukcji mm kg
tkaniny L L i 2 3 4
| 032 032 010 030
SITONr081000pc 0 20L —  BN-83/5031-04 03% 036 on 033
b) sita tkanego m u,& szerokosci 1000 mm, z drutu 04 04 0L 0%
w90 T ' - 042 042 014 044
gotego o Srednicy 0,20 mm, 0 konstrukcji 045 045 0 14 042
. 047 047 04 041
tkaniny L — 05 05 016 049
| 053 053 016 045
SITO nr 085 10000 20 L =] BN-83/5031-04 056 056 016 045
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2 BN-83/5031-04

cd tabl 1
Nominalny ~ Nominalna . . Orientacyjny
Numer wymiar Grednica  Onentacyl- przeswit
. na masa .

sita boku oczka drutu 1 m2 sita uzyteczny
Wk = W d Fo
mm kg %
i 2 3 4 5
06 06 016 043 62
063 063 016 041 63
063 063 0 20) 061 58
067 067 018 048 62
o7 07l 018 046 64
075 075 018 044 65
08 08 020) 051 64
085 085 020 048 65
09 09 022 055 64
095 095 022 050 66
1 1 025" 063 64
112 112 028 071 64
12 12 032 085 52
125 125 030 072 65
14 14 035 089 64
16 16 032 068 69
16 16 049 102 64
16 16 06 208 53
18 18 036 067 69
18 18 045 114 64
2 2 04 085 69
2 2 05 127 64
224 224 055 138 64
25 25 040%) 070 74
25 25 050 106 69
250 25 06 147 65
28 28 07 178 64
32 32 08 203 64
36 36 09 229 64
4 4 1 254 64
5 5 120 294 65

‘) Dopuszcza sie wykonywanie sita z drutu pokrytego warstwg anty
korozyjna

32 Odchytki wymiaréw oczek — wg tabl 2
Tablica 2

Dopuszczalne odchytki od wymiarow

Wymiar bok
yrr(;lcazrkao u nominalnych oczek
mm $redniej oczek pojedynczych
arytmetycznej powigkszonych
0,
od 032 do 09 +7% +20%
od 1do 5 +6%

3 3 Szeroko$¢ sita 1000 mm £10 mm tgcznie z wy-

stajgcymi koncami drutdow watku

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgcym i producen-
tem dopuszcza sie wykonanie sit o innych szerokos-
ciach, przy czym odchyitki od ustalonych szerokosci
me powinny przekracza¢ *1,0%

34 Dilugosé sita Diugosc¢ jednego odcinka sita mie-
rzona #acznie z wystajgcymi koncami drutéw osnowy
me powinna byc mniejsza niz 5 m

Za zgoda zamawiajacego dopuszcza sie wykonanie
odcinkéw  krétszych

35 Materiat Druty okragte do wyrobu sit i siatek
tkanych — wg PN-75/H-93843

Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym i producen-
tem dopuszcza sie wykonanie sit z innych materiatow
nieszkodliwych dla zdrowia

36 Wykonanie

361 Jakos$¢ tkania Tkanie drutdw w sicie powinno
byc bezbtedne, przepuszczenia drutdbw sg niedopusz-
czalne Druty osnowy i watku powinny byc réwno-
miernie naciggniete Wzajemne przesuwanie sie drutow
osnowy i watku jest niedopuszczalne dla sit o oczkach
0,32—0,9 mm, natomiast przy oczkach od 1,0 do
50 mm dopuszcza sie nieznaczne przesuniecie drutéw
w granicach oczek powiekszonych

362 taczenie drutéw Dopuszcza sie taczenie (wig-
zanie) zerwanych drutéw osnowy i watku Wystepowa-
nie w sicie zerwanych i niepotgczonych drutéw osnowy
i watku jest niedopuszczalne

363 Zszywanie Dopuszcza sie zszywanie uszkodzo-
nych miejsc o0 powierzchni me wiekszej mz 10 cm2
kazda

Liczba przypadajaca Srednic miejsc zszytych na 1 m2
powierzchni odcinka sita me powinna byc wigksza mz 1

364 Petle drutu Dopuszcza sie me wiecej mz 3 petle
drutu watku na 1 m2 powierzchni sita nr 0,32 do
nr 0,9 oraz nie wiecej mz 2 petle na 1 m2 powierzchni
sita nr 1do nr 2 Na powierzchni sit powyzej nr 2
dopuszcza sie 1 petle na 1 m2

365 Brzegi sita rownolegte do drutdow osnowy po-
winny mie¢ zakoriczenie powstate przez tkanie drutow
watku Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgcym i pro-
ducentem dopuszcza sie wykonanie sit o brzegach otrzy-
manych przez rozcinanie tkaniny

366 Powierzchnia sita powinna byc réwna, bez za-
faman wybrzuszen i wgniecef

Za zgodg zamawiajacego i producenta dopuszcza sie
pokrycie powierzchni sita, po jego wykonaniu powloka
antykorozyjng nieszkodliwg dla zdrowia

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Sita powinny byc zwijane w zwoje
zawierajgce odcinki sit jednego numeru, jednakowej
szeroko$ci i odmiany Zwoj powinien zawiera¢ me wie-
cej mz pie¢ odcinkow sit Wieksza liczba odcinkéw sit
W zwoju jest dopuszczalna po uzgodnieniu z zamawia-
jacym

Kazdy zw6j powinien byc przewigzany miekkim dru-
tem co najmniej w trzech miejscach, z ktorych dwa
powinny znajdowac sie¢ w odlegtosci okoto 100 mm od
brzegéw sita Zwoje nalezy pakowa¢ w papier para-
finowany lub asfaltowany Po uzgodnieniu pomiedzy
producentem i zamawiajacym dopuszcza si¢ inny spo-
sob pakowania

Masa kazdego zwoju me powinna przekracza¢ 50 kg

Do kazdego zwoju powinna by¢ przymocowana przy-
wieszka zawierajagca co najmniej '

a) nazwe lub znak wytwércy,

b) oznaczenie wg 22,

c) dhugosc sit,

d) liczbe odcinkdw,

e) mase zwoju w kg



BN-83/5031 04 3

4 2 Przechowywanie Sita powinny byc przechowy-
wane w pomieszczeniach krytych i suchych, z dala od
materiatow dziatajgcych korodujaco

43 Transport Sita nalezy transportowac krytymi
Srodkami transportu, zabezpieczajagcymi przed dziata-
niami atmosferycznymi

5 BADANIA
51 Program badan — wg tabl 3
Tablica 3
Lp Rodzaj badan Wymagania Opis badan
Wy wg

1 Sprawdzenie wymiaréw oczek 31 531

2 Sprawdzenie $rednicy drutow 31 532

3 Sprawdzenie szerokosci sita 33 533

4 Sprawdzenie dlugosci sita 34 534

5 Sprawdzenie wykonania 36 535

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atest hutniczy materiatu uzytego
do wyrobu sit

5 2 Kontrola jakosci

521 Skiad i licznosc partu Przed przystgpieniem
do badan, sita nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
Partie stanowig sita jednakowego numeru o jednako-
wej szerokosci i odmiany, wykonane z drutu o tej sa-
mej Srednicy i gatunku

Wielko$¢ partu okresla sie liczbg zwojow uzgodniong
pomiedzy producentem i odbiorcg

522 Sposéb pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010

523 Poziom kontroli

— I ogolny wg PN-79/

N-03021
524 Wadliwo$¢ dopuszczalna wi — maksimum 6,5%
525 Wybor i i twanie plandw badania — wg

PN-79/N-03021

53 Opis badan

53 1 Sprawdzenie wymiaréw oczek nalezy przepro-
wadzi¢ oddzielnie na diugosci i szerokosci sita, w na-
stepujacy sposob

a) sprawdzenie $redniej arytmetycznej wymiaru boku
oczka Hsed w mm, nalezy przeprowadzi¢ me blizej
mz 20 mm od brzegu sita wg wzorow (1) i (2)

w $red = d O)

w ktérych

L — dbugos¢ pomiarowa sita zawierajgca co naj-
mniej 10 kolejnych oczek i 10 drutdw sita, mm,

L' — dlugos¢ pomiarowa sita zawierajgca co naj-
mniej 10 kolejnych oczek i 9 drutdw sita, mm,

n — liczba oczek na dbugosciach pomiarowych L
lub L', sztuk,

d — $rednica nominalna drutu, mm

Liczba miejsc pomiaru w zaleznosci od dtugosci od-
cinka sita wg tabl 4
Tablica 4

Dtugo$¢ odcinka pomiarowego Liczba mijsc pomiary

sita m
i 2
do 3 3
powyzej 3—25 3 miejsca na kazdych 5 m

Odcinki pomiarowe me powinny zachodzie na siebie

b) sprawdzenie dopuszczalnej odchytki od wymiaru
nominalnego dla oczka pojedynczego powiekszonego
wykonuje sie przymiarem mierniczym z dokfadnoscig
me mniejszg mz 0,01 mm

53 2 Sprawdzenie S$rednic drutéw osnowy i watku
przeprowadza sie przez mierzenie pieciu drutdw osnowy
i pieciu drutow watku w dowolnie wybranych miejs-
cach badanej probki zwoju Pomiar przeprowadza sie
mikrometrem o dokfadnosci 0,01 mm

533 Sprawdzenie szerokosci sita przeprowadza sie
za pomocg przymiaru o dokladnosci 1,0 mm przez mie-
rzenie szerokosci badanego zwoju w dowolnie obranym
miejscu Pomiar nalezy wykona¢ prostopadle do brzegu
sita

534 Sprawdzenie dlugosci sita przeprowadza sie
przymiarem z podziatkg milimetrowg przez mierzenie
catej dtugosci sita po rozwinieciu badanego zwoju

535 Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzic¢
wzrokowo przy jasnym rozproszonym Swietle

54 Ocena wynikow badan

541 Ocena sita Badane sita nalezy uzna¢ za dobre,
jezeli wszystkie badania wg 5 1 daty wynik dodatni

542 Ocena partu Partie sit nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jesli liczba sztuk niedobrych
w probce nie przekracza liczby kwalifikujgcej mi — wg
PN-79/N-03021

55 Zaswiadczenie o jakosci Wytworca na zadanie
odbiorcy jest obowigzany dostarczy¢ atest przeprowa-
dzonych badan, podajac

a) nazwe i adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 23,

C) mase netto,

d) wyniki i data badan

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie sit uznang za niezgodng z wymaganiami nor-
my, wytworca ma prawo przesortowaé lub poprawie
i przedstawi¢ do powtdrnego badania Badanie powtdr-
ne nalezy przeprowadzi¢ w tych samych warunkach co
poprzednie, a wynik ich jest ostateczny

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-83/5031 04

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL Oddziat Zabrze

2 lIstotne zmiany w stosunku do PN-57/M-94050

a) wprowadzono odmiany sit w zaleznosci od stanu powierzchni
drutu

b) wprowadzono
M-02053/03

c) rozszerzono zakresy $rednic drutéw w poszczeg6lnych nume-
rach sit

d) wprowadzono materiat wg PN-75/H-93843

€) zmieniono metode obliczenia wymiaréw oczek

3 Normy zwigzane
PN-75/H-93843 Druty okragte do wyrobu sit i siatek tkanych

symbole konstrukcji  tkaniny wg PN-76/

PN 76/M-02053/03 Sita i siatki Konstrukcje Nazwy i symbole

PN 83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

4 Symbol wy SWW — 0651-29

Kontrola odbiorcza

5 Normy zagraniczne
TOCT 3924-74 cetkH npoBOJioHHbie cTajibHbie TKaHbie gjm Myso-
MyjlbHoit npOMbIUJieHHOCTH

6 Autor projektu normy — Irena lzdebska — Os$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL Krakéw
Oddziat Zabrze



