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NORMA

WYPOSAZENIE
GOSPODARSTWA
DOMOWEGO

Blachy

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg wsp6lne wymagania i bada-
nia dotyczace blach i form do ciast przeznaczonych
do stosowania w gospodarstwie domowym

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Typy
211 Typy blach do ciast W zaleznosci od konstru-

kcji rozrozma sie typy blach do ciast

— trojboczne otwarte — bez wyr6znienia w
0znaczeniu,

— trojboczne zamknigte — 3,

— czteroboczne — 4

212 Typy form do ciast W zaleznosci od konstru-
kcji rozrozma sie typy form do ciast

— okragte gladkie — 0,
— okragte gladkie z tulejg — OT,
— okragte karbowane — K,
— okragte karbowane z tulejg — KT,
— prostokatne gladkie — P,

— prostokatne profilowane — PP

BRANZOWA

Artykuly metalowe
gospodarstwa domowego

formy do ciast
Wspoélne wymagania i badania

BN-80
4936-07

Grupa katalogowa XVII 16

c) wyrdznik rodzaju,

d) wyrdznik odmiany,
€) wymiary gabarytowe,
f) numer normy

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary Wymiary gabarytowe blach i form me

powinny przekracza¢ wymiaréw piekarnika wg BN-75/
5092-01 Wymiary szczegblowe — wg dokumentacji
technicznej

3 2 Materiat — blacha stalowa ocynowana elektro-

litycznie rodzaju Il —W1* wg PN-73/H-92122, blacha
stalowa cienka mepokryta wg PN-73/H-92131 i PN-69/
H-92121 lub blacha aluminiowa w gatunku Al i A2 wg
PN-75/H-92741 Stosowane lakiery powinny byc od-
porne na temperature co najmniej 250°C

33 Wykonanie Blachy i formy do ciast powinny byc
réwne i plaskie, a ostre krawedzie zagiete lub zatepione
Blachy i formy powinny byc sztywne i me powinny
odksztatcaé sie

34 Wyglad zewnetrzny Powierzchnie blach i form
do ciast me powinny mie¢ wzeréw, siadow korozji

2 2 Rodzaje W zaleznosci od materiatu uzytego doi brudu Dopuszcza sig siady i rysy wynikajace z pro-

wykonania korpusu rozrozma sie rodzaje blach i form
do ciast

— z blachy aluminiowej — A,

— z blachy stalowej ocynowanej — BO,

— z blachy stalowej zimnowalcowanej mepokrytej
— BS (me dotyczy form)

cesu technologicznego Powtoki na blachach i formach
do ciast powinny byc réwnomiernie roztozone, me po-
winny mie¢ pecherzy, zgrubien, odpryskow, miejsc me-
pokrytych i zaciekow Powierzchnie blach i form w ro-
dzaju BO me powinny miec rys naruszajgcych szczel-
no$¢ powtoki cynowej Dopuszczalne sg mato wido-

2 3 Odmiany W zaleznosci od sposobu wykonczeniaczne plamy potrawienne na powierzchniach zewnetrznej

powierzchni rozrozma sie odmiany blach i form do
ciast

— trawione — T,

— pokryte powiokg PTFE — F,

— lakierowane — L,

— bez pokrycia — bez wyrdznienia w 0znaczeniu

24 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie blach
i form do ciast powinno zawiera¢ nastepujace kolejne
dane

a) czesc stowng BLACHA DO CIAST lub FORMA
DO CIAST,

b) wyrdznik typu,

i wewnetrznej

35 Powloki PTFE i lakierowe

351 Dekoracyjne powtoki lakierowe powinny spel-
nia¢ nastepujace wymagania

— przyczepno$¢ — co najmniej w stopniu 2 wg
PN-73/C-81531,

— staranno$¢ wykonania — klasa 2 wg PN-79/
H-97070

35 2 Powiloki PTFE

3521 Grubos¢ powtoki — co najmniej 15 jum

3522 Przyczepno$¢ powtoki do podtoza — 1stopien
przyczepnosci
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3523 Szczelno$é powloki — 120 s w warunkach
wg PN-74/M-77100 04

3524 Adhezyjnosc powtoki — dodatnia w warun-
kach wg PN-74/M-77100 05

36 Wymagania uzytkowe Blachy i formy do ciast
powinny byc szczelne Maksymalna odlegto$¢ krawedzi
dna od plaskiego podtoza powinna wynosic¢

— dla blach i form o S$rednicy lub przekatnej do
350 mm — 2 mm,

— dla blach i form o $rednicy lub przekatnej powy-
zej 350 mm — 4 mm

37 Cechowanie Na kazdej blasze i formie do ciast
powinien byc naniesiony w sposob trwaly znak

wytwaorcy

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Blachy do ciast nattuszczone olejem
maszynowym nalezy uktadac¢ jedna na drugiej lub wkia-
dac¢ jedna w druga, tworzac pakiety Pakiety zawiera-
jace 10 sztuk blach nalezy wigza¢ w dwoch miejscach
drutem miekkim, a nastepnie zawijaC w papier perga-
minowy wg BN-67/7326-02 Ilub parafinowany wg
PN-76/P-50452 Do kazdego pakietu powinna byc
przyczepiona przywieszka zawierajgca co najmniej

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie,

c) liczbe blach,

d) znak kontroli jakosci

Formy do ciast powinny byc opakowane papierem
pakowym wg BN-66/7326-01 Dopuszcza sie inny spo-
sob pakowania uzgodniony z odbiorcg

Blachy w pakietach i formy do ciast nalezy pakowac
w skrzynie drewniane lub kartony

Na kazdym opakowaniu powinna byc umieszczona
etykieta zawierajgca co najmniej

— nazwe i znak wytworni,

— o0znaczenie,

— liczbe sztuk w opakowaniu,

— mase brutto w kg,

— znak kontroli jakosci

4 2 Przechowywanie Wyroby bedgce przedmiotem

normy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
suchych,  wolnych od substancji  dziatajgcych
korodujaco

43 Transport Blachy i formy do ciast w opako-
waniach nalezy przewozie dowolnymi $rodkami trans-
portu, w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
i' wptywami atmosferycznymi

W przypadku stosowania paletyzacji jednostki tadun-
kowe nalezy formowa¢ na paletach o wymiarach
800X1000 mm +tadunek na palecie powinien byc za-
bezpieczony przed przesunieciem i deformacja

5 BADANIA

51 Program badan — wg tablicy
Badania petne nalezy przeprowadzaé przed dopusz-
czeniem blach i form do produkcji, w przypadku wpro-

wadzenia zmian konstrukcyjnych, technologicznych,
zmian materiatdw, po pétrocznej przerwie w produkcji,
okresowo raz na rok

Badaniom petnym nalezy podda¢ co najmniej po 2
formy i blachy z kazdego typu, rodzaju i odmiany,
przy czym liczba sztuk niedobrych powinna byc réwna
zeru

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
biezacej kontroli oraz przy odbiorze

Badania Wyma-  Opis Klasy-
Lp Rodzaj badan me gania  badan fikacja
petne pene wg wg W;/;rr]]a-
1 2 3 4 5 6 7
1 Sprawdzenie + o+ 33 531 istotne
wykonania
2 Sprawdzenie
wygladu zewne- + + 34 531 istotne
trznego i cecho- 37
wania
3 Sprav.vd%enle + + 31 5392
wymiarow
4 SpraV\{dz?nle + i 39 533 _ma+o
materiatow istotne
5 Sprawdze_nle + + 41 534
pakowania
6  Sprawdzenie
przyczepnosci + i 351 535
powtok lakiero-
wych
7  Sprawdzenie
staranr}osm wy- + i 351 536
konania powtok
lakierowych
8  Sprawdzenie
grubosci po- + - 3521 537
wiok PTFE
9  Sprawdzenie
przyczepnosci + - 3522 538 istotne
powiok PTFE
10  Sprawdzenie
szczelnosci + - 3523 539
powiok PTFE
1 Sprawdzenie
adhezyjnosci + - 3524 5310
powitok PTFE
12 Sprawdzenie
wymagan uzyt- + - 36 5311
kowych
Znak + oznacza badania ktére przeprowadza sie
Znak oznacza badania ktérych nie przeprowadza sie

5 2 Kontrola jakosci

52 1 Skiad i hczno$¢ partu W skiad partu wchodza
blachy i formy do ciast tego samego typu, rodzaju,
odmiany, o takich samych wymiarach, wykonane z ta-
kiego samego materiatu przez jednego producenta
Wielko$¢ partu me powinna przekraczaé 1200 sztuk
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522 Sposob pobierania probek — wg PN/N-03010
52 3 Poziom kontroli — Il ogolny wgPN-73/N-03021
52 4 Wadliwo$¢ dopuszczalna — w2 maksimum
dla wad istotnych — 2,5%,

dla wad mato istotnych — 6,5%

5 25 Wybor i stosowanie planéw badania oraz wa-

runki przejscia — wg PN-73/N-03021

53 Opis badan

53 1 Sprawdzenie wykonania, wygladu zewnetrznego
i cechowania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nie-
uzbrojonym okiem

53 2 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
uniwersalnymi narzedziami pomiarowymi

53 3 Sprawdzenie materiatébw polega na sprawdze-
niu zaswiadczen lub atestow materiatdbw uzywanych do
wyrobu form i blach do ciast

534 Sprawdzenie pakowania halezy przeprowadzac
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

535 Sprawdzenie przyczepnosci powitok lakierowych
polega na ocenie stopnia przyczepnosSci metoda siatki
naciec wg PN-73/C-81531

536 Sprawdzenie starannosci wykonania powitok la-
kierowych nalezy przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem

53 7 Sprawdzenie grubosci powloki PTFE — wg
PN-74/M-77100 02

538 Sprawdzenie przyczepnosci powloki PTFE —
wg PN-74/M-77100 03

539 Sprawdzenie szczelnoSci powtoki PTFE — wg
PN-74/M-77100 04

53 10 Sprawdzenie adhezyjnosci powloki PTFE —
wg PN-74/M-77100 05

53 11 Sprawdzenie wilasnosci uzytkowych nalezy
przeprowadza¢ napetniajgc blache lub forme do ciasta
wodg rowno z obrzezem W ciggu 15 mm nie powinny
wystapi¢ przecieki Po zakonczeniu badania wyroby
nalezy osuszyC i zabezpieczy¢ przed korozjg Badanie
nie dotyczy blach trojbocznych otwartych Sprawdzenie
odlegtosci krawedzi dna od podioza nalezy przepro-
wadza¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi

54 Ocena wynikéw badan

54 1 Blacha i forma dobre Badang blache lub forme
do ciasta nalezy uzna¢ za dobra, jesli przejdzie z wy-
nikiem dodatnim wszystkie badania wg 5 1

542 Ocena partu Partie blach lub form do ciast
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli
liczba blach lub form niedobrych w parta jest réwna
lub mniejsza od liczby kwalifikujacej mi wg PN-73/
N-03021

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia blach lub form do ciast uznana w wyniku
badan za niezgodng z wymaganiami normy powinna
byc przesortowana albo poprawiona i przedstawiona do
powtdrnych badan, ktére sg ostateczne

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Osrodek Badawczo-rozwo-
jowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS Katowice

2 Normy zwigzane

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe Okreslanie przyczepnosci powtok
do podtoza oraz przyczepno$ci miedzywarstwowej

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia

PN 73/H 92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)

PN-73/H-9213! Blacha cienka ze stall weglowej konstrukcyjnej zwy-
kiej jakosci

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium Blachy walcowane
na zimno

PN 79/H-97070 Ochrona przed korozjg Pokrycia lakierowe Wy-
tyczne ogolne

PN-74/M 77100 02 Sprzet gospodarstwa domowego Metody badan
powtoki PTFE Pomiar grubosci

PN-74/M 77100 03 Sprzet gospodarstwa domowego Metody badan
powtoki PTFE Oznaczanie przyczepnosci

PN-74/M-77100 04 Sprzet gospodarstwa domowego Metody badan

powloki PTFE Oznaczanie szczelnoci
PN 74/M-77100 05 Sprzet gospodarstwa domowego Metody badan
powloki PTFE Oznaczanie wiasnosci adhezyjnych
PN/N 03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybér sztuk do
prébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania
PN 76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podloze do
parafinowania
BN 75/5092-01 Piekarniki blaszane do trzonkéw weglowych cera
micznych
BN 66/7326-01 Papiery pakowe zwykie
BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe
3 Symbol wg SWW — 0671-162
4 Autorzy projektu normy — mgr mz Zbigniew Sztuka
mgr mz Andrzej Ciozda Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Sprzetu
Gospodarstwva Domowego DOMGOS
5 Przyklady rozwiazan konstrukcyjnych blach i form do ciast

Kontrola odbiorcza



4 Informacje dodatkowe do BN-80/4936-07

a) blacha trojboczna otwarta b) blacha tréjboczna zamknieta c) blacha czteroboczna d) forma okragta gtadka e) forma okragta gtadka
z tulejg 0 forma okragta karbowana g) forma okragta karbowana z tulejg h) forma prostokatna gtadka i) forma prostokatna profilowana



