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NORMA BRANZOWA

WYPOSAZENIE
GOSPODARSTWA
DOMOWEGO

BN-79
4936-04

Artykuty metalowe gospodarstwa domowego

Tortowmece

Wspélne wymagania i badania

1 WSTEP

Przedmiotem normy se wspdlne wymagania i badania do-

tyczace tortownic stosowanych w gospodarstwie domowym

2. PODZIAL. | OZNACZENIE

2 1 Typy. W zaleznos$ci od stosowanego materiatu na
dna rozréznia sie 2 typy tortownic
- z blachy stalowej ocynowanej (biatej) - 6,

- z blachy aluminiowej pokrytej teflonem - F

2. 2. Rodzaje. W zaleznosci od liczby den
rozréznia sie 4 rodzaje tortownic

z jednym dnem - bez wyrdznienia w oznaczeniu,
z dwoma dnami - 2,
Z trzema dnami - 3,
z czterema dnami - 4
2 3 Odmiany, W zaleznosci od ksztattu den rozréznia

sie odmiany tortownic

ptaskie - bez wyréznienia w oznaczeniu,
groszkowane - G,
profilowane - P,

profilowane ztuleje - T
2. 4. Wielko$ci - wg norm przedmiotowych

2. 5. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno za-
wierac

a) cze$¢ stowne TORTOWNICA,

b) symbol typu,

¢) symbol rodzaju,

d) symbol odmiany,

e) wyroéznik wielkosci,

f) numer normy

3. WYMAGANIA
3. 1, Gtéwne wymiary - wg norm przedmiotowych

3.2 Czesci sktadowe i materiat - wg tabl 1

w komplecie
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Tablica 1

Materiat Nr normy

LP  Nazwa czesci

blacha stalowa

i Ptaszcz ocynowana PN-73/H-92122
(biata)

2 Dno blacha alumi- o\ 75/ 92741
niowa

3 Zamek dZwig-

] przedmiotowa
niowy

Powierzchnia blach aluminiowych powinna odpowiadaé
wymaganiom PN-75/H-92741 p 3 11

3.3. Wykonanie Dna tortownic nie powinny mie¢ zmar-

szczen, naderwan, ostrych krawedzi W przypadku dna
profilowanego z tuleje, miejsca teczenia tulei z dnem po-
winny by¢ szczelne na catym obwodzie

Dopuszcza sie¢ nieznaczne deformacje na obrzezu ptasz-
cza i den

Ptaszcz i dna nie powinny mieé rys naruszajecych szczel-

nosci powtoki cynowej

Zamek tortownicy powinien by¢ trwale mocowany nitami
z ptaszczem tortownicy Dopuszcza sie nieznaczne defor-
macje zakuwki poteczen nitowych

3. 4. Powtoka PT FE.

3.4.1. Powierzchnia powtoki PTFE na dnach tortownic

powinna by¢ réwnomierna, mie¢ jednolite barwe, bez  pe-

cherzy, brytek odpryskéw i miejsc nie pokrytych
3.4.2. Grubo$¢ - minimum 15 jam
3.4.3. Przyczepno$¢ - wg PN-74/M-771 00 03
3.4.4. Szczelno$¢ - wg PN-74/M-77100 04
3, 4. 5. Wtasnos$ci adhezyjne - wg PN-74/M-771 00 05

3. 5. Wymagania uzytkowe Miedzy ptaszczem a dnem tor=
townicy nie powinny wystepowaé szczeliny mogece spowo-
dowa¢ wyciekanie masy przygotowanej do pieczenia Zamek
tortownicy powinien zapewnié trwate zamkniecie i dziataé

bez zacieé
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Tdrtownfca powinna przylega¢ catym obrzezem do roéw-
nego podtoza, dopuszczalna odchytka nie powinna przekra-

czaé¢ 2 mm

3 6. Cechowanie. Kazda tortownica powinna mie¢ trwale

naniesiony co najmniej nazwy albo znak wytwadrni

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda tortownica powinna by¢ opako-
wana w pudetko W opakowaniu poszczeg6lne czysci tor-
townicy powinny by¢ oddzielone od siebie bibuty Na opa-
kowaniu powinny byé umieszczone co najmniej nastypujyce
dane

- znak albo nazwa wytwérni,

- nazwa wyrobu i oznaczenie,

- znak KJ,

- cena detaliczna

Dopuszcza siy inne opakowanie uzgodnione z odbiorcy

Opakowane tortownice nalezy pakowaé w skrzynie albo
kartony Wolne miejsca nalezy wypetni¢ w sposob zabezpte-
czajycy tortownice przed uszkodzeniem w czasie transpor-
tu

Na kazdej skrzyni albo kartonie powinna byé przymoco-
wana etykieta zawierajyca co najmniej nastypujyce dane

- znak albo nazwy wytwadrni,

- nazwy wyrobu i oznaczenie,

- liczby tortownic,

- masy w kg

4.2 Przechowywanie. Tortownice nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach zamkniytych, suchych, wolnych od o-

paréw dziatajgcych korodujyco

4.3 Transport. Tortownice w opakowaniach nalezy

przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb zabez-

pieczajycy przed uszkodzeniem i bezpo$rednim wplywem
warunkéw atmosferycznych
W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki tadunko-

we nalezy formowaé¢ na paletach o wymiarach 800x1000mm
tadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed prze-

suwaniem i deformacjy

5. BADANIA
5 1, Program badan

5. 1 1. Badania petne nalezy przeprowadza¢ w przypad-
kach oceny nowych konstrukcji, w przypadku zmian kon-
strukcyjnych lub technologicznych, zmian materiatéw, p6t-
rocznej przerwy w produkcji, okresowo raz na rok

Do badan petnych nalezy pobraé dwie tortownice, przy
czym liczba sztuk niedobrych powinna by¢ réwna zero

5. 1.2. Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ w bie-

zacej kontroli produkcji oraz przy odbiorze

- znak KJ,
- ceneg datahczny, 5. 1.3. Rodzaje badan - wg tabl 2
Tabl ica 2
- Opis Badania Lo
. Klasyfikacja
LP Rodzaje badan Wywaganla badan wyn31/agar’1 :
9 wg petne niepetne
i 2 3 4 5 6 7
i Sprawdzenie wykonania, po- 33 34136 531 + + istotne
wierzchni péwltoki PTFE i
cechowania
2 Sprawdzenie pakowania 4 t 532 + + mato istotne
3 Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw 3t 533 + + istotne
4 Sprawdzenie materiatu 32 534 + - istotne
5 Sprawdzenie grubos$ci powtoki 342 535 - istotne
PTFE
6 Sprawdzenie przyczepnosci 343 536 + - istotne
powtoki PTFE
7 Sprawdzenie szczelno$ci powto- 344 537 + - istotne
ki PTFE
8 Sprawdzenie wiasnosci  adhe- 345 538 + - istotne
zyjnych powitoki PTFE
9 Sprawdzenie wymagan uzytko- 35 539 + - istotne
wych

Znak + oznacza, ze badanie wykonuje sie

Znak - oznacza, ze badania nie wykonuje sie
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5 2 Kontrola jakosci

5 2 1 Skiad i licznosé partu W sktad partu powinny
wchodzi¢ tortownice tego samego typu, rodzaju, odmiany i
wielkosci wykonane przez jednego producenta Wielkos¢

partu nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk

5. 2 2 Sposob pobierania prébek - wg PN/N-03010
5.2.3. Poziom kontroli - 1l ogélny wg PN-73/N-03021
5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w2 maksimum

-2,5%,
- 6,5%

dla wad istotnych
dla wad mato istotnych

5 2 5 Wyb6r i stosowanie planéw badania - wg PN-73/
N-03021

5. 3. Opi idan

5 3 1 Sprawdzenie wykonania, powierzchni powtok i

PTFE icechowania nalezy przeprowadzac przez ogledziny

gotym okiem

5 3 2 Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzaé

przez ogledziny gotym okiem

5 3 3 Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw nalezy przepro-

wadza¢ uniwersalnymi przyrzedami pomiarowymi

5 3 4. Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadza¢ na

oodstawie atestéw lub zaswiadczen hutniczych

5, 3. 5. Sprawdzenie grubo$ci powtoki PTFE - wg PN-7%
M-77100 02

5.3. 6, Sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki PTFE - wg
PN-74/M-77100 03

5. 3. 7. Sprawdzenie szczelno$ci powtoki PTFE - wg
PN-74/M-77100 04

5 3.8. Sprawdzenie witasnosci adhezyjnych powtoki
PTFE - wg PN-74/M-77100 05

5.3. 9. Sprawdzenie wymagan uzytkowych. W celu spraw-
dzenia szczelnos$ci nalezy napetni¢ tortownice na 15 min
mase do pieczenia i obserwowaé czy nie ma wyciekéw

Dziatanie zamka nalezy sprawdza¢ przez kilkakrotne
zamkniecie i otwarcie tortownicy

Sprawdzenie odchytek przylegania do podtoza dna  tor-

townicy nalezy wykonaé¢ szablonem
5. 4. Ocena wynikéw badan

5.4.1 Tortownica dobra. Badane tortownice nalezy
uzna¢ za dobre, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszy-
stkie badania wg 5 1

5.4.2. Ocena partu. Partie tortownic nalezy uznaé za

zgodne z wymaganiami normy, jezeli liczba tortownic nie-

dobrych w partu jest réwna lub mniejsza od liczby kwali-
fikujecej m, wg PN-73/N-03021
6. POSTEPOWANIE Z PART! A UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia tortownic uznana w wyniku badan za niezgodne z
wymaganiami normy powinna byc przesortowana albo popra-
wiona i przedstawiona do powtérnych badan, ktére se osta-

teczne

K ONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - O$rodek Badawczo-
rozwojowy Sprzeta Gospodarstwa Domowego DOMGOS,

Katowice

2. Normy zwigzane
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)
PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium Blachy wal-
cowane na zimno
PN-74/M-77100 02 Sprzet gospodarstwa domowego Me-
tody badan powtoki PTFE Pomiar grubosci

PN-74/M-77100 03 Sprzet gospodarstwa domowego Meto-

dy badan powitoki PTFE Oznaczanie przyczepnosci

PN-74/M-77100 04 Sprzet gospodarstwa domowego Meto-
dy badan powtoki PTFE Oznaczanie szczelnosci
PN-74/M-77100 05 Sprzet gospodarstwa domowego Meto-
dy badan powtoki PTFE Oznaczanie wiasnosci adhe-
zyjnych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci Losowy  wy-
bér sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci

Plany badania

Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej
3. Symbol wg SWW - 0671-162

4. Autor projektu normy - mgr inz Zbigniew Sztuka,OBR
DOMGOS
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Tre$¢ punktu 41 zmienia sie nastepujagco *
41 Pakowanie Kazda tortowmca pokryta powtoks PTFE powinna byC opakowana
w woreczek fobowy Tortownice z blachy stalowej nalezy pakowaC w papier pa-
kunkowy po 5 sztuk, oddzielajac poszczegdlne tortownice papierem Paczke nalezy
2wigzaC sznurkiem Dopuszcza sig stosowanie tego sposobu pakowania rowniez w
stosunku do tortowmc pokrytych powtokag PTFE Do opakowania nalezy dotaczyC
metryke handlowg zawierajgca co najmniej nastepujace dane

—znak albo nazwe wytworni,

— nazwe wyrobu i 0znaczenie,

—znak KJ,

— cene detaliczng

Dopuszcza sie inne opakowanie uzgodnione z odbiorca}
Opakowane tortownice nalezy pakowa¢ w skrzynie albo kartony Wolne miejsca
nalezy wypetniaC w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem w czasie tran-
sportu Na kazdej skrzyni albo kartonie powinna byC przymocowana metryka za-
wierajagca co—hajmnie] nastepujace dane

— znak albo nazwe wytworni,

— nazwe wyrobu i oznaczenie,

—znak KJ,

—cene detaliczna,

— liczbe tortowmc,

—mase W kg
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