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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę  wspólne 

wymagania i badania dotyczące tarek  metalowych ręcznych, 

stosowanych do rozdrabniania  produktów na jednorodne 

części

1.2. Określenia

1.2. 1. T arka  o jednym rodzaju powierzchni roboczei -  

ta rka  rnajęca jeden rodzaj elementów rozdrabnia jących

1 2 2 T arka  o wielu rodzajach powierzchni roboczej -  

ta rka  majęca co najmniej dwa rodzaje  elementów ro zd ra b -  

niajęcych, k tóre  umoźliwiaję otrzymanie produktu w kilku 

postaciach, np miazgi,  wiórków lub plastrów

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2, 1 Typy Z e względu na liczbę rodzajów powierzchni 

roboczych, tarki  r ę czn e  dzieli się na dwa typy

-  z jednym rodzajem powierzchni roboczej -  bez wyróż

nika w oznaczeniu,

-  z wieloma rodzajami powierzchni roboczej -  W

2 2 Rodzaje Z e  względu na wyposażenie, tarki ręczne  

dzieli się na dwa rodzaje

-  z pojemnikiem -  P,

-  bez pojemnika -  bez wyróżnika w oznaczeniu

2 3 Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno za

w ierać kolejne dane

a) częsc  słownę TARKA,

b) symbol typu,

c) symbol rodzaju,

d) numer normy

3. WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary -  wg normy przedmiotowych.

3 2, Materiał, Korpus tarki -  blacha stalowa odporna na 

korozję wg PN-71/H-86020 lub blacha stalowa ocynowana 

(b iała)  wg PN-73/H-921 22

3 3 Wykonanie Korpus tarki powinien być trwale  połę- 

czony z uchwytem Połęczenie nie powinno wykazywać lu

zów Obrzeża tarki powinny być zagięte i równe na całym 

obwodzie

3 4. Wygląd zewnętrzny Korpus wykonany z blachy s ta 

lowej ocynowanej nie powinien mieć miejsc nie pokrytych 

powłokę cynowę

Dopuszcza się drobne rysy  nie narusza jęce  szczelności 

powłoki cynowej Uchwyt tarki wykonany ze stali niskowę- 

glowej powinien byc równomiernie pokryty powłokę cynowę, 

dopuszcza się nieznaczne zgrubienia powłoki cynowej', pla

my oraz drobne chropowatości w liczbie 4 grudek na dłu

gości 2 cm

3.5 .  Odporność na odkształcenia trwałe.  T arka  w cz-asie 

użytkowania nie powinna się trwale  odkształcać

3. 6 Odporność na korozję części  tarki wykonanych z 

blachy stalowej ocynowanej -  wg PN-74/H-9701 1 p 3 5

3. 7. Wymagania użytkowe -  wg norm przedmiotowych

3.8 .  Cechowanie. Na powierzchni ta rk i ,  w miejscu wi

docznym, należy umieścić trwały znak producenta lub na

zwę producenta

4. PAKOWANIŁ I TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Każda tarka  powinna być pakowana w 

papier pakowy zwykły wg BN-66/7326-01
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Do każdej tarki należy dołączyć etykietę zawierajęcę co 

najmniej następujące dane

-  nazwę i adres  producenta,

-  oznaczenie wq normy przedmiotowej,

-  cenę detahcznę,

-  znak KJ

Opakowane w papier tarki powinny być umieszczane w 

kartony albo skrzynie  drewniane, zabezpieczone przed  o- 

twarciem opakowania

Na opakowaniu tr ansportowym należy umieścić co naj

mniej nas tępujęce dane

-  nazwę i ad res  wytworni,

-  oznaczenie wg normy przedmiotowej,

-  liczbę sztuk,

-  masę brutto w kg,

-  znak KJ

Dopuszcza się inny sposob opakowania w uzgodnieniu 

z odbiorcę

4 2 T ran sp o r t .  Tarki należy przewozić krytymi środka

mi transpor tu ,  zabezpieczajęc je przed uszkodzeniem me

chanicznym oraz  bezpośrednim wpływem czynników atmo

sferycznych

5. BADANIA

5 1 P rogram  badan -  wg tablicy

Badania niepełne należy przeprowadzić przy kontroli bie- 

źęcej o raz przy  odbiorze

5. 2 Kontrola jakości

5. 2 1 Skład i wielkość par tu  oraz pobieranie próbek 

W skład par tu  wchodzę tarki tego samego typu i odmiany, 

wykonane p rzez  jednego producenta Wielkość par tu  nie 

powinna p rzekraczać  3 200 sztuk Badaniom pełnym należy 

poddać co najmniej dwie tarki pobrane z p a r tu  sposobem 

losowym, przy czym liczba sztuk niedobrych powinna być 

równa zeru

5. 2. 2. Sposób pobierania próbek -  wg PN/N-03010

5. 2. 3. Poziom kontroli -  II ogolny, wg PN-73/N-03021 

tabł 1

5 .2 .4 .  Wadliwość dopuszczalna maksimum

-  dla wad istotnych -  2 ,5% ,

-  dla wad mało istotnych -  6, 5%

5 2. 5. Wybór i stosowanie planów badania -  wg P N -7 3 /  

N -03021

5 3 Opis badań

5 3 1 Oględziny zewnętrzne polegaję na sprawdzeniu 

tarki gołym okiem

5 3 2. Sprawdzenie głównych wymiarów należy p rze 

prowadzić uniwersalnymi przyrzędami pomiarowymi

Lp Rodzaje badan Wymagania Opis
badan

Z ak re s badan Klasyfikacja
wg

pełne niepełne

1 2 3 4 5 6 7

1 Oględziny zewnętrzne 3 3, 3 4 5 3 1 + +
istotne

3 8, 4 1 mało istotne

2 Sprawdzenie głównych 
wymiarów 3 1 5 3 2 + + mało istotne

3 Sprawdzenie  materiału 3 2 5 3 3 + - istotne

4 Sprawdzenie  odporności na 
odkształcenie trwałe 3 5 5 3 4 + _ i stotne

5 Sprawdzenie  odporność na 
korozję 3 6 5 3 5 + _ i stotne

6 Sprawdzenie  wymagań użyt
kowych 3 7 5 3 6 Ł- - i stotne

Znak + oznacza, że  przeprowadza się badania 

Znak -  oznacza, że  nie przeprowadza się badan

Badania pełne należy przeprowadzić  r az  na rok , przed 

dopuszczeniem tarek do produkcji , w przypadku zmian kon- 

s t r  ukcyjnych, technologicznych, zmian mater lało v , pół

rocznej p rzerw y w produkcji

Badaniom pełnym należy poddać ta rkę ,  k tó ra  ? wynikiem 

dodatnim p rzejdzie  badania niepełne

5 3 3 Sprawdzenie materiału należy pr eprowadzac 

na podstawie atestów lub zaświadczeń hutniczych

5 3, 4. Sprawdzenie odporności na odkształcenie trwałe 

należy wykonać przez spowodowanie swobodnego spadku ba

danej tarł i z wysokości 1,5  m na gładkę powierzchnię drew

niany
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5 3 5 Sprawdzenie odporności na korozję -  wg P N - 74/ 

H-97011 p 4 3 3

5 3 6. Sprawdzenie wymagań użytkowych -  wg norm 

przedmiotowych

5 3 7 Sprawdzenie  cechowania należy przeprowadzić 

p rzez  oględziny gołym okiem 

5 4. Ocena wyników badań

5,4 ,  1 Ocena sztuki.  Badanę tarkę należy uznać za do- 

b rę ,  jeśli  p rzejdzie  z wynikiem dodatnim wszystkie bada

nia wg 5 1

5 ,4 ,2  Ocena p a r tu  P a r t ię  ta rek  należy uznać za zgod- 

nę z wymaganiami normy, jeżeli liczba ta rek  niedobrych v\ 

par tu  jest  równa lub niższa od liczby kwalifikujęcej 

wg P N -7 3 /N -03021

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę -  Ośrodek Badawczo- 

-Rozwojowy Sprzę tu  Gospodarstwa Domowego DOMGOS w 

Katowicach

2. Istotne zmiany w stosunku do B N -72/4936-02. Wpro

wadzono okreś len ie  klasyfikacji wymagań i odbiór wg SKJ

3. Normy związane

P N - 6 7 /H - 04633 Badanie powłok galwanicznych Ocena wy

ników badan korozyjnych

PN-71/H -86020  Stal  odporna na korozję (nierdzewna i 

kwasoodporna) Gatunki

P N -73 /H -92122 Blacha stalowa ocynowana (biała) 

P N -74 /H -97011 Ochrona przed korozję Elektroli tyczne 

powłoki cynowe na sta li ,  miedzi i stopach miedzi 

PN/N-03010 S tatystyczna kontrola jakości Losowy wy

bór sztuk do próbek

PN-73/N-03021 S tatystyczna kontrola jakości Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej Plany badania 

BN-66/7326-01 P ap ie ry  pakowe zwykłe

4. Symbol wg SWW _ 0671-99

5, Autor projektu normy -  mgr in i  Zbigniew Sztuka 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy DOMGOS


