UKD 646 82 6729 SWW 0674 19

NORMA BRANZOWA BN 75
NIEZMECHANIZOWANY 4966 01
1 DROBNY SPRZET
GOSPODARSTWA Wieszaki metalowe stojgce Zamiast
DOMOWEGO BN 68/4966 01

Grupa katalogowa XVII 38

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg wieszaki metalowe stojgce przeznaczone do stosowania w pomiesz
czemach zbiorowych

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 | Podziat Wzaleznosci od stosowanej powtoki ochronnej rozrozma sie

a) wieszaki z powtoka galwaniczng - G

b) wieszaki z powtokg lakierowana - L,

c) wieszaki z powtoka mieszang —czes$ciowo galwaniczng czesciowo lakierowg - M

2.2. Przyktad oznaczenia wieszaka metalowego do ubran z powtoka mieszang
WIESZAK METALOWY STOJACY MBN-75/4966-01

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary podstawowe mm  wyg rysunku

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo Rozwoiowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego
DOMGOS
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo Rozwolowego Sprzetu Gospodarstwa
Domowego DOMGOS dnia 16 pazdziernika 1975 r |ako norma obowiqzu|gqca w zakresie
produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r
(Dz Norm i Miar nr 13/1976 poz 46)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976 Wplyw do WN 28 10 75 Oddano do iklodu 10 12 75 Cena z+ 180
Druk ukoriczono w czerwcu 76 Obj 0,50 ark wyd Naktad 1500* 55 egz Zam 1173/76
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Pozostate wymiary powinny byc zgodne z obowigzujaca dokumentacjg techniczng

Dopuszcza sie stosowanie innych rozwiagzan konstrukcyjnych niz na rysunku pod warun
kiem zachowania wymiaréw gabarytowych oraz pod warunkiem spetnienia wymagan okreslo
nych w3 2

3 2 Materiaty podstawowe powinny byc zgodne z tabl 1

Tablica 1
Numer Nazwa elementéw Liczba Rodzaj materiatow
elementu podstawowych elementow
narys
1 Stup wieszakowy 1 Irul;a stalovgilwg 2PI??I 73/H 74244
. i 1 ub PN 73/H 74243 oraz
; f\;l;(;\;vka wieszakowa 41ub 31) blacha stalowa St3S wg PN 74/H 92202
4 Hak wieszaki 41ub 61) ‘rura stalowawg PN 73/H 74244
ak wieszaxowy ub 61) lub PN 73/H 74243 albo pret stalowy
okraglty wg PN-72/H 93200
5 Gatka ) 4 lub 31)
6 &,ggéa haka wieszako 81lubl2*) tworzywo sztuczne
7 Gatka gtowki wiesz 1
8 Wspornik 12)  pretstalowy okragty wg
PN 72/H 93200
9 Podpérka 12)  blacha stalowa wg

PN 69/H 92121

1) Liczba elementéw powinna byc uzgodniona pomiedzy odbiorcg i wytworca

2) Elementy instalowane na specjalne zyczenie odbiorcy

3) Po uzgodnieniu z odbiorca doPuszcza sie stosowanie innych materiatéw o nie gor
szych wiasciwosciach wytrzymatosciowych

3 3 Wykonanie Konstrukcja spawana Dopuszcza sie¢ wykonanie stupa wieszakowego wi
cej niz z jednego odcinka rury pod warunkiem ze poszczeg6lne odcinki bedg miaty jednakowe
wymiary, beda potaczone wspotosiowo, a miejsca potgczenia bedg gtadkie i réwne

Nogi ihaki wieszakowe wyginane Wzaleznosci od zadania odbiorcy haki potgczone
z tacznikiem na state za pomoca spawania lub roztacznie

Gtéwka wieszakowa osadzona obrotowo na trzpieniu w stupie wieszakowym powinna
obracac sie lekko bez nadmiernych luzéw i nie moze wypada¢ ze stupa wieszakowego w trak
cie normalnej eksploatacji

Nogi i haki wieszakowe powinny mie¢ konstrukcje zabezpieczajaca przed uszkodzeniem
podtogi i odziezy (np gatki)

Wszystkie zewnetrzne powierzchnie wieszaka powinny byc gtadkie nic powinny mieé rys
i peknie¢ aspawy i nieréwnosci powinny byc wyréwnane Elementy giete nie powinny wyka-
zywaé zmarszczen i splaszczenia w ptaszczyznie przekroju prostopadtej do osi symetrii rury

Wieszak oparty na nogach powinien byc stateczny tzn punkty podparcia wszystkich nog
powinny lezec wjednej ptaszczyznie (styka¢ sie z ptaszczyzng ustawienia wieszaka) Stup
wieszakowy i gtéwka wieszakowa powinny byc prostopadie do plaszczyzny ustawienia wie-
szaka
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Dopuszczalne odchylenie od pionu gtowki wieszaka i stupa wieszaka nie powinno pizekra
czac 10 mm na dtugosci 1500 mm

Wieszak pod dziataniem normalnych obcigzen uzytkowych me powinien ulega¢ trwatym
odksztatceniom oraz me powinien tracie Statecznosci

3 4 Powloki ochronne

3 4 1 Odmiany powtok Metalowe elementy wieszaka zgodnie z 2 1 powinny byc pokry
powtoka ochronng

a) galwaniczng powtoka ochronng wg PN 72/H 97006 p 2 1 1lub

b) emahg piecowg miotkowa wg BN 70/6114 -60 na podkiadzie piecowym wg
BN 72/6113 04 dopuszcza sie stosowanie innych materiatow lakierniczych o wiasnosciach
me gorszych od podanych w normie albo

c) powtoka mieszang czesc elementdéw wieszaka pokryta powtoka galwaniczng, czesc
lakierowa

W przypadku powtoki mieszanej, barwa powtoki lakierowej oraz rodzaj powtok galwamcz
nych i odmiana powtoki na poszczegdlnych elementach wieszaka powinna byc uzgodniona
pomiedzy dostawcg i odbiorca

3 4 2 Wyglad zewnetrzny powtok galwanicznych —wg PN—72/H-97006 p 34

3 4 3 Wyglad zewnetrzny powtok lakierowych Powtoki lakierowe powinny byc be
smug naciekow chropowatosci, pomarszczen, pecherzy osadu czastek statych osiadtych na
warstwie lakiem oraz me powinny lepie sie ani tuszczyc

344 Grubos¢ powtok galwanicznych powinna byc zgodna z PN-72/H-97006 p 35, gra
pa L

345 Przyczepno$¢ powtok lakierowych powinna odpowiadaé 3 stopniowi wg
PN 73/C 81531 tabl 2

35 Cechowanie. Kazdy wieszak w miejscu podanym w dokumentacji technicznej powinien
mie¢ co najmniej nastepujace znaki

a) nazwe lub znak wytwércy

b) oznaczenie wg 2 2 (bez czesci stownej),

c) znak KJ

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1 Pakowanie

4 11 Opakowanie jednostkowe Wieszak wraz ze wszystkimi elementami wystajacymi pc
winien byc okrecony tasma papierowg za pomocg sznurka wg PN 73/P 50599 lub tasmy
klejacej wg PN 75/P 50551

4 12 Napisy na opakowaniu jednostkowym Kazdy wieszak opakowany wg 4 1 powiniel
mie¢ naklejong nalepke zawierajaca co najmniej nastepujace dane

a) nazwe lub znak wytworni

b) oznaczenie wg 2 2,

c) cene detaliczng

d) date produkcji

e) znak KJ

4 13 Opakowanie zbiorcze Wieszaki opakowane wg 4 1 1 powinny byc pakowane zbi6
czo po 5—10 sztuk w klatki zeberkowe wg BN 72/7140- 08 i zabezpieczone przed uszkodze
mami mechanicznymi za pomoca tektury falistej wg PN 68/P-50527 papieru pakowego
zwyktego wg BN 66/7326 01 lub wetny drzewnej wg PN 74/D-94000
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4 14 Napisy na opakowaniu zbiorczym Na opakowaniu zbiorczym powinna byc umi
szczona nalepka zawierajaca nastepujace dane

a) nazwe lub znak wytworni

b) oznaczenie wy 2 2

c) ceneg detaliczna,

d) liczbe sztuk w opakowaniu zbiorczym

4 2 Przechowywanie Wieszaki opakowane wg 4 1 powinny byc przechowywane wp
mieszczeniach zamknietych suchych wolnych od oparu kwasu powodujacych korozje metali
izmiane w powtokach lakierowych

4 3 Transport Wieszaki przewozi sie dowolnymi Srodkami lokomocji lecz w sposob ktd
powinien zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniami i ujemnymi wptywami atmosferycznymi

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan Partia wieszakéw przedstawiona do badan powinna byc poddana ni
tepujacym badaniom

a) sprawdzenie wymiaréw (3 1)

b) sprawdzenie materiatow (3 2)

c) sprawdzenie wykonania (3 3)

d) sprawdzenie powtok ochronnych (3 4)

e) sprawdzenie cechowania pakowania i znakowania (3 5i4 1)

5 2 Przygotowanie partu do badan Partia wieszak6w przedstawiona do badan powir
sktada¢ sie z wyrobow jednego rodzaju, identycznie wyposazonych i majacych jednakowa
powtoke ochronng

5 3 Pobieranie prébek Z partu wieszakéw przedstawionych do badan nalezy pobr
probke o licznosci podanej w tabl 2

Tablica 2
Licznosc partu Licznosc probki  Najwieksza dopuszczalna liczba wieszakéw me
dobrych wprobce przy ktorej partie nalezy jeszcze
sztuk uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy
5 wszystkie 0
6- 20 5 1
21- 63 15 2
64- 160 25 3
161- 400 40 5
401 - 1600 60 8

5 4 Opis badan

5 4 1 Sprawdzenie wymiaréw powinno byc przeprowadzone za pomoca przymiarow un
wersalnych Zakres ewentualnych dodatkowych pomiaréw poza podstawowymi powinien byc
uzgodniony pomiedzy odbiorcg i wytworcy

5 4 2 Sprawdzenie materiatdbw powinno byc przeprowadzone na podstawie dokumento
przedtozonych przez producenta

5 4 3 Sprawdzente wykonania

a) ogledziny zewnetrzne powinny byc przeprowadzone nieuzbrojonym okiem przy oswiet
leniu 80 —160 Ix

b) stateczno$¢ powinna byc sprawdzona po ustawieniu wieszaka na réwnej i poziomej po
wierzchni  wieszak nie powinien chwiac sie, po obcigzeniu skrajnego haka w sposob statycz
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ny sita 15 kG wieszak nie powinien utracie statecznosci a po zdjeciu obcigzenia me wykazy
wac trwatych odksztatcen

c) odchylenie stupa wieszaka od pionu powinno byc sprawdzone po ustawieniu wieszaka

na réwnej ipoziomej ptaszczyznie, wielkos¢ odchylenia nalezy mierzy¢é za pomocg pionu
i przymiaru milimetrowego

54 4 Sprawdzenie powtok ochronnych

a) grubos¢ powtok nalezy mierzy¢ wg PN 74/H 04605

b) przyczepnos¢ powtoki nalezy mierzy¢ wg PN 73/C 81531 po przeprowadzonej probie
badan metodg odrywkowa

55 Ocena wynikéw badan

55 1 Wieszak dobry Badany wieszak nalezy uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie z wynikiem
dodatnim przez wszystkie sprawdzenia wymienione w5 1

55 2. Ocena partu Partie wieszakéw nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli
liczba wieszakow niedobrych w prébce me przekroczy liczby podanej w tabl 2

56 Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan Do kazdej partu wieszakdw wytworca
powinien dotgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ partu wieszak6w z wymaganiami
normy

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia wieszakow uznana w wyniku badan za niezgodng z wymaganiami normy powinna
byc przesortowana lub poprawiona przez dostawce i przedstawiona do powtérnych badan

kto-e bedg ostateczne
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme Os$rodek Badawczo Rozwojowy Sprzetu Gospodar
stwa Domowego DOMGOS  Katowice
2 Istotne zmiany w stosunku do BN-68/4966-01
a) usunieto szczegbtowe Wymaﬁania konstrukcyjne, B
b) dostosowano materiaty do aktualnych potrzeb produkcji
3 Normy zwigzane
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe Okreslenia przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnos$ci miedzy warstwowej
PN-74/D-94000 Welna drzewna
PN-74/H-04605 Ochrona przed korozjg Pomiar grubosci powtok metalowych metodami
mszczacymi
PN-73/H-74243  Rury stalowe ze szwem precyzyjne
PN-73/H—¥4244  Rury stalowe ze szwem przewodowe
PN-69/H-92121  Blacha stalowa cienka do ttoczenia
PN-74/H-92202  Blachy stalowe cienkie walcowane na goraco Wymiary
PN-72/H-93200 Prﬁqty stalowe walcowane okr%(g{e Wymiary
PN-72/11-97006  Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki Ni, Ni-Cr Cu Ni-Cr
Wymagania i badania
PN-68/P-50527  Tektury faliste
PN-75/P-50551 Ta$ma papierowa powleczona klejem
PN—73/P-50559  Sznure paﬁierowy
BN-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe ,,Syntokor
BN-70/6114-60 Lakiery halowo karbamidowe schnace w piecu mtotkowe
BN-72/7140—08 Meble Pakowanie przechowywanie itransport Wsp6lne wymagania
BN-66/7326-01  Papiery pakowe zwykte ) ) )
4 Autor projektu normy - mgr mz Sztuka Zbigmewj/"Osrbdck Badawczo Rozwojowy
Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS —Katowicet/ %° \



