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1, WSTĘP

> 1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy są sprę­

żyny naciągowe śrubowe, okrągłe do siatek wkładów 

do łóżek wg BN-71/4964-02

1 2. Zakres stosowania normy. Norma nie dotyczy 

sprężyn śrubowych spłaszczonych oraz sprężyn do 

łóżek szpitalnych wg PN-70/Z-78000 oraz koszaro­

wych wg PN—63/F—06006.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział. W zależności od wielkości oraz 

przeznaczenia rozróżnia się dwie odmiany sprężyn 

siatek wkładów

- do łóżek dla dorosłyoh - A,

- do łóżek dzleclęoyoh - B.

2.2. Przykład oznaozenla sprężyny naciągowej, 

odmiany A:
sroęŹTNA NACIĄGOWA A BH-74/4964-05

3. WYMAGANIA

3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku 1 tabl 1. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów powinny być zgod­

ne z PN-64/M—80700

M U - Ó S  I

Tablica 1

Odmiana d *1 l <1

A

B

21 2,8

120 90

90 60

84 54

3.2. Materiał. Drut sprężynowy Ali wg PN-71/ 

M-80057 ze stali węglowej wyższej Jakości D65A wg 

PN-65/H-84028

3.3. Wykonanie. Zwoje sprężyn powinny byś ściś­

le ułożone Jeden obok drugiego Ucha zaczepowe 

sprężyn powinny być wykonane w jednej płaszczyź­

nie Sprężyny powinny być pokryte antykorozyjną 

metalową powłoką ochronną, określoną w dokumenta­

cji konstrukcyjnej o grubości, szozelnośol i przy­

czepności wg BN-71/4964-02.

Dopuszoza się w uzgodnieniu z zamawlająoym sto­

sowanie antykorozyjnych powłok laklerowyoh,

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TBANSPOBT

4.1. Pakowanie sprężyn - wg PN-64/1Ś-80700

Na opakowaniu zbiorozym należy umleśoić napie 

zawierający co najmniej następująoe dane:

a) nazwę lub znak wytwórni,

b) oznaczenie wg 2 2,

o) liczbę sztuk,

d) masę brutto,

e) znak kontroli Jakośol.

Za zgodą stron dopuszcza się inny sposób pako­

wania

4.2. Przechowywanie - wg PN-64/M-80700

4.3. Transport - wg PN-64/U-80700.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badać

a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3.3),

b) sprawdzenie wymiarów (3.1),

c) sprawdzenie materiałów (3.2),

d) sprawdzenie powłok ochronnych (3.3).

5.2. Przygotowanie partii do badali. Partia 

przeznaczona do badan powinna składać się ze sprę­

żyn tej samej odmiany.

5.3. Pobieranie próbek do badali. Z partii sprę­

żyn należy pobrać w sposób losowy próbkę o licz- 

nośol podanej w tabl. 2.
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2 BN-74/4964-05

T a b lic a  2

L iczność
p a r t i i
s z tu k

L iczność
p ró b k i
sz tu k

N ajw iększa  d o p u szcza ln a  l i c z ­
ba sz tu k  sp ręży n  n ied o b ry ch  w 
p ró b ce , p rzy  k tó r e j  n a le ż y  
p a r t i ę  uznać za  zgodną z  wy­
maganiami normy

do 630 10 1

631*1000 25 2

1001-2500 40 3

2501r6300 60 4

5 , 4 .  O p ia  b a d a n

5 . 4  1 .  S p r a w d z e n i e  w y g lą d u  z e w n ę t r z n e g o  n a l e ż y  

p r z e p r o w a d z i ć  n i e u z b r o j o n y m  o k ie m

5 4 2  S p r a w d z e n i e  w y m iaró w  n a l e ż y  w y k o n a ć  z a  

p o m o c ą  u n i w e r s a l n y c h  p r z y r z ą d ó w  p o m ia ro w y c h

5 . 4  3 S p r a w d z e n i e  m a t e r i a ł u  n a l e ż y  w y k o n a ć  n a  

p o d s t a w i e  a t e s t ó w  l u b  i n n y c h  d o k u m e n tó w  k o n t r o l i  

J a k o ś c i  p r o d u c e n t a

5 . 4  4 .  S p r a w d z e n i e  p o w ło k  o c h r o n n y c h  m e ta lo w y c h  

n a l e ż y  p r z e p r o w a d z i ć  wg B N - 7 1 /4 9 6 4 - 0 2

KON

INFORMACJE

1 . I n s t y t u c j a  op racow ująca  normę -  C e n tra ln y  Ośrodek Ba­

dawczo-Rozwojowy Drobnej W ytw órczości,

2 .  Normy zw iązane

FN-63/F-06006 Meble koszarow e. Wymagania i  b a d an ia  te c h ­

n icz n e

H I-65/H -84028 S t a l  węglowa do wyrobu walcówki na  d r u t .  Ga­

tu n k i

PN-71/M-80057 D ru ty  sprężynow e. D ru ty  ze s t a l i  węglowych,

5 . 5 .  O c e n a  w y n ik ó w  b a d a n

5 . 5 . 1 .  S p r ę ż y n a  d o b r a .  B a d a n ą  s p r ę ż y n ę  n a l e ż y  

u z n a ć  z a  z g o d n ą  z  w y m a g a n ia m i n o r m y ,  J e ż e l i  

p r z e j d z i e  z  w y n ik ie m  d o d a tn i m  p r z e z  w s z y s t k i e  

s p r a w d z e n i a  wg 5 1

5 . 5 . 2 .  O c e n a  p a r t i i  P a r t i ę  s p r ę ż y n  n a l e ż y  u -  

z n a ć  z a  z g o d n ą  z  w y m a g a n ia m i n o r m y .  J e ż e l i  l i c z b a  

s z t u k  n i e d o b r y c h  w p r ó b o e  n i e  p r z e k r o c z y  d o p u s z ­

c z a l n e j  l i o z b y  p o d a n e j  w t a b l  2 .

P a r t i ę  s p r ę ż y n  n a l e ż y  u z n a ć  z a  n i e z g o d n ą  z  w y­

m a g a n ia m i  n o r m y ,  j e ż e l i  l i c z b a  s z t u k  n i e d o b r y c h  w 

p r ó b c e  p r z e k r o c z y  d o p u s z c z a l n e  l i c z b y  p o d a n e  w 

t a b l  2

6 .  POSTĘPOWANIE Z PA RTIA  SPRĘŻYN UZNANA ZA N IE ­

ZGODNA Z WYMAGAŃ IAM I NOitMY

P a r t i ę  s p r ę ż y n  u z n a n ą  w w y n ik u  b a d a n  z a  n ie z g o d ­

n ą  z  w y m a g a n ia m i n o rm y  n a l e ż y  p r z e s o r t o w a ć  i  p o ­

w t ó r n i e  p o d d a ć  b a d a n io m

P o w tó r n e  b a d a n i a  s ą  o s t a t e c z n e

I E C

DODATKOWE

o k rą g łe ,  ogólnego p rz e z n a c z e n ia  

?N-  6 4 /  M-80700 Sprężyny śrubowe walcowe z drutów  lu b  prętów

o k rą g ły c h  Ogólne wymagania i  b a d an ia  tec h n icz n e  

H J-70/Z-78000 S p rz ę t medyczny. Łóżka s z p i ta ln e  popu larne  

EN-71/4964-02 Meble m etalow e. Wkład sia tkow y do łó że k

3. A utor p ro je k tu  normy -  S ta n is ła w  Z agajew ski -  C e n tra ln y  

O środek Badawczo-Rozwojowy Drobnej W ytwórczości


