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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
wspólne w ym agania i badania dotyczące łozek 
rozbieralnych o konstrukcji stalowej lub m iesza
nej m etalow o-drew m anej, przeznaczonych do po
wszechnego użytku jako wyposażenie meblowe 
domow wczasowych, pensjonatów, internatów , do- 
mow wycieczkowych, indyw idualnych gospo
darstw  domowych oraz hoteli i m oteli niższych 
kategorii

Norma m e dotyczy łozek szpitalnych wg PN-70/ 
Z-78000 oraz koszarowych wg PN-63/F-06006 

1 2 Określenia
12 1 Łozko metalowe z powłoką lakierową

Łozko o konstrukcji m etalow ej, w którym  szczyty 
oraz ram a w kładu siatkowego (łozę) są zabezpie
czone przed korozją powłoką lakierow ą stanow ią
cą rowm ez powłokę dekoracyjną

12 2 Łóżko metalowe z powłokami lakierowo- 
-galwamcznymi — łozko o konstrukcji stalowej 
lub mieszanej, w którym  ram a w kładu siatkow e
go jest pokryta ochronno-dekoracyjną powłoką 
lakierow ą (emalią piecową lub lakierem  nitro), 
szczyty natom iast pokrywa się dwoma rodzajam i 
powłok ochronno-dekoracyjnych częsc elem entu 
szczytu — powłoką galwaniczną (np niklową), 
pozostałe części — powłoką lakierową

12 3 Łóżko metalowe z powłokami galwanicz
nymi — łozko o konstrukcji stalowej lub m iesza
nej, w którym  ram a w kładu siatkowego jest po
k ry ta  powłoką lakierow ą jak w 12 2, a szczyty 
powłoką m etalow ą (np niklową)

1 3 Normy związane
PN-66/C-81521 W yroby lakierow e Badanie od

porności powłok lakierow ych na zmatowienie 
i spęcherzenie pod wpływem  działania wody 
oraz oznaczanie nasiąkhwosci 

PN-69/C-81528 W yroby lakierowe Oznaczanie 
elastyczności powłok lakierow ych przez zgina
nie

1) Symbol wg SWW 0674-16

PN-64/C-81531 W yroby lakierow e Próba przy
czepności powłok lakierow ych 

PN-53/C-81534 W yroby lakierowe Badania na 
przylepnosc powłok z wyrobow olejnych 

PN-69/D-97000 P ły ty  stolarskie ogolnego prze
znaczenia

PN-63/F-06006 Meble koszarowe W ymagania 
i badania techniczne

PN-67/F-06010 Meble Pakowanie, przechow yw a
nie, transport

PN-67/H-74244 R ury stalowe ze szwem W ym a
gania techniczne

PN-63/H-93000 Stal konstrukcyjna węglowa
1 mskostopowa zwykłej jakości WalcowKa, 
pręty  i kształtow niki W ymagania i badania 
techniczne

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją E lektro
lityczne powłoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr W yma
gania i badania

PN/N-03010 S tatystyczna kontrola jakości Loso
wy wybór sztuk do próbek 

PN-70/Z-78000 Sprzęt m edyczny Łozka szpitalne 
popularne

BN-71/4964-02 Meble m etalowe W kład siatkow y 
do łozek

BN-69/7103-05 Łozka W ymagania i badania w za
kresie w ytrzym ałości oraz sztywności

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Typy W zależności od rodzaju m ateriałów  
użytych do konstrukcji rozroznia się dwa typy 
łozek

— łozko m etalow e — m,
— łozko m etalow o-drew m ane — md

2 2 Odmiany W zależności od zastosowanego 
rodzaju pokrycia ochronno-dekoracyjnego rozioz- 
ma się trzy  odm iany łozek

— łozko z powłoką lakierow ą — 1,
— łozko z powłoką lakierow o-galwam czną —

Ig,
— łozko z powłoką galwaniczną — g
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2 3 Sposób budowy oznaczenia Oznaczenie łóż
ka powinno się składać z

a) określenia słownego ŁÓŻKO,
b) sym bolu typu,
c) sym bolu odmiany,
d) num eru  norm y przedm iotowej
2 4 Przykład oznaczenia łozka metalowego o 

konstrukcji m ieszanej typu md, odm iany lg

ŁÓŻKO METALOWE md-lg BN-73/4964-03

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — wg rysunku

M ateriały użyte do produkcji pozostałych czę
ści łozek powinny byc zgodne z m ateriałam i okreś
lonymi ak tualnym i norm am i przedm iotowym i, a 
w przypadku ich braku z zatw ierdzoną doKU- 
m entacją techniczną, uzgodnioną pomiędzy pro
ducentem  i odbiorcą 

3 4 Wykonanie
3 4 1 Wkład siatkowy — wg BN-71/4964-02 
3 4 2 Szczyty Średnice ru r na lukach m e po

w inny wykazywać dostrzegalnych spłaszczeń, 
pęknięć oraz załam ań i fałd Spoiny połączeń 
spawanych powinny byc równom iernie wtopione, 
przechodząc bez przerw  w m ateriał spawany, bez

3 2 Wymiary szczegółowe uzupełniające po
w inny byc zgodne z obowiązującą dokum entacją 
techniczno-produkcyjną i aktualnym i normam i 
przedm iotowym i

3 3 Wyszczególnienie głównych zespołów i ma
teriał — wg tabl 1

T ablica 1

Nr ze
społu 

wg ry 
sunku

Nazwa
zespołu

Materiał

nazwa rodzaj

1 Wkład
siatkowy

wg BN-71/4964-02

2 Szczyty

rury
ze stali St3S wg 
PN-67/H-74244

pręty
ze stali St3S 
wg PN-63/H-93000

płyty
meb'owe

stolarka typ LN z 
oblogami z drewna 
drzew' liściastych 
wg PN-69/D-97000

m edopasowan i zgorzelin W szelkie nierówności 
powstałe podczas spawania powinny byc w yrów 
nane i wygładzone

3 4 3 Połączenia konstrukcyjne Połączenia roz
łączne (wkładu ze szczytami) powinny byc tak 
wykonane, aby m ontow anie i dem ontowanie łozka 
mogło byc w ykonyw ane przez użytkow nika bez 
stosowania specjalnych narzędzi

Przykładow e rozwiązanie konstrukcyjne połą
czenia rozłącznego podano na rysunku (szcze
gół A)

Po połączeniu w kładu ze szczytami łozko po
winno byc sztyw ne i m e chwiac się (stopki nog 
łozka powinny lezec w jednej płaszczyźnie)

3 5 Wytrzymałość łóżek — wg BN-69/7103-05
Po przeprowadzeniu badan łozko me powinno 

mieć pękniętych, złam anych lub rozluźnionych 
elem entów

3 6 Odporność na obciążenie dynamiczne — wg
BN-71/4964-02

3 7 Odporność na obciążenie statyczne — wg
BN-71/4964-02
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3 8 Powłoki ochronno-dekoracyjne
3 8 1 Powłoki ochronne metalowe
3 8 11 Grubość elektrolitycznych powłok gal

wanicznych na elem entach m etalow ych szczytów 
łozek powinna byc zgodna z grupą L wg PN-72/ 
H-97006

3 8 12 Wygląd zewnętrznych powłok ochron
nych metalowo-galwamcznych Zew nętrzne po
włoki ochronne powinny byc połbłyszczące lub 
błyszczące osadzone wprost z kąpieli galwanicz
nej, bez zadrapań, pęcherzy, pęknięć, zgrubień, 
siadów odw arstw iem a i innych wad, naruszają 
cych ich jednolitość, widocznych nieuzbrojonym  
okiem

3 8 2 Powłoki ochronne lakierowe

3 8 2 1 Rodzaj oraz barwa lakieru Elem enty 
łozek zgodnie z 3 3 powinny bj-c pokryte ogolme 
dostępnym i lakieram i i em aliam i Barwa powło
ki powinna byc uzgodniona pomiędzy dostawcą 
i odbiorcą

3 8 2 2 Przyczepność powłok lakierowych oo-
w inna odpowiadać 3 stopniowi wg PN-64/C-81531

3 8 2 3 Własności powłoki lakierowej Powłoki 
lakierow e na elem entach stalowych powinny byc 
odporne na zmatowienie, spęcherzenie, uderzenia 
oraz pow inny byc elastyczne, przyczepne do pod
łoża po wyschnięciu i nie powinny wykazywać 
przylepnosci

3 8 2 4 Wygląd zewnętrzny powłok lakiero
wych Powłoki lakierow a pow inny byc gładkie o 
jednolitym  połysku i barw ie bez zmarszczen, 
łuszczen, zacieków, ospowatości i pęcherzy

3 9 Cechowanie Do każdego łozka łącznie z 
w kładem  w m iejscu oznaczonym na rysunku po
winna byc mocowana w sposob trw ały  tabliczka, 
zaw ierająca co najm niej następujące dane

a) nazwę lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2 4 (bez części słownej),
c) znak kontroli jakości

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie

4 11 Opakowanie podstawowe W kłady sia t
kowe do łozek powinny byc pakowane wg BN-71/ 
4964-02

Szczyty należy pakować w następujący sposob
— części pokryte powłokami ochronnym i m e

talow ym i owinąć papierem  parafinow ym ,
— części pokryte powłoką lakierową owinąć 

papierem  pakowym, a następnie związać sznur
kiem  lub okleić taśm ą papierową powleczoną k le
jem

Za zgodą stron dopuszcza się inny sposob pa
kowania

4 12 Opakowanie zbiorcze Dwa kom plety łozek 
(4 szczyty i 2 wkłady) opakowane wg 4 11, oo- 
przekładane tek tu rą  falistą lub papierem  pako
wym zwykłym  i zabezpieczone przed przem iesz
czeniem się względem siebie, pakuje się z kolei 
w klatk i żeberkowe wg PN-67/F-06010

Szczyty i w kłady należy unieruchom ić w k la t
kach w ew nątrz opakowania wełną drzew ną opa- 
kunkową K latki z zawartością należy obie lub 
obciągnąć taśm ą stalową

Za zgodą producenta i odbiorcy, w porozum ie
niu z przewoźnikiem, dopuszcza się m ny sposob 
pakowania

4 13 Znakowanie opakowań Na każdej klatce 
żeberkowej zaw ierającej łozka pakowane wg 4 12 
na dwóch przeciwległych bokach, w dowolnych 
miejscach, powinny byc przymocowane za pomo
cą k leju  nalepki Nalepka powinna byc w ykona
na z papieru białego i zawierać co najm niej na
stępujące dane

a) nazwę lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2 4,
c) masę brutto,
d) datę produkcji,
e) znak kontroli jakości

4 2 Przechowywanie Łozka m etalow e pakow a
ne zgodnie z 4 1 pow inny byc przechowywane w 
pomieszczeniach zam kniętych i suchych o wilgot
ności względnej 70°/o oraz wolnych od oparow 
kwasowych, powodujących korozję m etali i zmia
ny w powłokach lakierowych

Składanie klatek  żeberkowych z łóżkami po
winno odbywać się najw yżej w 10 w arstw ach na 
kratow nicach ułożonych na podłożu pomieszcze
nia

4 3 Transport Łozka m etalow e pakowane zgod
nie z 4 1 powinny byc przewożone kry tym i środ
kami transportow ym i Załadowanie, przewóz i 
wyładowanie powinno następować w w arunkach 
zabezpieczających je przed uszkodzeniem m echa
nicznym

W przypadku transportu  kolejowego załado
wyw anie i wyładowywanie wagonu powinno byc 
zgodne z obowiązującymi w PK P przepisami, a 
okna i drzwi wagonu powinny byc zabezpieczo
ne przed przenikaniem  opadow atm osferycznych

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badań Partia  łozek m etalowych 
przedstaw iona do badan w celu określenia zgod
ności z wym aganiam i norm y powinna b \c  pod
dana następującym  badaniom

a) oględzinom zew nętrznym  (3 4 2, 3 8 1 2,
3 8 2 1, 3 8 2 4 i 3 9),

b) spraw dzeniu wym iarów (3 1),
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c) spraw dzeniu głównych zespołów i m iateriału  
(3 3),

d) spraw dzeniu wykonania (3 4 1 i 3 4 3),
e) spraw dzeniu wytrzym ałości (3 5),
f) spraw dzeniu odporności na obciążenie dyna

miczne (3 6),
g) spraw dzeniu odporności na obciążenie sta 

tyczne (3 7),
h) spraw dzeniu powłok ochronno-dekoracyj- 

nych (3 8 1 1, 3 8 2 2 i 3 8 2 3)
5 2 Przygotowanie partu łóżek metalowych do 

badań P artia  łozek m etalow ych przeznaczona do 
badan powinna składać się z łozek jednego typu 
wg 2 1 oraz jednej odm iany wg 2 2

5 3 Pobieranie próbek do badan Z partii łozek 
m etalow ych przedstaw ionej do badan wg 5 1, w 
zależności od jej licznosci, należy pobrać w spo
sób losowy (na ślepo) wg PN/N-03010 (dla do
puszczalnej wadliwości 4,0°/o) próbkę o licznosci 
podanej w tab l 2

T ablica 2

Licznosc
partii
sztuk

Licznosc
próbki
sztuk

Największa dopuszczal
na liczba sztuk łozek 
niedobrych w prooce, 
przy której należy uz
nać partię za zgodna z 

wymaganiami normy

do 63 10 1
64—160 15 1

161—400 25 2
ponad 400 40 3

5 4 Opis badan

5 4 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem, przy oświetleniu co 
najm niej 70 lx, spraw dzając zgodność w ykonane
go łozka z wym aganiam i podanym i w 3 4 2, 
3 8 1 2, 3 8 2 1, 3 8 2 4 i 3 9 

5 4 2 Sprawdzenie głównych wymiarów na 
zgodność z 3 1 powinno byc przeprowadzone za 
pomocą przym iaru warsztatow ego (np liniału) z 
dokładnością podziałki do 1 mm Zakres dodat
kowych pom iarów na zgodność z 3 2 powinien 
byc uzgodniony pomiędzy odbiorcą i wytwórcą 

5 4 3 Sprawdzenie głównych zespołów i mate
riału na zgodność z 3 3 powinno byc przeprow a
dzone na podstawie atestów  lub innych dokum en

tów potw ierdzających rodzaj i jakość użytego m a
teriału

5 4 4 Sprawdzenie wykonania
a) w kładu siatkowego na zgodność z 3 4 1 na

leży przeprowadzić wg BN-71/4964-02,
b) połączeń konstrukcyjnych na zgodność z 

3 4 3 polega na zm ontowaniu łozka, ustaw ieniu go 
na poziomej płaskiej płycie, a następnie na roz
m ontow aniu łozka

5 4 5 Sprawdzenie wytrzymałości na zgodność 
z 3 5 należy przeprowadzić wg BN-69/7103-05

5 4 6 Sprawdzenie odporności na obciążenie dy
namiczne na zgodność z 3 6 należy przeprow a
dzić wg BN-71/4964-02

5 4 7 Sprawdzenie odporności na obciążenie sta
tyczne na zgodność z 3 7 należy przeprowadzić 
wg BN-71/4964-02

5 4 8 Sprawdzenie powłok ochronno-dekoracyj- 
nych

5 4 8 1 Sprawdzenie grubości elektrolitycznych 
powłok galwanicznych na zgodność z 3 8 1 1 na
leży przeprowadzić wg PN-72/H-97006

5 4 8 2 Sprawdzenie własności powłok lakiero
wych na zgodność z 3 8 2 2 oraz 3 8 2 3 polega na

a) badaniu odporności powłok lakierow ych na 
zmatowienie, spęcherzem e i nasiąkliwosc pod 
działaniem  wody, wg PN-66/C-81521,

b) oznaczaniu przyczepności wg PN-64/C-81531,
c) oznaczaniu elastyczności wg PN-69/C-81528,
d) oznaczaniu przylepnosci wg PN-53/C-81534
5 5 Ocena wyników badan
5 5 1 Łóżko metalowe dobre Badane łozko na

leży uznać za zgodne z wym aganiam i normy, je 
żeli przejdzie z wynikiem  dodatnim  przez wszy
stkie badania wg 5 1

5 5 2 Łóżko metalowe niedobre Badane łozko 
należy uznać za niezgodne z wym aganiam i nor
my, jeżeli me przejdzie z wynikiem  dodatnim  
chociażby przez jedno z badan wg 5 1

5 5 3 Partia zgodna z wymaganiami normy 
Partię  łozek należy uznać za zgodną z wym aga
niami normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w 
próbce jest m niejsza lub równa liczbie podanej 
w tabl 2

5 5 4 Zaświadczenie o zgodności partu łóżek 
metalowych z wymaganiami normy Na żądanie 
odbiorcy dostawca powinien wystawie zaświad
czenie o zgodności dostarczonej partii łozek z w y
m aganiam i norm y

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/4964-03

Przygotowanie powierzchni do pokrycia powłokami  
ochronno-dekoracyjnymi

a) powierzchnie części metalowych pod powłoki la 
kierowe powinny byc wykonane wg PN-70/H-97051, na
tomiast pod powłoki metalowe powinny byc wykonane

w 7 lub 8 klasie chropowatości i powinny byc oczysz
czone z rdzy i brudu oraz odtłuszczone

b) powierzchnie części z drewna powinny byc oszli- 
fo\ł ane, a krawędzie załamane


