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NORMA BRANZOWA

NIEZMECHANIZO-
WANY | DROBNY
SPRZET
GOSPODARSTWA
DOMOWEGO

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
wspélne wymagania i badania dotyczagce tozek
rozbieralnych o konstrukcji stalowej lub miesza-
nej metalowo-drewmanej, przeznaczonych do po-
wszechnego uzytku jako wyposazenie meblowe
domow wczasowych, pensjonatéw, internatéw, do-
mow wycieczkowych, indywidualnych gospo-
darstw domowych oraz hoteli i moteli nizszych
kategorii

Norma me dotyczy tozek szpitalnych wg PN-70/
Z-78000 oraz koszarowych wg PN-63/F-06006

12 Okreslenia

12 1 tozko metalowe z powlokg lakierowg
tozko o konstrukcji metalowej, w ktérym szczyty
oraz rama wkiadu siatkowego (toze) sg zabezpie-
czone przed korozjg powitoka lakierowg stanowia-
cg rowmez powtoke dekoracyjng

12 2 to6zko metalowe z powtokami lakierowo-
-galwamcznymi — tozko o konstrukcji stalowej
lub mieszanej, w ktorym rama wkiadu siatkowe-
go jest pokryta ochronno-dekoracyjng powitoka
lakierowg (emalig piecowg lub lakierem nitro),
szczyty natomiast pokrywa sie dwoma rodzajami
powtok ochronno-dekoracyjnych czesc elementu
szczytu — powilokg galwaniczng (np niklowg),
pozostate czeSci — powtoka lakierowg

12 3 to6zko metalowe z powiokami galwanicz-
nymi — tozko o konstrukcji stalowej lub miesza-
nej, w ktorym rama wkitadu siatkowego jest po-
kryta powtoka lakierowg jak w 12 2, a szczyty
powtoka metalowg (np niklowa)

1 3 Normy zwigzane
PN-66/C-81521 Wyroby lakierowe Badanie od-

pornosci powtok lakierowych na zmatowienie

i specherzenie pod wpitywem dziatania wody

oraz oznaczanie nasigkhwosci
PN-69/C-81528 Wyroby lakierowe Oznaczanie

elastycznosci powitok lakierowych przez zgina-
nie

1) Symbol wg SWW 0674-16

Meble metalowe
t 6zka
Wspolne wymagania i badania

BN-73
4964-03
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PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe
czepnosci powtok lakierowych
PN-53/C-81534 Wyroby lakierowe Badania na

przylepnosc powtok z wyrobow olejnych
PN-69/D-97000 Pityty stolarskie ogolnego prze-
znaczenia
PN-63/F-06006 Meble
i badania techniczne
PN-67/F-06010 Meble Pakowanie, przechowywa-
nie, transport
PN-67/H-74244 Rury stalowe ze szwem Wyma-
gania techniczne

Préba przy-

koszarowe  Wymagania

PN-63/H-93000 Stal konstrukcyjna  weglowa
1 mskostopowa zwyklej jakosci WalcowKa,
prety i ksztaltowniki Wymagania i badania
techniczne

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg Elektro-

lityczne powtoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr Wyma-
gania i badania
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Loso-

wy wybdr sztuk do probek

PN-70/Z-78000 Sprzet medyczny +tozka szpitalne
popularne

BN-71/4964-02 Meble metalowe Wklad siatkowy
do tozek

BN-69/7103-05 tozka Wymagania i badania w za-
kresie wytrzymatosci oraz sztywnosci

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

21 Typy W zaleznosci od rodzaju materiatow
uzytych do konstrukcji rozroznia sie dwa typy
tozek

— tozko metalowe

— tozko metalowo-drewmane

— m,
— md

2 2 Odmiany W zaleznosci od zastosowanegc

rodzaju pokrycia ochronno-dekoracyjnego rozioz-
ma sie trzy odmiany tozek

— tozko z powtokg lakierowg — 1,

— tozko z powiloka lakierowo-galwamczng —
Ig

— tozko z powtoka galwaniczng — ¢
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2 3 Spos6b budowy oznaczenia Oznaczenie {6z-
ka powinno sie skfada¢ z

a) okreslenia stownego £OZKO,

b) symbolu typu,

c) symbolu odmiany,

d) numeru normy przedmiotowej

24 Przykiad oznaczenia tozka metalowego o
konstrukcji mieszanej typu md, odmiany Ig

£ OZKO METALOWE md-lg BN-73/4964-03

3 WYMAGANIA

31 Gtéwne wymiary w mm — wg rysunku

3 2 Wymiary szczegétowe uzupelniajgce
winny byc zgodne z obowigzujgcg dokumentacja
techniczno-produkcyjng i aktualnymi normami
przedmiotowymi

3 3 Wyszczegdlnienie gtéwnych zespotéw i ma-

teriat — wg tabl 1

Tablica 1
NT ze- Materiat
spotu Nazwa
wg ry- zespotu nazwa rodzaj
sunku
! Whiad wg BN-71/4964-02
siatkowy
ze stali St3S wg
rury PN-67/H-74244
ze stali St3S
, Srept prety wg PN-63/H-93000
Yy stolarka typ LN z
piyty oblogami z drewna
meb'owe drzew' lisciastych

wg PN-69/D-97000

po-medopasowan

Materiaty uzyte do produkcji pozostatych cze-
Sci tozek powinny byc zgodne z materiatami okres-
lonymi aktualnymi normami przedmiotowymi, a
w przypadku ich braku z zatwierdzong doKU-
mentacja techniczng, uzgodniong pomiedzy pro-
ducentem i odbiorca

34 Wykonanie

341 Whkilad siatkowy — wg BN-71/4964-02

342 Szczyty Srednice rur na lukach me po-
winny wykazywaé dostrzegalnych splaszczen,
peknie¢ oraz zataman i fald Spoiny potgczen
spawanych powinny byc réwnomiernie wtopione,
przechodzac bez przerw w materiat spawany, bez

i zgorzelin Wszelkie nieréwnosci
powstate podczas spawania powinny byc wyréw-
nane i wygtadzone

34 3 Potgczenia konstrukcyjne Potgczenia roz-
taczne (wkiadu ze szczytami) powinny byc tak
wykonane, aby montowanie i demontowanie tozka
mogto byc wykonywane przez uzytkownika bez
stosowania specjalnych narzedzi

Przyktadowe rozwigzanie konstrukcyjne pota-
czenia rozigcznego podano na rysunku (szcze-
got A)

Po pofgczeniu wkiadu ze szczytami tozko po-
winno byc sztywne i me chwiac sie (stopki nog
tozka powinny lezec w jednej plaszczyznie)

35 Wytrzymatos¢ t6zek — wg BN-69/7103-05

Po przeprowadzeniu badan tozko me powinno
mie¢ peknietych, ztamanych lub rozluznionych
elementow

3 6 Odpornos$¢ na obcigzenie dynamiczne — wg
BN-71/4964-02

37 Odpornos¢ na obcigzenie statyczne — wg
BN-71/4964-02
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38 Powitoki ochronno-dekoracyjne

381 Powitoki ochronne metalowe

3811 Grubos¢ elektrolitycznych powitok gal-
wanicznych na elementach metalowych szczytéow
tozek powinna byc zgodna z grupg L wg PN-72/
H-97006

3812 Wyglad zewnetrznych powitok ochron-
nych metalowo-galwamcznych Zewnetrzne po-
wioki ochronne powinny byc potbtyszczace lub
btyszczace osadzone wprost z kapieli galwanicz-
nej, bez zadrapan, pecherzy, peknie¢, zgrubien,
siadéw odwarstwiema i innych wad, naruszajg-
cych ich jednolito$¢, widocznych nieuzbrojonym
okiem

382 Powtoki ochronne lakierowe

3821 Rodzaj oraz barwa lakieru Elementy
tozek zgodnie z 33 powinny bj-c pokryte ogolme
dostepnymi lakierami i emaliami Barwa powto-
ki powinna byc uzgodniona pomiedzy dostawcy
i odbiorcg

3822 Przyczepno$¢ powitok lakierowych oo-
winna odpowiada¢ 3 stopniowi wg PN-64/C-81531

3823 Wiasnosci powtoki lakierowej Powtoki
lakierowe na elementach stalowych powinny byc
odporne na zmatowienie, specherzenie, uderzenia
oraz powinny byc elastyczne, przyczepne do pod-
toza po wyschnieciu i nie powinny wykazywaé
przylepnosci

3824 Wyglad zewnetrzny powitok lakiero-
wych Powtoki lakierowa powinny byc gtadkie o
jednolitym potysku i barwie bez zmarszczen,
tuszczen, zaciekéw, ospowatosci i pecherzy

39 Cechowanie Do kazdego tozka tgcznie z
wktadem w miejscu oznaczonym na rysunku po-
winna byc mocowana w sposob trwaty tabliczka,
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 24 (bez czesci stownej),

¢) znak kontroli jakosci

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie

4 11 Opakowanie podstawowe Wkiady
kowe do tozek powinny byc pakowane wg BN-71/
4964-02

Szczyty nalezy pakowa¢ w nastepujacy sposob

— czesci pokryte powtokami ochronnymi me-
talowymi owing¢ papierem parafinowym,

— czesSci pokryte powiloka lakierowg owinaé
papierem pakowym, a nastepnie zwigza¢ sznur-
kiem lub oklei¢ taSma papierowg powleczong kle-
jem

Za zgodag stron dopuszcza sie inny sposob pa-
kowania

siat-

4 12 Opakowanie zbiorcze Dwa komplety tozek
(4 szczyty i 2 wkiady) opakowane wg 4 11, oo-
przektadane tekturg falistg lub papierem pako-
wym zwyktym i zabezpieczone przed przemiesz-
czeniem sie wzgledem siebie, pakuje sie z kolei
w klatki zeberkowe wg PN-67/F-06010

Szczyty i wkiady nalezy unieruchomi¢ w klat-
kach wewnatrz opakowania weing drzewng opa-
kunkowg Klatki z zawartosScig nalezy obie lub
obciggng¢ tasmg stalowg

Za zgoda producenta i odbiorcy, w porozumie-
niu z przewoznikiem, dopuszcza sie mny sposob
pakowania

4 13 Znakowanie opakowan Na kazdej klatce
zeberkowej zawierajgcej tozka pakowane wg 4 12
na dwodch przeciwlegtych bokach, w dowolnych
miejscach, powinny byc przymocowane za pomo-
cg kleju nalepki Nalepka powinna byc wykona-
na z papieru biatego i zawiera¢ co najmniej na-
stepujace dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2 4,

c) mase brutto,

d) date produkciji,

e) znak kontroli jakosci

42 Przechowywanie tozka metalowe pakowa-
ne zgodnie z 41 powinny byc przechowywane w
pomieszczeniach zamknietych i suchych o wilgot-
nosci wzglednej 70°/0 oraz wolnych od oparow
kwasowych, powodujgcych korozje metali i zmia-
ny w powtokach lakierowych

Sktadanie klatek zeberkowych z t6zkami po-
winno odbywacé sie najwyzej w 10 warstwach na
kratownicach utozonych na podtozu pomieszcze-
nia

4 3 Transport tozka metalowe pakowane zgod-
nie z 4 1 powinny byc przewozone krytymi $rod-
kami transportowymi Zaladowanie, przewéz i
wytadowanie powinno nastepowa¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem mecha-
nicznym

W przypadku transportu kolejowego zatado-
wywanie i wytadowywanie wagonu powinno byc
zgodne z obowigzujgcymi w PKP przepisami, a
okna i drzwi wagonu powinny byc zabezpieczo-
ne przed przenikaniem opadow atmosferycznych

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Partia tozek metalowych
przedstawiona do badan w celu okre$lenia zgod-
nosci z wymaganiami normy powinna b\c pod-
dana nastepujacym badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym
3821,3824i39),

b) sprawdzeniu wymiaréw (3 1),

342, 3812
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c) sprawdzeniu gtéwnych zespotéw i miateriatu
373),

d) sprawdzeniu wykonania (34 1i 34 3),

e) sprawdzeniu wytrzymatosci (3 5),

f) sprawdzeniu odpornosci na obcigzenie dyna-
miczne (3 6),

g) sprawdzeniu odpornosci na obciazenie sta-
tyczne (37),

h) sprawdzeniu powitok
nych (3811 3822i3823)

ochronno-dekoracyj-

tow potwierdzajacych rodzaj i jako$¢ uzytego ma-
teriatu

5 44 Sprawdzenie wykonania

a) wkiladu siatkowego na zgodnos¢ z 34 1 na-
lezy przeprowadzi¢ wg BN-71/4964-02,

b) potaczen konstrukcyjnych na zgodnos¢ z
34 3 polega na zmontowaniu tozka, ustawieniu go
na poziomej ptaskiej ptycie, a nastepnie na roz-
montowaniu tozka

545 Sprawdzenie wytrzymatosci na zgodnos¢

5 2 Przygotowanie partu t6zek metalowych doz 35 nalezy przeprowadzi¢ wg BN-69/7103-05

badann Partia tozek metalowych przeznaczona do
badan powinna sktada¢ sie z tozek jednego typu
wg 2 1 oraz jednej odmiany wg 22

53 Pobieranie probek do badan Z partii tozek
metalowych przedstawionej do badan wg 51, w
zaleznosci od jej licznosci, nalezy pobraé w spo-
séb losowy (na $lepo) wg PN/N-03010 (dla do-
puszczalnej wadliwosci 4,0°/0 prébke o licznosci
podanej w tabl 2

Tablica 2

Najwieksza dopuszczal-

Licznosc Licznosc @ liczha sztuk tozek
partii probki niedobrych_ W prooce,
sztuk sztuk przy ktérej nalezy uz-
na¢ partie za zgodna z
wymaganiami normy
do 63 10 1
64—160 1
161—400 25 2
ponad 400 3

5 4 Opis badan

541 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem, przy oswietleniu co
najmniej 70 Ix, sprawdzajgc zgodno$¢ wykonane-

go tozka z wymaganiami podanymi w 342
3812,3821,3824i39
542 Sprawdzenie gtownych wymiaréw na

zgodno$¢ z 31 powinno byc przeprowadzone za
pomocg przymiaru warsztatowego (np liniatu) z
doktadnos$cig podziatki do 1 mm Zakres dodat-
kowych pomiaréw na zgodno$¢ z 32 powinien
byc uzgodniony pomiedzy odbiorcg i wytwdrcg

543 Sprawdzenie gtdwnych zespotow i mate-
rialtu na zgodno$¢ z 3 3 powinno byc przeprowa-
dzone na podstawie atestow lub innych dokumen-

546 Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie dy-
namiczne na zgodnos$¢ z 36 nalezy przeprowa-
dzi¢ wg BN-71/4964-02

547 Sprawdzenie odpornosci na obciazenie sta-
tyczne na zgodno$¢ z 37 nalezy przeprowadzié
wg BN-71/4964-02

548 Sprawdzenie powtok ochronno-dekoracyj-
nych

5481 Sprawdzenie grubosci elektrolitycznych
powtok galwanicznych na zgodnos$¢ z 3811 na-
lezy przeprowadzi¢ wg PN-72/H-97006

5482 Sprawdzenie witasnosci powtok lakiero-
wych na zgodno$¢ z 3822 oraz 382 3 polega na

a) badaniu odpornosci powtok lakierowych na
zmatowienie, specherzeme i nasigkliwosc pod
dziataniem wody, wg PN-66/C-81521,

b) oznaczaniu przyczepnosci wg PN-64/C-81531,

c) oznaczaniu elastycznosci wg PN-69/C-81528,

d) oznaczaniu przylepnosci wg PN-53/C-81534

55 Ocena wynikéw badan

551 koézko metalowe dobre Badane tozko na-
lezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy, je-
zeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszy-
stkie badania wg 51

552 ktoézko metalowe niedobre Badane tozko
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami nor-
my, jezeli me przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wg 51

553 Partia zgodna z wymaganiami normy
Partie tozek nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
proébce jest mniejsza lub réwna liczbie podanej
w tabl 2

554 Zaswiadczenie o zgodnosci partu tozek
metalowych z wymaganiami normy Na zadanie
odbiorcy dostawca powinien wystawie zaswiad-
czenie 0 zgodnoS$ci dostarczonej partii fozek z wy-
maganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/4964-03

Przygotowanie powierzchni
ochronno-dekoracyjnymi

a) powierzchnie czeéci metalowych pod powtoki la-
kierowe powinny byc wykonane wg PN-70/H-97051, na-
tomiast pod powioki metalowe powinny byc wykonane

do pokrycia powtokami

w 7 lub 8 klasie chropowatosci i powinny byc oczysz-
czone z rdzy i brudu oraz odtluszczone

b) powierzchnie czeéci z drewna powinny byc oszli-
fo\t ane, a krawedzie zatamane



