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NORMA BRANZOWA

NIEZMECHANIZO-
WANY | DROBNY
SPRZET
GOSPODARSTWA
DOMOWEGO

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3g
wymagania i badania dotyczgce kot szprychowych
splatanych wg BN-70/4946-11 wozkdw dzieciecych
objetych podziatem wg BN-73/4961-08

12 Zakres stosowania normy Norma dotyczy
két wozkdw dzieciecych splatanych ze szprych ro-
werowych wg BN-72/3652-13

Norma me dotyczy kot szprychowych drutowych
i azurowych

13 Normy zwigzane
BN-72/3652-13 Rowery
szprych
BN-73/4961-08 Wozki dziecigce Podziat, oznacze-
nia i okreslenia
BN-71/4961-09 Wdézki dzieciece Wymagania i ba-
dania
BN-70/4946-11 Wozki dzieciece Kota szprychowe
splatane Zestawienie

Szprychy i nakretki

2 PODZIAL | OKRESLENIA

2 1 Podziat asortymentu i oznaczenie produktu
— wg BN-70/4946-11

2 2 Okreslenie zarysu obreczy kota — wg rys 1

O Symbol wg SWW 1043-8

Wozki dzieciece_
Kota szprychoiue

Wymagania i badania

1353

BN-73
4961-10

Zamiast
BN-67/4946-10

A

Grupa katalogowa XVII 27 %

3 WYMAGANIA

31 Podstawowe elementy kota — wg BN-70/
4946-11

32 Giowne wymiary czesci sktadowych i ele-
mentow kot szprychowych wdzkéw dzieciecych
powinny byc zgodne z dokumentacjg techniczng
i normami przedmiotowymi

3 3 Wykonanie i wykonczenie

331 Obrecz Wykonanie obreczy powinno by¢
zgodne z dokumentacjg techniczng oraz mniejszy-
mi wymaganiami

a) konce obreczy powinny byc potgczone za po-
mocg zgrzewania lub spawania Na zgrzeinie lub

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytworczosci
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 28 sierpnia 1973 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r
(Dz Norm i Miar nr 37/1973, poz 112)
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spoinie czolowej obreczy dopuszcza sie najwyzej
trzy wtopienia o fgcznej dtugosci 10 mm, szeroko-
Sci 1 mm oraz giebokosci najwyzej 0,1 mm,

b) przesuniecie krawedzi blachy przy zgrzewa-
niu lub spawaniu obreczy wzgledem siebie me
moze przekracza¢ 20% grubosci uzytej tasmy,

c) miejsce potaczenia koncow obreczy po stronie
zewnetrznej powinno byc gtadkie, a nadmiar me-
talu ze zgrzeiny lub spoiny czotowej powinien byc
doktadnie usuniety,

d) zgrzeina lub spoina czotowa me powinna wy-
kazywac peknieé przy probie wytrzymatosSciowej,

e) owalnosc krawedzi obrzezy obreczy me po-
winna przekracza¢ 1 mm,

f) obrecz potozona zewnetrzng powierzchnig
obrzeza na ptaszczyznie me moze tworzyé z ta
ptaszczyzng wiekszych szczelin mz 1 mm, przy
czym okre$lone wysokosci szczelin me mogag wy-
stepowaé na mniejszych wycinkach mz potowa
obwodu,

g) mimosrodowosc profilu obreczy pokazana na
rys 2 me powinna przekracza¢ wielkoSci podanej
na rys 2,

h) merownomiernosc podziatki rozstawienia
otworow do nakretek szprych po jednej stronie
ptaszczyzny symetrii obreczy me powinna prze-
kracza¢ 1 mm,

merownomiernosc otworow po jednej i drugiej
stronie ptaszczyzny symetrii obreczy me powinna
przekracza¢ 2,5 mm,

dopuszczalna odchytka podziatki pomiedzy pier-
wszym i ostatnim wyttaczanym otworem po tej
samej stronie ptaszczyzny symetrii obreczy me po-
winna przekracza¢ 3 mm,

i) powierzchnia zewnetrzna obreczy me powinna
wykazywac peknie¢, rozwarstwien i odciskéw, za-
dziory na brzegach otworow pod nakretki szprych
powinny byc usuniete,

na powierzchni zewnetrznej obreczy dopuszcza
sie nieznaczne pojedyncze rysy i wgtebienia, ogol-
ny wyglad catej powierzchni oraz miejsce potagcze-
nia po szlifowaniu powinny odpowiada¢ ustalonym
wzorcom producenta uzgodnionym z odbiorcg

332 Korpusy piast Wszystkie powierzchnie
korpusow i tulei piast powinny byc gtadkie, a nad-
lewy usuniete Korpusy lub tuleje stanowigce
jedng partie powinny mieé jednolitg barwe

333 Szprychy — zgodnie z BN-72/3652-13

334 Tarcze piast Otwory pod szprychy powin-
ny byc rbwnomiernie rozmieszczone na obwodzie
tarczy i powinny zapewnia¢ prawidtowe potozenie
szprych

Wszystkie krawedzie zewnetrzne tarczy i kra-
wedzie otworow powinny byc zatamane

Tarcze piast kot szprychowych powinny byc po-
kryte metalowg powtoka ochronng okreslong w do-
kumentacji konstrukcyjnej, o rodzaju i grubosci —
wg BN-71/4961-09 p 23

335 Zatrzaski piast bez wzgledu na typ powin-
ny uniemozliwiaé przesuwanie sie kota na osi Za-
tyczka zatrzasku powinna byc lekko wprowadza-
na w zatoczenie na osi

W zatrzasku typu P zatyczka powinna byc do-
ktadnie zanitowana w sprezynie i nie powinna mie¢
luzow Sprezyna zatrzasku powinna $cisle przy-
lega¢ do korpusu piasty i me zmienia¢ swojego
potozenia w czasie eksploatacji wozka Krawedzie
sprezyny oraz gtéwka mtu zatyczki me powinna
nnec zadzioréw i skaleczen, a wszystkie ostre kra-
wedzie powinny byc zatamane

W zatrzaskach typu S zatyczka po pokonaniu
oporu sprezyny powinna przesuwac sie lekko bez
zakleszczen i zaciec

Zatyczki zatrzaskbw me powinny ocierac czoto-
wa ptaszczyzng o os wozka

336 Zmontowane koto powinno spetnia¢ wyma-
gania wymienione w 331 dotyczace owalnosci
krawedzi obrzeza obreczy, doktadnosci wykonania
zewnetrznej powierzchni obrzeza oraz mimosrodo-
wosci profilu obreczy

Gwintowane konce szprych me powinny wysta-
wac ponad nakretke wiecej mz 3 zwoje gwintu

Korpus piasty powinien byc catkowicie unieru-
chomiony przez nacigg szprych wzgledem obreczy

337 Powloki ochronne naktadane na czesci
i elementy kot do wézkdw dzieciecych powmnv
odpowiada¢ wymaganiom podanym w BN-71/
4961-09

34 Znakowanie Znakowaniu podlegajg wy-
tacznie kota wykonywane w kooperacji lub jako
czesci zamienne

Do kompletnego kota wg BN-70/4946-11 powin-
na byc dotgczona przywieszka zawierajgca co naj-
mniej nastepujgce dane
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a) znak lub nazwe producenta,
b) oznaczenie wyrobu wg BN-70/4946-11

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie W przypadku transportu kom-
pletnych kol szprychowych do wézkéw dzieciecych
dostarczonych z kooperacji lub jako czes$ci zamien-
ne kazde koto powinno byc zabezpieczone papie-
rem i pakowane w pudta kartonowe lub uktadane
w pakiety

Na opakowaniu kot dostarczonych z kooperacji
powinna byc dotaczona przywieszka zawierajgca
dane wg 34

Kazde koto z przeznaczeniem na cze$ci zamienne
powinno mie¢ dotgczong przywieszke zawierajgcg
dane wg 34

4 2 Przechowywanie Kota szprychowe do wéz-

kéow dzieciecych powinny byc przechowywane w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, wolnych
od oparow kwasowych powodujgcych korozje cze-
$ci metalowych i zmiany w powtokach ochron-
nych

Nie dopuszcza sie uktadania i sktadowania kot
bezposrednio jedno na drugim

43 Transport Kota szprychowe do woézkéw
dzieciecych powinny byc przewozone Kkrytymi
Srodkami transportowymi w sposob zabezpieczaja-
cy przed uszkodzeniami mechanicznymi

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Kota szprychowe do wézkdéw
dzieciecych powinny byc poddane nastepujgcym
badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym (33 i 3 4),

b) sprawdzeniu wymiaréw (3 2),

c) sprawdzeniu wspétdziatania czesci (331 33B
i 336),

d) sprawdzeniu wytrzymatos$ci zgrzeiny lub spoi-
ny obreczy (33 14d),

e) sprawdzeniu powtok ochronnych (337)

52 Skiad partu Partia kot szprychowych do
woOzkow dzieciecych przedstawiona od badan wg
51 a)—e) powinna sie sktada¢ z kot tej samej od-
miany wykonanych wg tej samej dokumentaciji,
konstrukcyjnej i technologicznej

53 Pobieranie probek Prébki do badan nalezy
pobiera¢ w sposob losowy o licznosci zaleznej od
wielkosci partu

do badan wg 5 1a)—c) — wg tabl 1,

do badan wg 514d)ie)— wg tabl 2

Tablica 1

Najwieksza dopuszczalna

- Licznosc liczba sztuk niedobrych
Licznose partu probki  przy ktérej nalezy partie
uzna¢ za zgodng z wyma-
sztuk ganiami normy
161— 400 15 1
401—1000 25 2
1001—2500 40 3
2501-6300 60 4
Tablica 2
Najwieksza dopuszczalna
- Licznosc liczba sztuk niedobrych
Licznose partu probti  przy ktérej partie nalez\
uzna¢ za zgodng z w\ma-
sztuk gamami normy
do 1000 5 0
1001—2500 10 1
2501-6300 15 2

5 4 Opis badan

541 Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu nieuzbrojonym okiem wyglagdu zewnetrz-
nego kot szprychowych wézkéw dzieciecych

542 Sprawdzenie wymiarow nalezy przepro-
wadza¢ za pomocg przyrzagdéw uniwersalnych lub
specjalnych

543 Sprawdzenie wspotdziatania czesci nalezy
przeprowadza¢ na zmontowanym kole na stano-
wisku prébnym, po wprowadzeniu kota w ruch
obrotowy Podczas obracania sie kota nalezy spra-
wdzi¢ zgodno$¢ wykonania kota z wymaganiami

544 Sprawdzenie wytrzymatosci zgrzeiny lub
spoiny czotowej nalezy przeprowadzaé przez zgma-

Rys 3

tanie obreczy, dziatajgc w sposob cigglty sitg sta-
tyczng przytozong w miejscu zgrzeiny lub sporny,
podany na rys 3, az do sptaszczenia obreczy o 20%
jej srednicy nominalnej
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545 Sprawdzenie powitok ochronnych nalezy
przeprowadzaé¢ wg BN-71/4961-09 na czeSciach kot
szprychowych me zmontowanych

55 Ocena wynikdw badan

551 Koto szprychowe niedobre Badane koto
nalezy uzna¢ za niedobre, jezeli przejdzie chociaz
jedno z badan wg 51 z wynikiem ujemnym

552 Partia zgodna z wymaganiami normy Ba-
dang partie kot nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba kot niedobrych w
probce me przekroczy liczb podanych w tabl 1i2

553 Partia niezgodna z wymaganiami normy
Badang partie kot nalezy uzna¢ za niezgodng z wy-
maganiami normy jezeli liczba kot niedobrych w
badanej probce jest wieksza od liczb podanych
w tabl 1i2

56 Zaswiadczenie wytworcy o wyniku badan
Do kazdej partu kot szprychowych do wozkowT
dzieciecych wytworca powinien dotgczyé zaswiad-
czenie stwierdzajgce zgodnos¢ partu z wymagania-
mi normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/4961-10

Istotne zmiany w stosunku do BN-67/4946-10

a) p 31 Czesci sktadowe obreczy kota” — zmieniono
na ,,Okre$lenie zarysu obreczy kota” i przeniesiono do
rozdz 2 ,Podziat i okre$lenia”,

b) z p 32 ,Glowne wymiary” wyeliminowano przy-
wotane normy dla poszczegélnych czesci sktadowych kot

c)w p 331a) ,0Obrecz” wprowadzono potgczenie obre-
Czy za pomocg spawania

d w p 332 ,Korpusy piast” — podano wymagania
wg BN-70/4946-12,1

e) wp 334 ,Tarcze szprychowe” zmieniono na ,Tar-
cze piast” i podano wymagania wg BN-70/4946-13,

f) 335 ,,Zatrzaski ustalajgce” zmieniono na ,Zatrzaski
piast” i podano wymagania wg BN-70/4946-14,

g) wp 34 ,Cechowanie” zmieniono na ,Znakowanie”,

h) w p 41 ,Pakowanie” — skorygowano redakcje po-
stanowienia uwzgledniajagc pakowanie kot wykonywanych
w kooperacji i jako czesci zamienne

i) wp 42 ,Przechowywanie” uscislono warunki prze-
chowywania



