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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
w ym agania i badania dotyczące koł szprychowych 
splatanych wg BN-70/4946-11 wózków dziecięcych 
objętych podziałem  wg BN-73/4961-08

1 2 Zakres stosowania normy Norma dotyczy 
kół wózków dziecięcych splatanych ze szprych ro­
w erow ych wg BN-72/3652-13

Norm a me dotyczy koł szprychowych drutow ych 
i ażurow ych

1 3 Normy związane

BN-72/3652-13 Row ery Szprychy i nakrętki 
szprych

BN-73/4961-08 Wózki dziecięce Podział, oznacze­
nia i określenia

BN-71/4961-09 Wózki dziecięce W ym agania i ba ­
dania

BN-70/4946-11 Wózki dziecięce Koła szprychowe 
splatane Zestaw ienie

2 PODZIAŁ I OKREŚLENIA

2 1 Podział asortymentu i oznaczenie produktu
— wg BN-70/4946-11

2 2 Określenie zarysu obręczy koła — wg rys 1

O Symbol wg SWW 1043-8

3 WYMAGANIA

3 1 Podstawowe elem enty koła — wg BN-70/ 
4946-11

3 2 Główne wymiary części składowych i ele­
m entów  koł szprychowych wózków dziecięcych 
pow inny byc zgodne z dokum entacją techniczną 
i norm am i przedm iotowym i

3 3 Wykonanie i wykończenie

3 3 1 Obręcz W ykonanie obręczy powinno być 
zgodne z dokum entacją techniczną oraz m niejszy­
mi wym aganiam i

a) końce obręczy powinny byc połączone za po­
mocą zgrzewania lub spawania Na zgrzeinie lub
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spoinie czołowej obręczy dopuszcza się najw yżej 
trzy  w topienia o łącznej długości 10 mm, szeroko­
ści 1 m m  oraz głębokości najw yżej 0,1 mm,

b) przesunięcie kraw ędzi blachy przy zgrzewa­
n iu  lub spaw aniu obręczy w zględem  siebie me 
może przekraczać 20% grubości użytej taśmy,

c) m iejsce połączenia koncow obręczy po stronie 
zew nętrznej powinno byc gładkie, a nadm iar m e­
talu  ze zgrzeiny lub spoiny czołowej powinien byc 
dokładnie usunięty,

d) zgrzeina lub spoina czołowa me pow inna w y­
kazywać pęknięć przy  próbie wytrzym ałościowej,

e) owalnosc kraw ędzi obrzezy obręczy me po­
w inna przekraczać 1 m m,

f) obręcz położona zew nętrzną powierzchnią 
obrzeza na płaszczyźnie me może tworzyć z ta 
płaszczyzną w iększych szczelin mz 1 mm, przy 
czym określone wysokości szczelin m e mogą w y­
stępować na m niejszych w ycinkach mz połowa 
obwodu,

g) mimosrodowosc profilu  obręczy pokazana na 
rys 2 m e powinna przekraczać wielkości podanej 
na rys 2,

h) m erownom iernosc podziałki rozstawienia 
otworow do nakrętek  szprych po jednej stronie 
płaszczyzny sym etrii obręczy me powinna prze­
kraczać 1 mm,

m erownom iernosc otworow po jednej i drugiej 
stronie płaszczyzny sym etrii obręczy me powinna 
przekraczać 2,5 mm,

dopuszczalna odchyłka podziałki pomiędzy p ier­
wszym  i ostatn im  w ytłaczanym  otworem  po tej 
samej stronie płaszczyzny sym etrii obręczy me po­
w inna przekraczać 3 mm,

i) pow ierzchnia zew nętrzna obręczy me powinna 
w ykazyw ać pęknięć, rozw arstw ień i odcisków, za­
dziory na brzegach otworow pod nakrętk i szprych 
pow inny byc usunięte,

na pow ierzchni zew nętrznej obręczy dopuszcza 
się nieznaczne pojedyncze rysy  i wgłębienia, ogol- 
ny w ygląd całej powierzchni oraz miejsce połącze­
nia po szlifowaniu pow inny odpowiadać ustalonym  
wzorcom producenta uzgodnionym  z odbiorcą

3 3 2 Korpusy piast W szystkie powierzchnie 
korpusów i tulei piast powinny byc gładkie, a nad- 
lew y usunięte K orpusy lub tu leje  stanowiące 
jedną partię  powinny mieć jednolitą barw ę

3 3 3 Szprychy — zgodnie z BN-72/3652-13

3 3 4 Tarcze piast Otwory pod szprychy pow in­
ny byc równom iernie rozmieszczone na obwodzie 
tarczy i powinny zapewniać praw idłow e położenie 
szprych

W szystkie kraw ędzie zew nętrzne tarczy i k ra ­
wędzie otworow pow inny byc załamane

Tarcze piast koł szprychowych powinny byc po­
k ry te  m etalową powłoką ochronną określoną w do­
kum entacji konstrukcyjnej, o rodzaju i grubości — 
wg BN-71/4961-09 p 2 3

3 3 5 Zatrzaski piast bez względu na typ powin­
ny  uniemożliwiać przesuw anie się koła na osi Za- 
tyczka zatrzasku pow inna byc lekko w prowadza­
na w zatoczenie na osi

W zatrzasku typu P  zatyczka powinna byc do­
kładnie zanitowana w sprężynie i nie powinna mieć 
luzów Sprężyna zatrzasku powinna ściśle przy ­
legać do korpusu piasty i me zmieniać swojego 
położenia w  czasie eksploatacji wózka Krawędzie 
sprężyny oraz główka m tu  zatyczki me powinna 
nnec zadziorów i skaleczeń, a wszystkie ostre k ra ­
wędzie pow inny byc załam ane

W zatrzaskach typu S zatyczka po pokonaniu 
oporu sprężyny pow inna przesuwać się lekko bez 
zakleszczeń i zacięc

Zatyczki zatrzasków me pow inny ocierac czoło­
wą płaszczyzną o os wózka

3 3 6 Zmontowane koło powinno spełniać wym a­
gania wym ienione w 3 3 1, dotyczące owalnosci 
kraw ędzi obrzeza obręczy, dokładności wykonania 
zew nętrznej powierzchni obrzeza oraz mimosrodo- 
wosci profilu  obręczy

Gw intowane końce szprych me powinny w ysta­
wać ponad nakrętkę więcej mz 3 zwoje gwintu

K orpus p iasty  powinien byc całkowicie unieru ­
chomiony przez naciąg szprych względem  obręczy

3 3 7 Powłoki ochronne nakładane na części 
i elem enty koł do wózków dziecięcych powmnv 
odpowiadać wym aganiom  podanym  w BN-71/ 
4961-09

3 4 Znakowanie Znakowaniu podlegają w y­
łącznie koła w ykonyw ane w kooperacji lub jako 
części zamienne

Do kom pletnego koła wg BN-70/4946-11 powin­
na byc dołączona przyw ieszka zaw ierająca co n a j­
m niej następujące dane
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Tablica 1

3

a) znak lub nazwę producenta,

b) oznaczenie w yrobu wg BN-70/4946-11

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie W przypadku transportu  kom ­
pletnych kol szprychowych do wózków dziecięcych 
dostarczonych z kooperacji lub jako części zamien­
ne każde koło powinno byc zabezpieczone papie­
rem  i pakowane w pudła kartonow e lub układane 
w pakiety

Na opakowaniu koł dostarczonych z kooperacji 
pow inna byc dołączona przyw ieszka zawierająca 
dane wg 3 4

Każde koło z przeznaczeniem  na części zamienne 
powinno mieć dołączoną przyw ieszkę zawierającą 
dane wg 3 4

4 2 Przechow yw anie Koła szprychowe do wóz­
ków dziecięcych pow inny byc przechowyw ane w 
pomieszczeniach zam kniętych, suchych, wolnych 
od oparow kw asow ych powodujących korozję czę­
ści m etalow ych i zm iany w powłokach ochron­
nych

Nie dopuszcza się układania i składowania koł 
bezpośrednio jedno na drugim

4 3 Transport Koła szprychowe do wózków 
dziecięcych powinny byc przewożone kry tym i 
środkam i transportow ym i w sposob zabezpieczają­
cy przed uszkodzeniami m echanicznym i

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badań Koła szprychowe do wózków 
dziecięcych pow inny byc poddane następującym  
badaniom

a) oględzinom zew nętrznym  (3 3 i 3 4),

b) spraw dzeniu w ym iarów  (3 2),

c) spraw dzeniu współdziałania części (3 3 1, 3 3 B 
i 3 3 6),

d) spraw dzeniu wytrzym ałości zgrzeiny lub spoi­
ny obręczy (3 3 1 d),

e) spraw dzeniu powłok ochronnych (3 3 7)

5 2 Skład partu P artia  koł szprychowych do 
wózków dziecięcych przedstaw iona od badan wg 
5 1 a)—e) powinna się składać z koł tej samej od­
m iany w ykonanych wg tej samej dokumentacji, 
konstrukcyjnej i technologicznej

5 3 Pobieranie próbek Próbki do badan należy 
pobierać w  sposob losowy o licznosci zależnej od 
wielkości p a rtu

do badan wg 5 1 a)—c) — wg tabl 1,

do badan wg 5 1 d) i e) —  wg tab l 2

Licznosc partu
Licznosc

próbki

Największa dopuszczalna 
liczba sztuk niedobrych 
przy której należy partię 
uznać za zgodną z wyma­

ganiami normysztuk

161— 400 15 1
401 — 1000 25 2

1001—2500 40 3
2501-6300 60 4

Tablica 2

Licznosc partu
Licznosc 
prob ti

Największa dopuszczalna 
liczba sztuk niedobrych 
przy której partię nalez\ 
uznać za zgodną z w \m a- 

gamami normysztuk

do 1000 5 0
1001—2500 10 1
2501-6300 15 2

5 4 Opis badań

5 4 1 Oględziny zewnętrzne polegają na sp raw ­
dzeniu nieuzbrojonym  okiem wyglądu zew nętrz­
nego koł szprychowych wózków dziecięcych

5 4 2 Sprawdzenie wymiarów należy przepro­
wadzać za pomocą przyrządów  uniw ersalnych lub 
specjalnych

5 4 3 Sprawdzenie współdziałania części należy 
przeprowadzać na zm ontowanym  kole na stano­
wisku próbnym , po wprowadzeniu koła w ruch 
obrotowy Podczas obracania się koła należy spra ­
wdzić zgodność wykonania koła z w ym aganiam i

5 4 4 Sprawdzenie wytrzymałości zgrzeiny lub 
spoiny czołowej należy przeprowadzać przez zgma-

Rys 3

tanie obręczy, działając w  sposob ciągły siłą sta­
tyczną przyłożoną w m iejscu zgrzeiny lub sporny, 
podany na rys 3, az do spłaszczenia obręczy o 20% 
jej średnicy nom inalnej
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5 4 5 Sprawdzenie powłok ochronnych należy 
przeprow adzać wg BN -71/4961-09 na częściach koł 
szprychowych m e zmontowanych

5 5 Ocena wyników badań 

5 5 1 Koło szprychowe niedobre Badane koło 
należy uznać za niedobre, jeżeli przejdzie chociaż 
jedno z badan wg 5 1 z w ynikiem  ujem nym

5 5 2 Partia zgodna z wymaganiami normy Ba­
daną p artię  koł należy uznać za zgodną z w ym a­
ganiam i norm y, jeżeli liczba koł niedobrych w 
próbce me przekroczy liczb podanych w tabl 1 i 2

5 5 3 Partia niezgodna z wymaganiami normy
Badaną partię  koł należy uznać za niezgodną z w y­
m aganiam i norm y jeżeli liczba koł niedobrych w 
badanej próbce jest większa od liczb podanych 
w tabl 1 i 2

5 6 Zaświadczenie wytwórcy o wyniku badań

Do każdej p a rtu  koł szprychowych do wozkowT 
dziecięcych w ytw órca powinien dołączyć zaświad­
czenie stw ierdzające zgodność p a rtu  z w ym agania­
mi norm y

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/4961-10

Istotne zmiany w stosunku do BN-67/4946-10

a) p 3 1 Części składowe obręczy koła” — zmieniono 
na „Określenie zarysu obręczy koła” i przeniesiono do 
rozdz 2 „Podział i określenia”,

b) z p 3 2 , Główne wymiary” wyeliminowano przy­
wołane normy dla poszczególnych części składowych koł

c) w p 3 3 1 a) „Obręcz” wprowadzono połączenie obrę­
czy za pomocą spawania

d) w p 3 3 2 „Korpusy piast” — podano wymagania 
wg BN-70/4946-12,1

e) w p 3 3 4 , Tarcze szprychowe” zmieniono na „Tar­
cze piast” i podano wymagania wg BN-70/4946-13,

f) 3 3 5 „Zatrzaski ustalające” zmieniono na „Zatrzaski 
piast” i podano wymagania wg BN-70/4946-14,

g) w p 3 4 „Cechowanie” zmieniono na , Znakowanie”,
h) w p 4 1 „Pakowanie” — skorygowano redakcję po­

stanowienia uwzględniając pakowanie koł wykonywanych 
w kooperacji i jako części zamienne

i) w p 4 2 „Przechowywanie” uściślono w arunki prze­
chowywania


